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(57) Rezumat:

Invenţia se referă la un panou sandwich din puzderie şi
fibre de cânepă, şi la o metodă de realizare a acestuia,
panoul având aplicaţii în domeniul construcţiilor civile,
fiind utilizat ca panou de compartimentare cu proprietăţi
acustice şi termice ridicate. Panoul conform invenţiei
este constituit dintr-un miez cu grosimea de 40 mm,
realizat din 23...24% fibre de cânepă, 38...39% liant
mineral şi 38...39% apă, delimitat la exterior de două
feţe rigide, de câte 5 mm grosime, formate fiecare din
42...43% de puzderie saturată, 21...22% var hidratat,
21...22% ciment şi 15...16% apă, creşterea perfor-
manţelor acustice realizându-se prin perforarea uneia
din feţele exterioare rigide, având procentul desuprafaţă
perforată de 10%, 20% şi 30%, în funcţie de varianta
dorită, pentru un diametru de perforare de 1 cm.
Metoda conform invenţiei constă în realizarea indivi-
duală a feţelor exterioare rigide prin amestecarea
într-un recipient curat a puzderiei saturate cu apă
împreună cu lianţi minerali uscaţi, var hidratat şi ciment,
omogenizate cu o cantitate de apă prestabilită,
compoziţia rezultată fiind turnată uniform într-o matriţă

de lemn; miezul panoului sandwich s-a realizat prin
atomizarea fibrelor de cânepă cu o soluţie pe bază de
ciment obţinută prin amestecarea liantului mineral cu
apă, a fost amplasat în cofraj între feţele exterioare
rigide, întreg ansamblul păstrându-se timp de 24 h la o
temperatură de 24/C şi o umiditate de 40%, după care
se decofrează. 
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