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Inventia se refera la un dispozitiv utilizat pentru masurarea fortelor si momentelor de
aschiere la prelucrarea cu bare de alezat. Acest tip de prelucrare se utilizeaza pe masinile
de alezat si frezat, la care piesa este stationara, amplasata pe masa masinii, iar scula este
rotitoare, fiind amplasata in arborele principal. In timpul prelucrérii apar doua tipuri de soli-
citari: o for{a de aschiere, orientata in lungul axei gaurii care se prelucreaza si un moment
de aschiere, generat de forta principala de aschiere.

Sunt cunoscute instalatii, standuri, pentru determinarea fortelor si momentelor la
aschiere, numite “dinamometre bicomponente”. Aceste dispozitive sunt compuse dintr-un
disc elastic a carui deformare este masurata cu un traductor inductiv, masurandu-se astfel
forta axiala la gaurire. De asemenea, aceste dispozitive confin un traductor de moment,
amplasat deasupra discului elastic, (document RO2004-00931). Mai sunt cunoscute
dispozitive care permit masurarea fortelor si momentelor in lungul si in jurul axelor unui
sistem triortogonal, (Picog C., Coman Ghe., Slateanu L., Gramescu T., “Prelucrabilitatea
prin aschiere a aliajelor feroase”, Ed. Tehnica. Bucuresti, 1981). Acest dispozitiv este
compus din doua flanse care fac corp comun cu niste bare dispuse in doua plane axiale
perpendiculare, pe care sunt lipiti 24 traductori electrotensometrici rezistivi. Dezavantajul
principal al acestor solutii de dinamometre bicomponente este reprezentat de gradul de
influenta relativa intre elementele care masoara for{a axiala si momentul de aschiere, fapt
care afecteaza precizia de masurare a acestora.

Prin documentul GB 989190 A/1965, este cunoscut si un sistem de determinare a
masurii in care o gaura data intr-un cilindru se abate de la linia centrala, sistemul cuprinzand
o teava forjata cu suprafata exterioara finisata cu precizie si montata pe rulmenti cu bile si
rotita prin roti dintate de un motor in jurul axei, interiorul cilindrului fiind gaurit de un cap de
gaurit montat pe o bara care este avansata continuu de-a lungul axei, in fata capului de
gaurit fiind montat un senzor care determina distanta dintre axa capului de gaurit si axa
cilindrului, cu traductor de tip pendul montat intr-un scut cilindric de otel si cuprinzand un
pendul discoidal neechilibrat atasat prin arbore de rotorul unui sincronizator, conductoarele
fiind scoase printr-o prelungire a arborelui, care are si 0o masa inertiala. Un traductor alterna-
tiv tip circuit de punte A.C. indica orice dezechilibru ulterior, modificarea potentialului
indicand forta de deplasare si acceleratia.

Un altdocument: DE 10334093 A1/2004, prezinta un dispozitivul de testare dinamica
a capului de alezat al unei masini de alezat sau de gaurit, care are elemente de transfer de
forta care sunt atasate de capul de alezat si se rotesc cu acesta, in timp ce elementele de
rezistenta interactioneaza cu elementele de transfer de forta pentru a masura cuplurile de
rezistenta, care sunt comparate cu valorile determinate din elementele de transfer de forta,
in timp ce un al doilea grup de unitati de masura este prevazut pentru a masura viteza de
rotatie a elementelor de transfer de forta.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este realizarea unui dispozitiv
bicomponent care sa permita masurarea fortei simomentului de aschiere cu precizie ridicata,
eliminandu-se, in acest scop, influentele dintre componentele mecanice care masoara cele
doua solicitari de prelucrare.

Dispozitivul, conform inventiei rezolva aceasta problema tehnica prin aceea ca este
format dintr-o placa de baza amplasata pe masa masinii de alezat si frezat pe care sunt
montati niste suporti intre care sunt pozitionate doua coloane pe care ghideaza, prin inter-
mediul a patru bucse cu bile, o placa intermediara ce se poate deplasa pe o directie identica
Cu cea a barei de alezat a masinii de alezat si frezat.
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Placa intermediara este in legatura, pe directia ei de deplasare, cu un traductor de
forta, pentru masurarea fortei axiale de aschiere. Pe placa intermediara suntamplasate doua
carcase in care este montat un arbore pe care este prinsa o mandrina universala cu falci
(bacuri) in care este orientata-pozitionata piesa de prelucrat. Pe arbore, in partea opusa
mandrinei universale cu falci, este amplasat un traductor de cuplu, prin intermediul unui
cuplaj, cu ajutorul caruia se masoara momentul de aschiere. Traductorul de forta este
pretensionat cu un mecanism cu surub.

Inventia poate fi exploatata industrial, pentru realizarea de instalatii experimentale,
care pot fi utilizate la masurarea solicitarilor de prelucrare a pieselor pe masini de alezat si
frezat.

Dispozitivul, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- posibilitatea masurarii cu precizie ridicata, in mod independent, a foriei axiale si a
momentului de aschiere la prelucrarea cu bara de alezat;

- posibilitatea masurarii solicitarilor de prelucrare a unei game de piese cu diverse
diametre, datorita utilizarii unui dispozitiv universal pentru prinderea pieselor prelucrate;

- posibilitatea masurarii fortelor si momentelor de aschiere la prelucrarea cu mai
multe tipuri de bare de alezat;

- posibilitatea masurarii solicitarilor de prelucrare la prelucrarea pe mai multe tipuri
de masini de alezat si frezat.

Se da, in continuare, un exemplu concret de aplicare a inventiei, in legatura cu
fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, vedere izometrica a dispozitivului;

- fig. 2, vedere din fata a dispozitivului;

- fig. 3, vedere laterala a dispozitivului;

- fig. 4, sectiunea dupa planul A-A din fig. 2.

Dispozitivul pentru masurarea fortelor si momentelor de aschiere la prelucrarea cu
bare de alezat, conform inventjei, este constituit dintr-o placa de baza 1 amplasata pe masa
unei masini de alezat si frezat 2. Pe placa de baza 1 sunt montati niste suporti 3, intre care
sunt pozitionate doua coloane 4 pe care ghideaza, prin intermediul a patru bucse de ghidare
cu bile 5, o placa intermediara 6 ce se poate deplasa pe o directie identica cu cea a unei
bare de alezat 7 ce prelucreaza o piesa 8. Placa intermediara 6 este in legatura, pe directia
ei de deplasare, cu un traductor de forta 9, pentru masurarea fortei axiale de aschiere. Pe
placa intermediara 6 sunt amplasate doua carcase 10 in care este montat un arbore 11 pe
care este prinsa o mandrina universala cu falci (bacuri) 12 in care este orientata-pozitionata
piesa de prelucrat 8. Pe arborele 11, in partea opusa mandrinei universale cu falci 12, este
amplasat, prin intermediul unui cuplaj 13, un traductor de cuplu 14, cu ajutorul caruia se
masoara momentul de aschiere. Traductorul de cuplu 14 este solidarizat cu placa 6 prin
intermediul suportului 15. Traductorul de forta 9 este pretensionat cu ajutorul unui surub 16.
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Revendicare

Dispozitiv pentru masurarea fortelor simomentelor de aschiere la prelucrarea cu bare
de alezat, care are o placa de baza (1) amplasata pe masa unei masini de alezat si frezat
(2) si pe care sunt montatfi niste suporii (3), dispozitivul avand si niste bucse cu bile, un
sistem de fixare cu libertate de rotatie a unei tevi de prelucrat prin alezare si un traductor de
cuplu (14), caracterizat prin aceea ca, intre suporti (3) sunt pozitionate doua coloane (4)
pe care gliseaza patru bucse de ghidare cu bile (5) solidarizate cu o placa intermediara (6)
ce se poate deplasa pe o direciie identica cu cea a unei bare de alezat (7) ce prelucreaza
0 piesa (8), placa intermediara (6) fiind in legatura, pe directia ei de deplasare, cu un
traductor de forta (9), pentru masurarea fortei axiale de aschiere, pe placa intermediara (6)
fiind amplasate doua carcase (10) in care este montat un arbore (11) pe care este amplasat,
prin intermediul unui cuplaj (13), traductorul de cuplu (14), cu ajutorul caruia se masoara
momentul de aschiere si care este solidarizat cu placa (6) prin intermediul unui suport (15),
de capatul opus al arborelui (11) fiind fixatd a mandrina universala cu falci (12) in care este
pozitionata piesa de prelucrat (8), iar pentru pretensionarea traductorului de forta (9) fiind
prevazut un surub de pretensionare (16).
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