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Inventia se refera la un dispozitiv destinat sa permita studiul rigiditatii unui strung
universal in conditiile rotirii arborelui principal al acestuia.

Se cunoaste documentul CN 205910065 (U) care se refera la un dispozitiv de testare
a incarcarii statice pentru un suport de scule cu turela al unui strung. Dispozitivul de testare
este aranjat pe un pat 12, care include un suport de scule cu o turela 1, o cutie de ax 5, o
parte superioara a arborelui 6 si un cadru arc 10 asezat intre capul de ax 5 si un contrapunct
17. Suportul pentru scule cu turela 1 este asezat pe partea superioara a cadrului arcului 10
si partea superioara a unui arbore 6 trece prin orificiul arborelui principal al casetei arborelui
principal 5, partea superioara a unui contrapunct 14 este introdusa in mansonul contra-
punctului 17, iar capatul opus al varfului arborelui principal 6 si partea superioara a contra-
punctului 14 sunt introduse in cadrul arcului. Un manson de conectare 2 este conectat prin
suruburi la ambele capete ale cadrului arcului 10. Capatul inferior al suportului de scule cu
turela 1 este echipat cu o bara de scule 4, iar capatul inferior al barei 4 este conectat fix cu
un bloc de masurare 11 care se extinde in cadrul arcului 10. O parte a cadrului arcului 10
este strapunsa cu o tija de Tmpingere 7, iar un inel de masurare a fortei 9 este prins de tija
de impingere 7 si capatul opus al blocului de masurare 11 in interior, inelul de masurare a
fortei 9fiind prevazut cu un contor de inspectie pentru masurarea fortei.

Se mai cunoaste din documentul CN 105181364 (A) un sistem de testare statica a
rigiditatii pe masini-unelte. Sistemul cuprinde un cadru rigid care este prevazut cu un
mecanism de control si un circuit de antrenare, un cadru de taiere care este un dispozitiv de
fixare a unei scule de strunjire simulata si este dispus fix pe cadrul rigid, unealta de strunjire
simulata care nu se poate deplasa este dispusa fix pe cadrul taietorului, un senzor de
presiune care este un dispozitiv care capteaza un semnal de presiune dispus fix pe cadrul
rigid si o placa in forma de evantai care este fixata deasupra senzorului, un surub de
fmpingere si o piulita de impingere care sunt dispozitive de miscare longitudinala dispuse fix
pe cadrul rigid, un motor pas cu pas este fixat deasupra cadrului rigid si niste senzori de
deplasare sunt dispusi fix pe un cadru si cadrul de taiere.

Mai este cunoscut un dispozitiv pentru studiul rigiditatii statice al unui strung universal
alcatuit dintr-o piesa ce prezinta o treapta de forma paralelipipedica ce poate fi imobilizata
in suportul portcutit al unui strung universal in locul unui cutit obignuit, pe celalalt capat al
acestei piese fiind posibila sprijinirea unui dinamometru pentru masurarea statica a marimii
unei forte aplicate sistemului tehnologic prin intermediul unei bare ce se poate fixa, de
exemplu, Tn mandrina universala si respectiv in varful rotativ amplasat in pinola papusii
mobile. Dinamometrul permite masurarea fortei ce este aplicata sistemului tehnologic, prin
simularea unei prelucrari prin strunjire transversala. Deformatia suportului portcutit sub
actiunea incarcarii se evidentiaza cu ajutorul unui comparator cu cadran, al carui suport se
amplaseaza, de exemplu, pe ghidajele caruciorului strungului. Cunoscandu-se forta si
deformatia Tn lungul unei axe de coordonate orizontale amplasate intr-un plan perpendicular
pe axa de rotatie a arborelui principal al strungului, devine posibila evaluarea rigiditatji cores-
punzatoare sistemului tehnologic alcatuit din strung, dispozitiv portsemifabricat, semifabricat
si dispozitiv portscula. Acest dispozitiv pentru studiul rigiditatii unui strung universal prezinta
dezavantajul ca evaluarea se efectueaza in conditii statice, fara a se lua in considerare
comportarea sistemului tehnologic in timpul rotirii semifabricatului, cAnd se poate manifesta
influenta jocurilor din lagarele arborelui principal si influenta altor factori ce nu apar la
incercarile de evaluare statica a rigiditatii strungului universal.

Problema pe care o rezolva inventia este aceea a realizarii unui dispozitiv care sa
permita obtinerea unor informatii corespunzatoare rigiditatii strungului universal in conditiile
rotirii semifabricatului sau unui dorn utilizat in acest scop.
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Dispozitivul conform inventiei inlatura dezavantajul de mai sus prin aceea ca, este
prevazut cu un dinamometru ce se amplaseaza intre o piesa, folosita pentru determinarea
rigiditatii statice a strungului universal si un inel ce se asambleaza folosind un ajustaj cu
strAngere pe inelul exterior al unui rulment radial, montat si fixat cu ajutorul unei piulite pe
un dorn de control, orientat si fixat in mandrina universala si in varful rotativ al strungului, in
urma generarii unei incarcari variabile intre anumite limite, ce se realizeaza prin rotirea unei
piulite din componenta dinamometrului si care transmite incarcarea radiala catre dornul de
control prin intermediul unei bile, catre o bucsa atasata prin sudare la inelul montat pe inelul
exterior al rulmentului radial amplasat pe dornul de control, unui comparator cu cadran care
ofera informatii asupra deformatiei elastice a suportului portcutit sub actiunea unei
componente a fortei de incarcare exercitata in lungul unei axe orizontale, situata intr-un plan
perpendicular pe axa de rotatie a arborelui principal al strungului.

Dispozitivul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- permite obtirerea unor informatii referitoare la evaluarea rigiditatii sistemului tehno-
logic al unui strung universal in conditiile rotirii arborelui principal al acestuia;

- constructie simpla si robusta.

Se da mai jos un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2, care
reprezinta:

- fig. 1, vedere din lateral a dispozitivului, pentru evidentierea modului in care este
generata in sistemul tehnologic forta necesara incarcarii sistemului si respectiv masurarea
deformatiei suportului portcutit;

- fig. 2, vedere de sus a zonei in care se amplaseaza componentele dispozitivului.

Dispozitivul conform inventiei foloseste o piesa 1 intermediara, de forma cunoscuta,
ce prezinta o treapta a de forma paralelipipedica, prin intermediul careia se fixeaza intr-unul
dintre cele patru locasuri ale unui suport portcutit A al strungului universal, in locul unuia
dintre cutitele de strung ce se monteaza in mod obisnuit in suportul portcutit A. La celalalt
capat al piesei 1 intermediare, ce prezinta o zona inclinata la un unghi de valoare presta-
bilita, a fost atasata prin sudare o bucsa 2, in care se afla unul dintre capetele unui dinamo-
metru B, utilizat pentru masurarea fortelor. Pe treapta filetata a celuilalt capat al dinamome-
trului se Tnsurubeaza o piulita 3 ce va transmite, prin intermediul unei bile 4 forta de incarcare
a sistemului tehnologic catre suprafata frontala de fund a unei gauri existente intr-o bucsa
5, solidarizata la un inel 6, montat la exteriorul unui ruiment C radial. Acest rulment C radial
este frontal montat cu strangere pe treapta cilindrica a unui dorn 7 de control. Deplasarea
rulmentului C radial in lungul dornului 7 de control este impiedicata spre stanga de un umar
al dornului 7 de control, iar spre dreapta de o piulitd 8, insurubata pe o treapta filetata a
dornului 7 de control. Pentru a evita orice tendinta de rotire a inelului exterior al rulmentului
C radial si respectiv a inelului 6, impreuna cu bucsa 5, la rotirea arborelui principal al
strungului, impreuna cu dornul 7 de control, pe inelul 6 s-a montat un inel incomplet 9, fixat
cu doua suruburi 10 si 11 pe inelul 6. O tija 12 a fost sudata la un capat la inelul 9 incomplet,
in timp ce celalalt capat al tijei 12 se sprijina pe un ghidaj 13 al strungului universal. Varful
de palpare al unui comparator cu cadran D se afla in contact cu suportul portcutit A,
evidentiind deformatia elastica a suportului portcutit A, atunci cand asupra sistemului
tehnologic se exercita actiunea fortei de incarcare. Aceasta foria de incarcare poate fi
generata si modificatd ca marime prin rotirea controlata, cu anumite unghiuri de rotatie, a
piulitei 3 pe treapta filetata a dinamometrului B. Masurarea deformatiei suportului portcutit
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A se poate efectua atat in conditii statice, atunci, cand dornul 7 de control nu se roteste, cat
si in conditii dinamice, atunci cand dornul 7 de control va fi antrenat in miscare de rotatie cu
turatii cunoscute, de la mandrina universala a strungului, celalalt capat al dornului 7 de
control fiind sprijinit sau nu Tn varful rotativ montat in pinola papusii mobile a strungului.

Recurgandu-se la cresterea sau descresterea treptata a marimii fortei de incarcare
a sistemului tehnologic prin actionarea piulitei 3 si respectiv la masurarea deformatiei
suportului portcutit cu ajutorul comparatorului cu cadran D, se obf{in informatiile necesare
trasarii curbelor de incarcare si descarcare a sistemului tehnologic si respectiv valori
numerice utilizabile pentru evaluarea rigiditatii sistemului tehnologic al strungului, inclusiv in
conditiile rotirii arborelui principal al acestuia.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru studiul rigiditatii unui strung universal in conditiile rotirii arborelui
principal al acestuia, caracterizat prin aceea ca, este prevazut cu un dinamometru (B) ce
se amplaseaza intre o piesa (1), folosita pentru determinarea rigiditatii statice a strungului
universal si un inel (6) ce se asambleaza folosind un ajustaj cu strangere pe inelul exterior
al unui rulment (C) radial, montat si fixat cu ajutorul unei piulite (8) pe un dorn (7) de control,
orientat si fixat in mandrina universala si in varful rotativ al strungului, in urma generarii unei
incarcari variabile intre anumite limite, ce se realizeaza prin rotirea unei piulite (3) din
componenta dinamometrului (B) si care transmite incarcarea radiala catre dornul (7) de
control prin intermediul unei bile (4), catre o bucsa (5) atasata prin sudare la inelul (6) montat
pe inelul exterior al rulmentului (C) radial amplasat pe dornul (7) de control, unui comparator
cu cadran (D) care ofera informatii asupra deformatiei elastice a suportului (A) portcutit sub
actiunea unei componente a fortei de incarcare exercitata in lungul unei axe orizontale,
situata intr-un plan perpendicular pe axa de rotatie a arborelui principal al strungului.

2. Dispozitiv conform cu revendicarea 1, caracterizat prin aceea ca, pe inelul (6)
amplasat la exteriorul rulmentului radial (C), pentru a evita complet o eventuala tendinta de
rotire a acestuia, este montat un alt inel (9) incomplet, la care este atasata prin sudare o tija
(12) ce se sprijina la celalalt capat de un ghidaj (13) longitudinal al caruciorului strungului
universal.
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