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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o presa pentru peleti cu sistem de
protectie mecanica la suprasarcini. Presa conform
inventiei este alcatuitd dintr-un arbore (1) motor,
actionat de un sistem (2) motor care antreneaza un disc
(3) sita, niste role (4) lagaruite pe un ax (5) fiind
mentinute Tn contact cu discul (1) sitd prin intermediul
unor arcuri (6) disc comprimate de niste suruburi (7), iar
forta axiald aparuta Tn timpul functionarii presei este
preluatd de un rulment (8) axial, suruburile (7) pre-
tensionand arcurile (6) disc, si asigurand forta necesara
de extrudare a materialului de compactat, iar la aparitia
unor solicitari axiale suplimentare intre discul (6) sita si
rolele (4) presoare, cauzate in special de patrunderea
in zona de compactare a unor piese metalice sau a
unor particule de dimensiuni mari, arcurile (6) disc se
deformeaza suplimentar, permitdnd sesizarea mo-
mentului si, prin actionarea unui microintrerupétor,
oprirea instalatiei.
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CU SISTEM DE PROTECTIE MECANICA LA SUPRASARCINI

Inventia se refera la echipamente de compactare in principal a produselor de tipul

rumegus de lemn, tocatura de paie,etc. in vederea obtinerii peletilor.
Inventia incearca rezolvarea problemelor aparute la produsele existente:

- scaderea densitatii peletilor pe parcursul functionarii preselor datorata in special
uzurilor aparute la discul sita si la rolele presoare pentru ca presarea rolelor pe discul sita

se realizeaza printr-un sistem rigid;

- avarierea cornponentelor (in special spargerea carcasei) sau blocarea functionarii
in cazul patrunderii in zona de compactare (intre rola presoare si discul sita) a unor piese

metalice;

- la presele existente forta axiala de pretensionare dintre rolele presoare si discul
sita este realizata la intamplare fara un control asupra valorii fortei de strangere.
Deasemenea forta axiala de pretensionare si cea aparuta in timpul procesului de
extrudere a materialului (rumegus de lemn, tocatura de paie) prin discul sita este preluata
de lagarul axului de iesire a transmisiei de actionare, necesitand transmisii speciale si

scumpe capabile sa preia si forta axiala.

Sunt cunoscute prese de compactat peleti la care compactarea materialului se
realizeaza prin extruderea acestuia prin gaurile practicate in discul sita si rolele presoare.

Aceste prese sunt realizate de regula in doua variante si anume:

- una la care discul sita se roteste actionat de sistemul motor, iar rolele presoare au

o pozitie fixa a axului de rotatie;

- una la care discul sita este fix, iar axul rolelor presoare se roteste actionat de

sistemul motor.

Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie consta in compactarea
materialului utilizand un sistem elastic de creare a fortei de apasare dintre role si discul
sita (atat forta de prestrangere cat si cea de lucru). Acest sistem permite realizarea unei
forte aproximativ constanta la uzuri ale discului sita si rolele presoare de pana la doi mm.

Deasemenea sistemul elastic permite deplasarea rolei presoare in cazul pi@[féﬁl%
. .. . . ks A ¢
zona de compactare (intre rola presoare si discul sita) a unor piese metalice. //< - : : ’f\);
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Deasmenea solutia include un lagar axial care prea toata solicitarea axiala din
procesul' de peleitizare acest fapt permite ca presa respet:tiva sa poata fi antrenata de o
transmisie care sa asigure doar momentul de torsiune fara sa apara eforturi axiale in
transmisia respectiva.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legartura cu fig.1-3, care

reprezinta:

Fig.1 sectiune longitudinala prin presa la care discul sita se roteste actionat de

sistemul motor, iar rolele presoare au o pozitie fixa a axului de rotatie conform inventiei;

s 3

In figura 1 este prezentata presa la care discul sita se roteste actionat de sistemul

motor, iar rolele presoare au o pozitie fixa a axului de rotatie.

Arborele motor 1 actionat de sistemul motor 2 antrenaza discul sita 3, rolele
presoare 4 lagaruite pe axul 5 sunt mentinute in contact cu discul sita 1 prin intermediul
unor arcuri disc 6 care sunt comprimate de suruburile 7. Forta axiala apruta in timpul
functionarii presei este preluata de rulmentul axial 8. Suruburile 7 pretensioneaza arcurile
disc 6 asigurand forta necesara de extrudere a materialului de compactat. La aparitia unor
solicitari axiale suplimentare intre discul sita 3 si rolele presoare 4 cauzate in special de
patrunderea in zona de compactare a unor piese metalice sau a unor particule de
dimensiuni mari, arcurile disc 6 se deformeaza suplimentar permitand sesizarea

momentului si prin actionarea unui microintrerupator oprirea instalatiei.
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REVENDICARI
Presa de peleti cu sistem de asigurare a contactului dintre rola presoare si discul sita
cu apasare aproximativ constanta prin intermediul unor arcuri disc pentru mentinerea
fortei de apasare prin preluarea uzurilor de pana la 2mm, sesizarea cresterii fortelor
dintre role si discul sita prin comanda opririi instalatiei de comanda caracterizat prin
aceea ca arcurile disc 6 tensionate de suruburile 7 asigura o apasare aproximativ
constanta pentru o uzura a pieselor de pana la 2mm si o deformare suplimentara la
aparitia unor corpuri metalice sau a unor particule’ de dimensiuni mari, arcurile disc 6
se deformeaza suplimentar permitand sesizarea momentului si prin actionarea unui

microintrerupator oprirea instalatiei.

Preluarea fortelor axiale aparute in procesul tehnologic de realizare a peletilor in cadru!
modulului presa peleti avand ca element de baza un lagar axial in zona arborelui de
antrenare a discului sita sau rolelor motoare acest fapt permite ca presa respectiva sa
poata fi antrenata de orice transmisie (mult mai ieftina) care sa asigure doar
momentul de torsiune fara sa apara eforturi axiale in transmisia respectiva
caracterizat prin aceea ca fortele axiale aparute in procesul tehnologic de realizare

a peletilor sunt preluate in totalitate de rulmentul axial 8.
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