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Cererea de brevet ,Modul de baie prefabricat si procedeu de atasare a acestuia la
o locuinta individuala existenta" (preponderent din mediul rural), numit in continuare "Modul
de baie prefabricat", conform inventiei se refera la o constructie prefabricata, din structura
metalica sau din alte materiale cu caracteristici favorabile impotriva umiditatji, aplicata
constructiilor existente, lipsite de facilitatile unui grup sanitar si este destinata imbunatatirii
calitatii vietii in mediul rural sau urban, oferind utilizatorilor confortul specific unui grup sanitar
complet dotat si acces la un spatiu interior complet functional. Modulul de baie prefabricat
este completat si cu un kit de bucatarie (un kit care permite amplasarea rapida a unui modul
de bucatarie in camera alaturata sau intr-o altd camera, n limitele conductelor furnizate de
kit-ul de instalare), asa incat locuinta la care se ataseaza echipamentul complex, propus in
acest brevet, devine o locuinta cu toate utilitdtile specifice unei functionari normale si
aceasta, indiferent daca locuinta la care se ataseaza modulul de baie prefabricat, are acces
la utilitati in vecinatate sau nu.

In cazul cladirilor, este cunoscutd metoda clasica de realizare a unui spatiu functional
ce poarta denumirea de "camera de baie" ce face parte din incaperile unei locuinte. In cele
mai intalnite situatii acesta incapere face parte din structura constructiei si este conceputa
inca din etapa de proiectare, cu respectarea conditiile impuse de standardele si normativele
in vigoare.

Metoda clasica de realizare a acestor incaperi presupune prevederea prin proiect si
executia unui spatiu functional, dimensionat si organizat astfel incat exigentele si conditiile
prevazute in normative si standarde, referitor la aceasta incapere a locuintei, sa fie
respectate. In spatiul urban, incaperea este realizata din aceeeasi structura de rezistenta
precum cea a cladirii, alcatuita de cele mai multe ori, din elemente executate din beton armat
si zidarie din caramida.

Tn cazul constructiilor situate in spatiul rural, majoritatea constructiior nu sunt exe-
cutate conform prevederilor sau reglementarilor specifice domeniului constructiilor, iar mate-
rialele de constructie din care sunt realizate, nu mai corespund cerintelorimpuse de normele
in vigoare. Conform cercetarilor, cele mai intalnite materiale de construciii utilizate la exe-
cutia caselor erau "piatra (mai multa in zona de deal si munte si mai putin la campie), lemnul
de constructii, stuful si paiele, la caAmpie si dranita (sindrila) mai la deal si munte, lutul
(argila), pentru tencuit si fefuit, caramida pentrucosurile de fum, chirpicii pentru ziduri
(https://harlauletnografie.wordpress.com/2013/03/15/casa-traditionala-cum-se-construia-
de-bunicii-nostrii).

In prezent, mediul rural s-a adaptat noutatilor in ce priveste domeniul materialelor de
constructii si s-a inceput sa se foloseasca materiale de constructii cu caracteristici si calitai
semnificative Tn ceea ce priveste rezistenta mecanica si stabilitatea, materiale utilizate si in
componenta elementelor structurale ale constructiilor amplasate in mediul urban.

In cazul etapelor de executie ale unei constructii si implicit a inc&perii locuintei ce
poarta denumirea de "camera de baie", cea mai utilizata metoda de executie presupune
utilizarea de elemente din beton armat si zidarie cu blocuri ceramice.

Aceasta metoda prezinta ca dezavantaje:

- executia cladirii siimplicit a spatiului functional "camera de baie" trebuie sa realizeze
respectand conditiile prevazute in proiect, astfel este necesara existenta unui proiect;

- volumul relativ mare de manopera necesara executarii si finalizarii structurii de
rezistenta conform proiectului;

- durata totala de executie si finalizare relativ mare, impusa de necesitatea intaririi
betonului dupa turnare si de atingere a rezistentelor minime a elementelor din beton, impuse
prin standarde;
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- consum mai mare de material- zidaria cu blocuri ceramice este mai dificila decat
zidaria cu caramida clasica sau cu BCA. Profilul cu goluri interioare face dificila spargerea
in bucati mai mici, deoarece blocul ceramic tinde sa se sparga neliniar, acest lucru ducand
la pierderi de pana la 10% din totalul materialului. De asemenea, fetele neregulate si golurile
interioare duc la un mai mare consum de mortar pentru zidarie si finisaj prin incarcare;

- posibilitati reduse de diversificare a dimensiunilor si a designului arhitectural al
spatiului astfel realizat, iar o varianta arhitecturala personalizata, este mai greu de pus in
opera, fiind mai dificil sa decupezi sau sa darami partial un perete de caramida.

In cazul aplicarii la constructiile existente, metoda clasicd cu elemente din beton
armat si zidarie cu blocuri ceramice, necesita proiect de expertiza tehnica din care sa rezulte
ca structura noua nu afecteaza structura de rezistenta a constructiei existente, procedura ce
implica resurse materiale, cat si resurse umane sitotodata presupune interventiji substantiale
la structura de rezistenta a cladirii existente, cu manopera, costuri si durate de realizare
inacceptabil de mari.

In acelasi scop, mai este cunoscuta si varianta in care structura de rezistenta este
executata din elemente din beton armat si zidarie din Beton Celular Autoclavizat (BCA).

Aceste solutji prezinta o serie de dezavantaje:

- executia cladirii si implicit a spatiului functional "camera de baie" trebuie sa se
realizeze respectand conditiile prevazute in proiect, astfel este necesara existenta unui
proiect;

- volumul relativ mare de manopera necesara executarii si finalizarii structurii de
rezistenta conform proiectului;

- durata totala de executie si finalizare relativ mare, impusa de necesitatea intaririi
betonului dupa turnare si de atingere a rezistentelor minime necesare impuse prin standarde;

- consum mai mare de material - zidaria cu blocuri ceramice este mai dificila decat
zidaria cu caramida clasica sau cu BCA. Profilul cu goluri interioare face dificila spargerea
in bucati mai mici, deoarece blocul ceramic tinde sa se sparga neliniar, acest lucru ducand
la pierderi de pana la 10% din totalul materialului. De asemenea, fetele neregulate si golurile
interioare duc la un mai mare consum de mortar pentru zidarie si finisaj prin incarcare;

- posibilitati reduse de diversificare a dimensiunilor si a designului arhitectural al
spatiului astfel realizat, iar o solutie arhitecturala personalizata, este mai greu de pus in
opera, fiind mai dificil sa decupezi sau sa darami partial un perete de caramida;

- in cazul aplicarii la constructiile existente, metoda clasica cu elemente din beton
armat si zidarie cu blocuri ceramice, necesita proiect de expertiza tehnica din care sa rezulte
ca structura noua nu afecteaza structura de rezistenta a constructiei existente, procedura ce
implica resurse materiale, cat si resurse umane si totodata presupune interventii substantiale
la structura de rezistenta a cladirii, cu manopera, costuri si durate de realizare inacceptabil
de mari; respectiv, in plus;

- blocurile BCA sunt fabricate pe dimensiuni standard, care trebuie modelate si taiate
in functie de nevoile de constructie. Astfel, se pot produce pierderi de materiale sau pot avea
loc complicatii;

- lipirea blocurilor de BCA se face numai cu un mortar special, care trebuie aplicat in
anumite conditii de temperatura si umezeala;

- blocurile de BCA Autoclavizat trebuie pastrate in spatii inchise pana in momentul
in care sunt montate in structura peretilor;

- in absenta elementelor de rezistenta din beton armat, structura rezultata nu prezinta
siguranta privind rezistenta mecanica si stabilitate;
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- o constructie din blocuri BCA trebuie neaparat tencuita. Netencuit, BCA-ul pierde
repede capacitatea termoizolanta ca urmare a acumularii de apa in straturile superficiale ale
structurii sale.

Din literatura de brevete se cunoaste inventia ce face obiectul modelului de utilitate
CN 205134993 U, publicata in data de 06.04.2016, cu titlul "Camera de baie completa
prefabricatd/Prefabricated whole bathroom".

Modelul de utilitate dezvaluie o baie completa prefabricata, care cuprinde o unitate
sasiu/planseu, un corp din pereti (o Tncapere) si o unitate de plafon, care sunt fixate
impreuna. Unitatea corpului de perete este prevazuta cu o usa de baie, iar unitatea sasiu
este prevazuta cu o iesire de evacuare a apei uzate. Unitatea sasiu include un suport pentru
sasiu realizat sub forma unei placi de otel curbate sau o placa turnata din sticla armata, si
0 podea decorativa asezata pe suportul sasiului, iar sub suportul sasiului sunt prevazute
nervuri de intarire si picioare reglabile.

Se mai cunoaste din documentul US 2011041418 A1 (MESERINI), 24.02.2011 o
constructie prefabricata, transportabila, care ofera facilitati de baie, igiena si spalatorie,
accesibile in special persoanelor cu dizabilitati, dar nu numai acestora. Constructia se
ataseaza unei cladiri existente si este conceputa astfel incat sa poata fi transportata, ridicata,
conectata si deconectata de mai multe ori, la o cladire existenta si contine accesorii nece-
sare unei bai. Constructia este constituita dintr-o structura de rezistenta realizata dintr-un
cadru pentru pardoseala, niste cadre pentru inchideri perimetrale si un cadru pentru
acoperis, niste elemente de finisaj termo si fono izolatoare. Constructia este sustinuta pe
o fundatie de piloni si atasata la o incapere de la parter a unei locuinte existente prin inter-
mediul unui guler de legatura si a unor elemente de etansare, reducand la minimum legatura
suprafetei cu casa. Constructia este preinstalata si cablata cu puncte de acces sanitare si
electrice, care sunt conectate la utilitatile casei existente printr-o gaura in subsol.

Se mai cunoagte din documentul US 4788802 (WOKAS), 06.12.1988 un modul
prefabricat transportabil pentru atasarea la exteriorul unei cladiri, ce cuprinde un cadru care
defineste o incintd, in caz particular o baie. Modulul este astfel configurat incat poate fi
atasat la o constructie existenta. Modulul include un element de podea de tip sandvis care
interconecteaza peretii camerei si un element de acoperis ranforsat care interconecteaza de
asemenea peretii camerei si este prevazut cu accesorii pentru baie si cu conducte pentru
conectarea la utilitati.

Mai este cunoscuta din documentul FR 2670527 (CARAVAN SERVICE
CONSTRUCTEUR), 19.06.1992, o constructie mobila rigida care poate fi montata pe o rulota
sau pe orice alta unitate de locuit, formata dintr-o celula rigida autoportabila formata dintr-un
acoperis rigid inclinat, trei pereti verticali si 0 podea, sustinuta de un sasiu sprijinit pe roti de
manevra. Atat acoperisul cat si peretii fiind realizati din panouri de PVC aerat montate pe un
cadru realizat din profile metalice sudate, podeaua fiind din placaj si sasiul fiind de
asemenea din profile metalice. Sistemul de transport este constituit dintr-o pereche de roti
portante montate pe o axa stationara, o roata pivotanta si niste cricuri reglabile pe verticala
ce fac posibila pozitionarea fetei deschise a acestei constructii exact pe usa unitatii de locuit
cu care este destinata sa comunice.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea de a realiza un modul de
baie prefabricat cu sistem propriu de fundare, care sa poata fi atasat la o constructie exis-
tenta si sa asigure atat stabilitate si orizontalitate cat si reglarea la cota de nivel a constructiei
existente.

Produsul "Modul de baie prefabricat si procedeul de atasare a acestuia la o locuinta
individuala existenta", preponderente din mediul rural, conform inventiei, inlatura deza-
vantajele mentionate anterior prin aceea ca, in scopul realizarii de spatii suplimentare la
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construciiile existente, care nu detin acest spatiu functional denumit conform cercetarilor
"camera de baie", este prefabricat, fie din materiale metalice, fie din materiale lemnoase,
tratate corespunzator, ambele prezentdnd avantajul de a detine caracteristici importante
impotriva actiunii apei si a umiditatii si poate fi aplicat practic la orice tip de cladire, tara inter-
ventiii la structura de rezistenta a acesteia, deoarece grupul sanitar (modulul de baie prefa-
bricat) este parte componenta din ansamblul prefabricat. Potrivit documentarilor, materialele
metalice, protejate corespunzator impotriva actiunii umidititatii, rezistda mult mai bine in medii
cu umiditate ridicata, comparativ unei structuri realizate din materiale lemnoase, motiv pentru
care produsul "Modul de baie prefabricat si procedeul de atasare a acestuia la o locuinta
individuala existenta" a fost conceput cu structura de rezistenta din materiale metalice.

Inventia denumita " Modul de baie prefabricat si procedeu de atasare a acestuia la
o locuinta individuala existenta" se refera la un produs (un grup sanitar prefabricat/modul de
baie prefabricat) care poate fi adaptat si atasat locuintelor din mediul rural, dar nu numai (se
poate aplica locuintelor la curte din mediul urban unde suprafata o permite) ce este
caracterizat de o structura de rezistenta prefabricata, compusa din profile metalice de diferite
sectiuni, astfel incat structura sa reziste actiunilor seismice, acfiunilor provenite din vant,
zapada sau din alte incarcari ce vor actiona asupra acesteia.

Modulul de baie prefabricat este prevazut cu un sistem de transport compus din rof;
demontabile, prin intermediul unor interventii simple si totodata, refolosibile. Sistemul este
compus din doua ghidaje sudate pe cadrul pardoselii, la exterior, un opritor si un sistem de
blocaj cu lama elastica.

Pentru asigurarea unui plus de confort si pentru ca trecerea din casa in grupul sanitar
prefabricat si invers sa nu se faca prin urcarea/pasirea unor praguri, grupul sanitar
prefabricat se poate pozitiona la nivelul podelei camerei alaturate, existente, prin elementul
de noutate de a fi amplasat pe pamant prin intermediul unui sistem de fundare reglabil,
realizat din dale de beton, si un sistem de calare, sistem ce contine in dala de capat, o
articulatie sferica, fixata cu rasina epoxidica de dala de capat si un sistem pentru reglajul fin
al compensarii tasarilor diferentiale din fundatii cu ajutorul unor tije si al unei manete de
actionare pentru calarea articulatiei, sistem prin care se poate regla inaltimea grupului sanitar
prefabricat fata de cota + 0,00 a locuintei, element de noutate ce defineste sistemul de
fundare adaptabil prin sistemul de calare. Grupul prefabricat se sprijina cu aceste talpi, pe
dale din beton simplu si armat, anterior prefabricate, pozitionate in cele patru colturi ale
grupului sanitar si asezate in mod corespunzator pe o perna de balast astfel incat cedarea
terenului sa fie minima. Pentru asigurarea impotriva rasturnarii sub actiunea vantului, dalele
din beton sunt solidarizate intre ele cu rasina epoxidica si imbracate intr-un finisaj de plastic,
amplasate respectand adancimea de inghet, iar dala de capat este realizata din beton armat,
proiectata special cu locas pentru fixarea articulatei sferice.

Eventualele cedari spatiale datorate tasarii terenului din diverse motive precum
procesul de inghet-dezget, vor putea fi corectate ori de cate ori este nevoie prin actionarea
piulitelor de pe tijele talpilor de sustinere, ocazie cu care se va asigura si pozitia orizontala
a grupului sanitar prefabricat. Pentru umplerea spatiului dintre grupul sanitar prefabricat si
teren, grupul sanitar prefabricat va fi prevazut pe circumferinta, la partea de jos, cu o "fusta"
laterala reglabila pe Tnalfime din acelasi material sau dintr-un cauciuc mai gros, astfel incat
aspectul vizual sa fie corespunzator si sa impiedice degradarea sistemului de fixare, de
asemenea sa mascheze spatiul gol de sub container si totodata, detine rol de proteciie al
instalatiilor. Aceasta "fusta" va fi hidroizolata impotriva aparitiei coroziunii si detine rol de
protectie impotriva agentilor chimici ce favorizeaza aparitia coroziunii premature (actiunea
animalelor, pasarilor etc.).
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Grupul sanitar prefabricat se poate realiza pe structura metalica, cu inchideri perimetrale si
acoperis, realizate din panouri termoizolante de tip sandvis, auto-portante cu rol de izolare
termica, cu izolatie din vata bazaltica, panouri destinate constructiilor industriale si
comerciale precum si compartimentarilor in general, cu un grad Tnalt de rezistenta la foc, la
umezeala si la contactul cu apa pentru a nu fi necesara placarea cu faianta. Podeaua
grupului sanitar prefabricat va fi realizata dintr-un cadru metalic prefabricat, o izolatie termica,
un strat rigid care sa imbrace cadrul metalic si o folie hidroizolatoare. De asemenea,
pardoseala va contine un sifon si va fi realizata din materiale rezistente la apa si la umiditate,
stratul final interior fiind realizat dintr-un compozit PVC, in ideea de a se evita gresia care se
poate desprinde sau poate conduce la alunecari accidentale, mai ales in situatia in care se
intra cu impuritati/ noroi pe incalfaminte. De altfel, pentru pastrarea curateniei si diminuarea
riscului de accidente din motivele enumerate mai sus, grupul sanitar prefabricat va avea ca
element de noutate pe exterior, in vecintatatea usii de acces, un echipament suplimentar,
mecanic si hidaulic de desprindere a impuritatilor/noroiului de pe cizme prin intermediul unor
perii rotative sau fixe si respectiv spalarea incaltamintei prin intermediul unor jeturi de apa
la presiunea retelei, orientate corespunzator.

Toate elementele componente grupului sanitar sunt prefabricate, asamblate in fabrica
pe modulul prefabricat si sunt aduse de catre mijlocul de transport, impreuna cu toate
accesoriile, kit-urile si dalele sistemului de fundare, elemente ce vor fi pozitionate, fixate si
reglate la fata locului.

Pentru asigurarea unei etanseizari intre grupul sanitar prefabricat si constructia
existenta, cat si pentru evitarea pierderilor de temperatura, a fost gandit un mijloc de alipire
la calcanul casei compusa dintr-o garnitura tip cheder flexibil sau un strat de polistiren
expandat, asigurat pe pozitie prin intermediul unei eclise stransa cu rozete la capete, strat
care va umple golul dintre cele doua structuri, modulul prefabricat, respectiv constructia
existenta.

Grupul sanitar prefabricat este prevazut cu doua intrari astfel incat sa se poata intra
din exterior sau din cladirea existenta, zidul casei urméand a fi decupat in zona din dreptul
usii, dacd structura de rezistentd a casei permite acest lucru. In acest sens, titularul
proiectului va face o expertiza tehnica pentru asigurarea sigurantei constructiei si a realizarii
decupajului respectiv. Conceptia modulului, prin structura de rezistenta si a peretilor se va
face astfel incat sa se asigure o protectie la efractie atat la usa cat si grupul sanitar
prefabricat Tn ansamblu, protectie superioara cladirii existente. Usa catre interior va fi
asigurata prin interiorul locuintei ca masura in plus impotriva intrarii prin efractie. Ambele vor
putea fi actionate/blocate si din interiorul grupului sanitar prefabricat astfel incat sa se
asigure intimitatea persoanelor care utilizeaza grupul sanitar prefabricat.

Cele doua usi prevazute la grupul sanitar prefabricat permit accesul la alegere, atat
din exterior cat si din interiorul casei. Daca, insa, din ratiuni de siguranta a constructiei sau
daca proprietarul nu doreste decuparea peretelui de corespondenta, se poate folosi numai
una dintre usi, cealalta fiind mascata si asigurata in mod corespunzator impotriva efractiei.
Aceeasi observatie este valabila si pentru usa dintre curte care poate fi dezafectata, fie
anterior din construciie, fie la montaj prin acoperirea acesteia cu o placa din acelasi material.

Grupul sanitar prefabricat va avea pe exterior aspectul specific caselor taranesti
inclusiv in ceea ce priveste acoperisul, va fi prevazut si cu ferestre care se vor deschide
pentru aerisire si lumina naturala, cu dimensiuni proiectate impotriva efractiei. Pe interior,
grupul sanitar prefabricat, va arata ca un grup sanitar obisnuit de apartament, confort 1,
dispunerea obiectelor sanitare se va face conform standardelor, cu asigurarea accesului
facil, inclusiv a trecerii dintr-o parte in alta, iar in variantele dotate suplimentar, accesul
specific pentru persoanele cu handicap sau varstince.
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Evacuarea din grupul sanitar se face catre o fosa septica pozitionata si ingropata
conform reglementarilor existente in vigoare, aceasta fiind adusa in acelasi transport cu
grupul sanitar prefabricat pe care, pentru asigurarea unui montaj rapid si fara a se utiliza
macarale, se va transporta un elevator de capacitate compatibila greutatii grupului sanitar
prefabricat precum si un utilaj de constructii de mici dimensiuni pentru realizarea santurilor,
gropii pentru fosa si a cailor de racordare, in varianta in care este cazul.

Din punct de vedere al montajului, se prevede ca cea mai mare parte a instalarii care
presupune utilizarea echipmentelor de sapare, punere pe pozitie, golul pentru usa (dupa caz)
trebuie sa se faca intr-o singura zi, pentru ca aceste echipamente/utilaje sa nu ramana
blocate prea mult timp, iar restul racordurilor sau finisajelor de coreciie sa se faca intr-o a
doua zi asa incat in maxim doua sau trei zile, lucrarea sa fie realizata, functionala si terenul
amenajat.

Grupul sanitar prefabricat va fi prevazut la partea inferioara cu locase de forma
adecvata manipularii cu ajutorul elevatorului, iar structura de rezistenta va tine cont de
solicitarile normale ale unui astfel de echipament, greutatea persoanelor, a elementelor
incorporate, precum si elemente cu rezistenta sporita, in zonele in care se monteaza suportii
de sprijin necesare persoanelor cu handicap, batranilor, dimensionati corespunzator.

Din punct de vedere al schemelor tehnico-sanitare, grupul sanitar prefabricat se
prezinta in doua variante tipologice. Prima varianta este situatia in care locuinta, in absenta
utilitatilor, nu poate fi racordata la apa si canalizare si varianta a doua care prezinta situatia
in care locuinta poate fi racordata la apa si canalizare, insa din diferite motive, ea nu a fost
prevazuta cu grup sanitar (cazul majoritatii locuintelor din mediul rural) sau proprietarul
prefera realizarea unei extensii utilizand un produs prefabricat (grupul sanitar), care se aduce
si se monteaza la fata locului si se racordeaza la instalatjile/utilitatile existente.

Prima varianta prezinta situatia in care locuinta nu este racordata la utilitati, pe strada
sau 1n vecinatate nu exista alimentare cu apa si canalizare sau locuinta este izolata, iar
aceste aductiuni sunt greu si neeconomic de realizat.

In aceasta situatie produsul industrial propus pentru protejare are urméatoarele
componente: o pompa submersibila imersata in apa putului existent al locuintei, actionata
automat de un presostat, care va determina pornirea sau oprirea pompei, functie de
presiune, un vas de expansiune hidrofor si manometru. Vasul de expansiune va fi montat in
interiorul grupului sanitar si are rolul de a impiedica pornirea pompei de fiecare data cand
este utilizata apa curenta. Se vor lua si alte masuri de siguranta de acelasi tip astfel incat
grupul sanitar sa nu necesite interventii de specialitate, instalatia sa functioneze automat in
parametri optimi, fara interventii din afara, reglaje sau ale masuri, exceptie facand reglarea
temperaturii apei calde sau a temperaturii din interior. Pentru reglarea temperaturii din
interior se poate prevedea un sistem cu radiatoare specifice bailor, fabricate sa reziste in
mediu cu umiditate ridicata. Pot fi montate si termostate pentru a mentine o temperatura
constanta sau sisteme de incalzire rapida, utilizate doar pe durata in care grupul sanitar este
folosit, pentru a se economisi/ optimiza consumul de energie electrica, care in mediul rural
indeosebi, este perceput supradimensionat.

Vasul de expansiune cu hidrofor asigura presiunea apei suficienta pentru instalatia
grupului sanitar prefabricat si o ramifica pe de o parte, in coloana de la care se alimenteaza
cu apa rece toate chiuvetele, dusul si vasul de toaleta, iar prin cea de a doua ramificatie, apa
rece intra in boilerul electric din care iese incalzita la temperatura reglabila dorita de catre
utilizator si este repartizata spre chiuvete si dus/cada de baie.
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Apa rece alimenteaza toate elementele din interiorul grupului sanitar prefabricat,
inclusiv masina de spalat haine (grupul sanitar prefabricat se poate livra cu toate elementele
montate, inclusiv cu masina de spalat haine, dar optional acesta si-o poate alege si monta
utilizatorul). In plus, in afara grupului sanitar prefabricat care este alipit la peretele construc-
tiei existente, se mai poate monta o chiuveta alimentata atat cu apa rece cat si cu apa calda,
pozitionata in incaperea cu care grupul sanitar prefabricat comunica sau intr-o alta incapere
apropiata, cu respectarea lungimii conductelor din kit-ul destinat acestui accestoriu de
bucatarie. Aceasta este o varianta ajutatoare, optionala in sensul ca, pe langa faptul ca
grupul sanitar prefabricat asigura toata dotarea specifica functionarii proprii, el va asigura si
aceasta facilitate de a permite instalarea usoara a unei chiuvete in interiorul locuintei pentru
definirea unui spatiu functional de bucatarie. Scurgerea de la acesta chiuveta de bucatarie
se va face In evacuarea generala de la grupul sanitar prefabricat care va strdnge apele
reziduale de la toate elementele montate (lavoar, dus, vas toaleta) intr-o coloana de
scurgere, directionata catre fosa septica.

Se propun doua variante de grup sanitar prefabricat. O varianta economica care
contine lavoar, dus cu cabina de dus, de preferat cu varianta cada Tnalta, vas de toaleta
precum si o0 varianta echipata suplimentar, inclusiv cu suporturi specifice pentru persoanele
cu handicap, varianta in care cabina de dus cu cadita este inlocuita cu o cada, de preferat
pe colt, grupul sanitar prefabricat fiind dimensionat suplimentar astfel incat zona centrala sa
ramana zona de trecere. Vor fi prevazute manere de sprijin in zona cazii de baie si a toaletei
pentru persoanele varstnice si/sau cu handicap, precum si pentru o rampa de acces spre
curte pentru persoanele cu handicap. Pe cat posibil pardoseala modulului va avea o supra-
fata aderenta si la acelasi nivel cu cea a locuintei, reglarea fiind posibila prin intermediul
sistemului de fixare pe fundatie.

Cea de-a doua varianta urmareste aceeasi structura ca prima din punct de vedere
al utilitatii, utilizarii si echipamentelor componente, exceptand faptul ca vor lipsi (cu elemente
economice favorabile) urmatoarele elemente: pompa submersibila, fosa septica si hidroforul,
ceea ce va conduce la un cost sensibil redus al acestui produs industrial, insa economiile
per ansamblu vor fi diminuate datorita costurilor legate de racordarea la apa si canalizare.
ins& din punct de vedere al montajului varianta a doua va presupune mai multe facilitati
datorita elementelor mentionate mai sus care nu vor mai trebui instalate si montate.

Avantajele si efectele pozitive ale modulului de baie prefabricat si ale procedeului de
atasare a acestuia la o locuinta individuala existenta, preponderent din mediul rural asupra
ocupantilor spatiilor interioare ale cladirilor care nu detin acest spatiu functional sunt:

- face posibila realizarea de spatii functionale noi, dotate corespunzator cerintelor
utilizatorului, la cladiri existente obtindndu-se astfel, pentru ocupantii spatiilor interioare ale
cladirilor, efecte benefice semnificative privind calitatea vieiii si confortul ocuparii spatiilor,
marind Tn acelasi timp valoarea de piata si valoarea de intrebuintare ale cladirilor respective;

- datorita integritatii structurale, grupul sanitar prefabricat aplicabil locuintelor
existente nu interactioneaza cu structura de rezistenta a cladirii existente, deoarece structura
noua aplicata, are propriul sistem de fundare si amplasare, minimizand toate procedurile de
atasare a acesteia de constructia existenta, ceea ce determina ca structura propusa sa poata
fi inclusa in categoria structurilor independente;

- realizarea prin prefabricare a ansamblului noului tip de grup sanitar si a sistemelor
necesare montajului asigura produsului o mare flexibilitate in diverse conditii si cerinte
specifice generate de diversitatea mare de cladiri existente, produsul putand fi aplicat practic
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acolo unde sunt indeplinite conditii minimale (existenta unei surse de electricitate, existenta
unui put si a unei curti de o suprafata rezonabila, care sa permita amplasarea modulului
prefabricat si a fosei, in cazul in care nu exista canalizare);

- datoritd modalitatilor de prindere utilizate, grupul sanitar prefabricat aplicabil
locuintelor existente, permite un montaj simplu, necesita durate mici de asamblare si asigura
mare precizie de pozitionare langa peretele cladirii;

- ofera o fiabilitate ridicata, iar costurile de intretinere si mentenanta sunt reduse;

- datorita reglajului sistemului de fundare inovator, adaptabil prin sistem de calare,
grupul sanitar prefabricat aplicabil locuintelor existente, interactioneaza cu constructia
existenta fara existenta unor diferente de nivel dintre pardoseala existenta si pardoseala
grupului sanitar, realizand astfel o fluiditate a accesului utilizatorului dintr-o incapere in alta;

- fiind un produs in intregime prefabricat, exista conditiile necesare pentru asigurarea
calitatii la executie, pentru diversificarea sorto-tipo-dimensionala si a designului grupului
sanitar prefabricat;

- datorita sistemelor de prindere si fixare utilizate, eforturile transmise cladirii
existente, sunt mai mici fata de alte modalitati de prindere, fapt ce determina o diminuare a
eforturilor in zona de contact intre cele doua construcitii, eforturile fiind preluate de sistemul
inovativ de fundare. In plus, datorita sistemului de calare cu care modulul prefabricat este
dotat, sistemul de fund are/cal are poate fi reglat ulterior pentru preluarea eventualelor tasari
sau modificari de pozitie care pot surveni in timp;

- este o metoda care permite in varianta economica obtinerea unor produse
prefabricate, personalizate (functie de necesitatea si cerinta utilizatorului), verificate si
certificate, pentru care se vor obtine mai usor si aprobarile de amplasare;

- datorita design-ului si modalitatilor de acces proiectate, modulul prefabricat, asigura
securitate sporita utilizatorului, datorita sistemului antiefractie inclus;

- este 0 metoda constructiva economica, costurile totale fiind mai mici chiar compa-
rativ cu alte variante, datorita schemei de prefabricare si montare rapida, iar costurile totale
vor fi net inferioare tuturor variantelor existente, datorita fabricarii in serie si dotarea cu
echipamente tipizate, achizitinate anterior la preturi de en-gross sau de producator.

Se dain continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu fig. 0...14 care
reprezinta:

- fig. 0, studiul de caz, desen de ansamblu structural al modulului;

-fig.1, explicativa pentru inchiderile perimetrale reprezentand structura de rezistenta
a modulului de baie prefabricat: 1a - Sectiune Ax A; 1b - Sectiune Ax B; 1c¢ - Sectiune Ax 1;
1d - Sectiune Ax 2;

- fig. 2, explicativa pentru structura de rezistenta a pardoselii si a acoperigului: 2a -
vedere n plan structura pardoseala; 2b - vedere in plan structura acoperis;

- fig. 3, vedere in plan mijloc de alipire la calcanul casei existente;

- fig. 4, prezentarea sistemului de fundare pentru cazul unui teren bun de fundare,
fara sensibilitate la inghet;

- fig. 5, detaliile sistemului de fundare pentru cazul unui teren bun de fundare, fara
sensibilitate la inghet;

- fig. 6, detaliile sistemului de calare si ale articulatiei sferice pentru reglajul fin al
compensarii tasarilor diferentiale din fundatii;

- fig. 7, detaliile sistemului de fundare pentru cazul unui teren cu sensibilitate la
inghet;

- fig. 8, vedere laterala fatada;

- fig. 9, detaliile sistemului de transport cu roti demontabile;
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- fig. 10, prezentare tridimensionala a ansamblului;

- fig. 11, vedere din fatd a ansamblului modulului de baie prefabricat, atasabil
locuintelor individuale, din mediul rural si sistemele de prindere aferente sistemului de
fundare, impreuna cu sistemul de instalatii conceput pentru situatia in care locuinta nu este
racordata la utilitatj;

- fig. 12, vedere din fatd a ansamblului modulului de baie prefabricat, atasabil
locuintelor individuale, din mediul rural si sistemele de prindere aferente sistemului de
fundare, impreuna cu sistemul de instalatii conceput pentru situatia in care locuinta este
racordata la utilitatj;

- fig. 13, explicativa pentru cele doua variante constructive ale modulului din punct
de vedere al aspectului interior: 13a - varianta rustica; 13b - varianta modern3;

- fig. 14, variante de pozitionare a modulului fata de constructia existenta, funciie de
vecinatati si spatiile disponibile.

In fig.0 este prezentata orientativ, ca un studiu de caz, o forma sub care poate apare
din punct de vedere structural modulul de baie prefabricat. Sunt prezentate cele patru
proiectii principale in care sunt utilizate cote cu dimensiuni uzuale din punct de vedere al
functionalitatii, precum si al rezistentei mecanice. Se face aceasta doar din punct de vedere
orientativ pentu a avea o plaja de valori a acestui modul, cu observatia ca, toate cotele care
au fost introduse sunt satisfacatoare din punct de vedere al indeplinirii rolului functional insa
ele nu trebuie privite ca fiind cote fixe. Fiecare in parte are o plaja de valori, un camp de
toleranta de aproximativ £10% din valoare, insa exista si reglementari colaterale in sensul
ca modulul propus nu trebuie sa depaseasca 2,50 m in proiectie laterala ca si cota de gabarit
pentru a nu se ridica probleme in cazul transportului la locul de montaj (pentru a nu deveni
un transport agabaritic). De asemenea, pe lungime se prefera cote care sa nu depaseasca
in total 3,30 m-3,50 m, deoarece, in foarte multe case taranesti, aceasta poate sa fie
dimensiunea peretelui casei pe care se monteazd modulul. in aceleasi considerente au fost
prezentate si variante concrete de structura de pereti care sa respecte cerinta impusa ca la
exterior modulul sd3 semene cu casa taraneasca (sa fie diferit de aspectul fata de un
container industrial), iar la interior sa aiba aspectul unei bai normale. Structura peretilor
propusa {ine seama si de conditiile concrete din mediul rural (eventuala influenta a
rozatoarelor, animalelor, pasarilor) existand bariere impotiva patrunderii, iar structura nu este
exhaustiva, pot fi folosite si alte variante, insa poate fi luata in considerare la realizarea
efectiva a proiectului.

Fig. 1 ilustreaza sectiunile explicative ale inchiderilor perimetrale reprezentand
structura de rezistenta a modulului de baie prefabricat prin intermediul fig. 1a care prezinta
o sectiune prin axul A a structurii de rezistenta a modulului prefabricat avand ca si dimen-
siune inter ax cota B cu valori cuprinse intre 2.00 m si 2.50 m, cu latimea totala de cota A cu
valori intre 2.00 m si 2.50 m, cu inaltimea la streasina respectand cota CTAS cu valori
cuprinse intre 2.00 m si 2.50 m si inaltimea la coama de cota CTAC cu valori cuprinse intre
2.30 m si 2.90.

Fig.1b care ilustreaza sectiunea prin axul B a structurii de rezistenta a modulului
prefabricat avand ca si dimensiune inter ax cota B cu valori cuprinse intre 2.00 m i 2.50 m,
cu latimea totala de cota A cu valori intre 2.00 m si 2.50 m, cu inal{imea la streasina
respectand cota CTAS cu valori cuprinse intre 2.00 m si 2.50 m si inaltimea la coama de
cota CTAC cu valori cuprinse intre 2.30 m si 2.90. Fig.1c reprezinta o sectiune prin axul 1
a structurii de rezistenta a modulului prefabricat avand ca si dimensiune inter ax cota D cu
valori cuprinse intre 2.20 m si 2.50 m, cu latimea totala de cota C cu valori intre 2.20 m gi
2.70 m, cu Tnalfimea la streasina respectand cota CTCS cu valori cuprinse intre 2.00 m si

10
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2.20 m. Fig. 1d care prezinta sectiunea prin axul 2 a structurii de rezistenta a modulului
prefabricat avand ca si dimensiune inter ax cota D cu valori cuprinse intre 2.20 m i 2.50 m,
cu latimea totala de cota C cu valori intre 2.20 m si 2.70 m cu naltimea la streasina
respectand cota CTCC cu valori cuprinse intre 2.20 m si 2.70 m.

Conform inventiei, la constructia existentd 1, se aduce la pozitia stabilita, prin
intermediul sistemului de transport 2, modulul prefabricat 3, care se fixeaza de constructia
existenta prin intermediul mijlocului de alipire la calcan 4, se aseaza pe sistemul de fundare
5 si se asigura orizontalitatea si ridicarea la cota de nivel a modulului prin intermediul unui
sistem de calare 6. Din punct de vedere al structurii de rezistenta, modulul prefabricat 3 este
alcatuit dintr-un cadru prefabricat al pardoselii 7 compus din profile metalice cu diferite
sectiuni, pozitionate la distanta optima, pentru a asigura distribuirea sarcinilor provenite atat
din incarcarile permanente, cat si din incarcarile utile, protejat de sistemul constructiv 8 cu
rol de finisaj si de protectie, de maniera uzuala, compus din materiale precum tabla, strat ter-
moizolator, strat hidroizolator si strat de finisaj, peste care se amplaseaza cadrele pre-
fabricate ale inchiderilor perimetrale 9, realizate din profile metalice principale si secundare
(rigle), ambele cu rol de rezistenta mecanica, cat si cu rol de sustinere a viitoarelor echipa-
mente montate, protejate de sistemul de finisaj 10, compus din stratificarea unor materiale
frecvent utilizate precum un strat termoizolator, OSB, tabla, folie antivapori, gips carton si
strat de finisaj si cadrul prefabricat al acoperisului 11, compus din grinzi principale si
secundare (pene), protejate de sistemul constructiv al finisajului acoperisului 12, sistem de
maniera uzuald, compus din gips carton, izolatie termica, folie antivapori si panou
termoizolant.

Fig. 2 prezinta vederea in plan a structurii acoperisului si a pardoselei; fig. 2a prezinta
structura pardoselii care este compusa din cadrul prefabricat al pardoselii 7 si sistemul
constructiv cu rol de finisaj 8, de lungimea E cu valori cuprinse intre 2.00 m si 2.50 m gi
Iatimea H cu valori cuprinse intre 2.00 m si 2.20 m, realizat din profile metalice de diferite
sectiuni si elemente suplimentare pozitionate respectand cotele h, j, k, | si h, cat si o zona
rigidizata 13, structuri de rezistenta ce i asigura modulului stabilitate si siguranta si totodata
o greutate semnificativ mai mica in raport cu alte solutji, greutate cu valori cuprinse intre 1.2
tone si 1.7 tone. Fig. 2b prezinta structura acoperisului care este compusa din cadrul prefa-
bricat al acoperisului 11, de lungime G cu valori cuprinse intre 2.50 m si 3.00 m si latime H
cu valori cuprinse intre 2.00 m si 2.20 m, compus din cadrul principal si panele 14, protejate
de sistemul constructiv al finisajului acoperisului 12, elemente ce asigura disiparea
incarcarilor provenite din actiunea seismica, a zapezii sau a vantului, cat si distribuirea
uniforma a incarcarilor permanente si utile.

in fig. 3 este prezentatd o vedere de sus a metodei de alipire la calcanul 4 al
constructiei existente 1, pe intreaga Tnal{fime de la cota CT a terenului pana la cota E, cu
valori cuprinse intre 2.00 m si 2.50 m, a modulului 3, alipire compusa dintr-o garnitura 15,
tip cheder flexibil sau un strat de polistiren expandat, strat asigurat pe pozitie prin intermediul
unei eclise 16, stransa la capete cu rozete 16', strat care va umple golul dintre cele doua
structuri, modulul prefabricat 3, respectiv constructia existenta 1. Metoda de alipire la
calcanul 4, al constructiei existente 1, are rolul de a asigura etanseizarea intre grupul sanitar
prefabricat 3 si constructia existenta 1, cat si pentru evitarea pierderilor de temperatura.

Fig. 4 prezintda metoda de fundare 5 pe teren bun de fundare fara sensibilitate la
inghet, sistem de fundare compus din dale realizate din beton 17, de dimensiunea t si
inaltimea x, cu orificiul 18 realizat pentru preluarea fortelor orizontale, transportabile manual
datoritd méanerului de transport incorporat 17, dale cu rol in compensarea eventualelor
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diferente de elevatie ale pardoselii (de la cota + 0.00). Sistemul de fundare cuprinde dale din
beton simplu 17, intr-un numar variabil, solidrizate intre ele cu rasina epoxidica, o dala de
capat din beton armat 19, cu latimea t si inaltimea b, ce cuprinde un locas 20 pentru
incorporarea unei articulatii sferice 21, ce are rolul de a regla prin intermediul sistemului de
calare 6, eventualele tasari diferentiale ale fundatiei. Amplasarea dalelor simple 17 se face
pe un strat de balast compactat 22, de inaltime s si este necesar ca pe o inaltime y, dalele
de beton simplu 17 sa fie ingropate in pamant, pana la cota CT a terenului.

Fig. 5 ilustreaza detaliile elementelor de rezistenta ale sistemului de fundare 5 pe
teren bun de fundare fara sensibilitate la inghet, alcatuit din dalele de beton simplu 17, de
dimensiunile t si Tnal{imea x, proiectate cu orificiul pentru preluarea fortelor orizontale 18,
detaliile dalei de capat 19, de dimensiunea t si inaltimea b, realizata din beton armat, proiec-
tata cu locasul 20 pentru amplasarea articulatiei sferice 21; Transportul, montajul si pozitio-
narea dalelor din beton simplu 17, cat si a dalelor de capat din beton armat 19 este asigurat
manerul de transport 17' cu care dalele sunt prevazute.

Fig. 6 prezinta detaliile articulatiei sferice 21 ce detine rolul unui reglaj fin al
compresarii tasarilor diferentiale ale fundatiei prin intermediul sferei metalice 23, pozitionata
in lacasul articulatiei sferice 21, de dimensiunea z si inaltimea m, realizat in dala de capat
19 a sistemului fundare 5, care impreuna cu componentele sistemului de calare 6 compus
din filet tija 24, timpanul cu gaura filetata 25 si maneta de actionare 26 pentru calarea
articulatiei, elemente care impreuna asigura orizontalitatea modulului prefabricate, cat si
eventualele tasari ale fundatiei. Maneta de actionare 26 pentru calarea articulatiei, are in
componenta ei cu un ciuc, care, dupa reglarea sistemului de calare 6, reazama de dala de
capat din beton armat 19, pentru a asigura pozitia sisyemului de calare impotriva rotirii
necontrolate in exploatare.

Fig. 7 reprezinta o alta varianta constructiva a sistemului de fundare 5 pentru situatia
in care terenul nu este bun de fundare si prezintd o sensibilitate la inghet. in acest caz,
dalele din beton simplu si armat sunt inlocuite cu un bloc din minipiloti armati 27 turnati in
amplasament, ingropati in pamant respectand adancimea de inghet, respectiv cota > r, pe
un teren compactat 28, minipilotii avand o Tnaltime compusa din adancimea de inghet > r si
cota y, aflata la suprafata.

In fig. 8 ilustreaza o vedere laterald a unei fatade a modulului de baie prefabricat 3,
de latimea A, atasabil locuintelor existente 1, prin care se demonstreaza apartenenta
arhitecturala a modulului atasat la stilul architectural al constructiei existente, datorita fatadei
tencuite 29, ce are la partea de jos, un finisaj de plastic, cu rol de protectie a instalatiei si
impotriva eventualelor actiuni distructive, sor{ dotat cu o usa de acces 31, care asigura
accesul la sistemul de instalatii pentru eventuale verificari/interventii.

Fig. 9 prezinta sistemul de transport 2 al grupului sanitar prefabricat aplicabil
locuintelor existente 3, compus din ghidaje 32, roti demontabile 33, placa metalica 34, opritor
35, sistem care, printr-o interventie simpla, se poate demonta si refolosi pentru alte utilizari.
Pe cadrul prefabricat al pardoselii 7, la fiecare colf, se sudeaza cate doua ghidaje 32 si se
introduce roata 33 intre ghidaje, in spatele ghidajelor exista un opritor sudat 35, iar in fata
un blocaj cu lama elastica 36, care previne. Cand se introduce roata 33, baza ei se fixeaza
pe cadru, prin glisare intre cele doua ghidaje 32 pana in opritor 35, iar in acest mod, roata
33 nu poate iesi din cauza lamei elastice cu opritor 36. Dupa transportul si poziionarea
grupului sanitar prefabricat aplicabil locuintelor existente 3, se ridica lama 36 cu o surubelnita
pe post de parghie si se scoate ansamblul, iar Tn acest moment, subansamblul "roata" poate
fi refolosit pentru alte amplasari.
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Fig. 10 prezinta o vedere de ansamblu a modulului prefabricat 3, cu finisajele exte-
rioare realizate din sistemul constructiv al inchiderilor perimetrale 10, sistemul constructiv al
finisajului acoperisului 12, startul inferior de protectie 30 si kit-ul 41 dedicat activitatilor
exterioare gospodaresti, modul atasat constructiei existente 1, prin alipirea la calcan 4.

Fig. 11 ilustreaza schema instalatiei sanitare ce cuprinde pompa submersibila 37,
imersata in putul locuintei 38, comandata de un vas de expansiune de hidrofor 39, prin
intermediul unui presostat 40, impreuna cu manometrul si racordul cu cinci cai, echipamente
care se gasesc montate in interiorul grupului sanitar prefabricate 3. Vasul de expansiune de
hidrofor 39, impreuna cu presostatul 40 si restul echipamentelor, asigura o presiune a apei
suficienta pentru instalatia grupului sanitar prefabricat si o ramifica pe de o partea, in coloana
de la care se alimenteaza cu apa rece toate chiuvetele, inclusiv kitul 41 dedicat activitatilor
exterioare gospodaresti, dusul si vasul de toaleta, iar in cea de a doua ramificatie, apa rece
intra Tn boilerul electric 42 din care iese incalzita la temperatura reglabila dorita de catre
utilizator.

In plus, in afara grupului sanitar prefabricat 3 care este atasat la peretele casei
existente 1, se mai poate monta un modul de bucatarie 43, un kit care permite amplasarea
rapida a unui modul de bucatarie in camera alaturata sau intr-o altd camera, astfel incat
cladirea sa devina o locuinta cu toate utilitatile specifice unei functionari normale.

Aceasta este o varianta ajutatoare, optionala, ce asigura un plus de confort si utilitate,
in sensul ca, pe langa faptul ca grupul sanitar prefabricat asigura toata dotarea specifica
functionarii proprii, el va asigura si facilitatea de a permite instalarea rapida a unei chiuvete
43 in interiorul locuintei pentru definirea unui spatiu functional de bucatarie. Scurgerea de
la acesta se va face in evacuarea generala 44 de la grupul sanitar prefabricat care va
strange apele reziduale de la toate elementele montate (lavoare, dus, vas toaleta) intr-o
coloana de scurgere 44, directionata catre fosa septica 45.

Intr-o altd variantd constructivd a instalatei sanitare, conform fig. 12, structura
urmareste aceeasi schema ca la varianta initiala din punct de vedere al utilitatii, utilizarii si
echipamentelor componente, cu exceptia faptului ca vor lipsi (cu elemente economice
favorabile) mai multe componente printre care: pompa submersibila sau fosa septica, fapt
care va conduce la un cost sensibil redus al acestui produs industrial.

In cazul grupului sanitar prefabricat aplicabil locuintelor existente, varianta in care
cladirea existenta nu este racordata la utilitati, din motive legate de absenta acestora sau
cand locuinta se afla intr-o zona izolata, etapele de montaj sunt:

- se stabileste si se traseaza pozitia modulului prefabricat, realizat din structura
metalica de diferite sectiuni;

- se traseaza pozitia si se executa, conform proiectului, sapatura pentru amplasarea
fosei septice;

- se aduce la pozitie cu ajutorul echipamentelor de mici dimensiuni si se monteaza
fosa septica, cu respectarea reglementarilor specifice in vigoare;

- se traseaza si se executa traseul instalatiilor necesare racordarii modulului la sursa
de apa (putul existent) si la fosa instalata anterior, conform proiectului de instalatii, cu
ajutorul utilajelor si echipamentelor de mici dimensiuni, transportate la locatie;

- se executa lucrarile de terasamente (sapatura, compactare, aducere balast,
compactare strat de balast) specifice metodei de fundare utilizata in cazul grupului sanitar
prefabricat;

- se stabileste si se traseaza pozitia dalelor din beton simplu si armat, reprezentand
talpile sistemul de fundare al grupului sanitar prefabricat;
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- se stabileste, se traseaza si se executa, conform mijlocului prezentata de expertiza
tehnica, golul pentru usa de acces din interiorul cladirii existente catre grupul sanitar
prefabricat;

- se aduc la pozitie, se monteaza si se fixeaza cu rasina dalele din beton simplu si
armat, prevazute cu maner pentru transport si locas specific pentru montarea articulatiei
sferice;

- prin intermediul sistemulului de transport, prevazut cu roti demontabile si refolosi-
bile, se aduce la pozitie modulul, reprezentand structura de rezistenta a grupului sanitar
prefabricat, manevrandu-se fie cu ajutorul unui utilaj de mici dimensiuni sau in lipsa de
spatiu, manual, prin intermediul sistemului de rofi reutilizabile, atasat structurii de rezistenta
si a unui sistem de scripet;;

- se executa reglarea sistemului de calare astfel incat aducerea la nivel si
orizontalitatea modulului sa fie asigurata;

- se executa racordarile dintre instalatiile executate (alimentare cu apa, legaturi kit
bucatarie, conexiuni dispozitiv de curatat incaltaminte, fosa septica) si instalatiile/ circuitele
aferente cu care modulul este deja prevazut din fabricatie;

- se executa racordarile dintre instalatia electrica a locuintei si instalatia electrica a
modulului prin doua circuite independente pentru lumina si prize si adaugarea sigurantelor
automate in panoul locuintei, cu pozitionarea circuitelor din kit-ul deinstalatji electrice, sau,
dupa caz printr-un panou suplimentar;

- se realizeaza examinarea si testarea instalatiilor/circuitelor sanitare si electrice
respectdnd metodele specifice de verificare si inspectare, astfel incat instalatile sa
functioneze in parametrii optimi.

In cazul in care, in urma expertizei tehnice, nu se poate realiza golul pentru usa ce
va permite accesul in grupul sanitar prefabricat din interiorul locuintei existente, se vor
executa totusi golurile, stabilite conform proiectului, pentru racordurile electrice si sanitare
aferente kit-ului de bucatarie, urmand ca restul etapelor sa se deruleze conform celor
mentionate mai sus.

Intr-o alta varianta constructiva, in care cladirea existents este racordata la utilitati,
descrierea etapelor de montaj este urmatoare:

- se stabileste si se traseaza pozitia modulului, reprezentand structura de rezistenta
a grupului sanitar prefabricat aplicabil;

- se traseaza si se executa traseul instalatiilor necesare racordarii modulului la
utilitatile existente, conform proiectului de instalatii, cu ajutorul utilajelor si echipamentelor
de mici dimensiuni, transportate la locatie;

- se executa lucrarile de terasamente (sapatura, compactare, aducere balast,
compactare strat de balast) specifice sistemului de fundare utilizat in cazul grupului sanitar
prefabricat, cu structura de rezistenta din structura metalic3;

- se stabileste si se traseaza pozitia dalelor din beton simplu si armat, reprezentand
structura sistemului de fundare al grupului sanitar prefabricat aplicabil;

- se stabileste, se traseaza si se executa, conform mijlocului prezentata de expertiza
tehnica, golul pentru usa de acces din interiorul cladirii existente catre grupul sanitar
prefabricat;

- se aduc la pozitie, se monteaza si se fixeaza cu rasina dalele din beton simplu si
armat, prevazute cu maner pentru transport si locas specific pentru montarea articulatiei
sferice;

14
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- prin intermediul sistemulului de transport, prevazut cu roti demontabile si refolosi-
bile, se aduce la pozitie modulul, reprezentand structura de rezistenta a grupului sanitar
prefabricat, manevrandu-se fie cu ajutorul unui utilaj de mici dimensiuni sau in lipsa de
spatiu, manual, prin intermediul sistemului de roti reutilizabile, atasat structurii de rezistenta
si a unui sistem de scripet;;

- se executa reglarea sistemului de calare astfel incat aducerea la nivel si orizontali-
tatea modulului sa fie asigurata;

- se executa racordarile dintre utilitatile existente (apa si canalizare) si instalatiile/
circuitele aferente cu care modulul este deja prevazut din fabricatie;

- se executa racordarile dintre instalatia electrica a locuintei si instalatia electrica a
modulului prin doua circuite independente pentru lumina si prize ai adaugarea sigurantelor
automate Tn panoul locuintei, cu pozitionarea circuitelor din kit-ul de instalatii electrice;

- se realizeaza examinarea si testarea instalatiilor/circuitelor sanitare si electrice
respectdnd metodele specifice de verificare si inspectare, astfel incat instalatile sa
functioneze in parametrii optimi.

in fig. 13 sunt prezentate dou& variante constructive ale modulului din punct de
vedere al aspectului interior. Fig. 13a prezinta o varianta rustica, iar fig. 13b ilustreaza o
varianta moderna actuala a modulului. Ambele Tsi asigura functionalitatea in acelasi fel in
interiorul corpurilor (in spatiile inaccesibile vizual). De asemenea, sunt prevazute si postate
elementele de automatizare si celelalte echipamente de instalatii care asigura functionarea
modulului Tn parametrii prezentati in propunerea de brevet.

In fig. 14 sunt prezentate mai multe variante de pozitionare a modulului fatd de casa
taraneasca/locuinta existenta, variante care {in seama de vecinatatile existente, de spatiile
in care se poate face amplasarea, de caile si posibilitatile de acces, astfel incat modulul sa
isi indeplineasca rolul functional, iar accesul sa se poata face asa cum este prevazut in
proiect atat din interior, cat si din exteriorul modulului.

Recomandari generale de montaj a instalatiei sanitare interioare

Montajul din fabrica cuprinde:

- conductele interioare de apa rece si calda pozate aparent, conform schemei
verticale;

- conductele de canalizare pozate in grosimea sapei pardoselii de la dus si sifonul
de pardoseala al cabinei;

- intrarea verticala a conductei de alimentare cu apa a instalatiei interioare, ce este
pozata in pamant, sub amprenta constructiei dar in vecinatatea marginei acesteia;
iesirea verticala a coloanei de scurgere de canalizare a wc-ului, spre canalizarea ingropata
din exterior, precum si coloana de ventilatie a canalizarii (iesire prin acoperis sau printr-un
perete lateral);

- suporti de sustinere in structura de rezistenta a peretilor, realizati la cote si pozitii
precizate in functie de amplasarea obiectelor din cabina - boiler preparare apa calda, vas wc
prins in pardoseala, rezervor wc la semiinaliime pe perete (pentru inspiratie - v. supoti
Geberit in pereti despartitori de rigips) sau alte variante agreate.

Montajul la fata locului are in vedere urmatoarele:

- la terminarea lucrarilor de executie a fundatiilor modulului, Tnainte de umplerea
sapaturii, se vor executa racordurile ingropate de apa si de canalizare ce se afla sub
constructie, pe o distanta de 50 cm in afara conturului constructiei. Punctele de racord vor
fi precizate si pozitionate pe planul de sapatura al fundatiilor (se vor cota fata de axe). Dupa
executarea racordurilor se vor face lucrari de umplutura si compactare a umpluturilor in
straturi succesive, pentru a asigura o compactare corespunzatoare a terenului in jurul
amplasamentului;
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- modulul se livreaza fara obiecte sanitare si alte dotari, acestea se monteaza dupa
prinderea cabinei pe fundatie, executarea legaturilor conductelor pozate ingropat la punctele
de intrare/iesire din cabina, executarea finisajului interior;

- obiectele sanitare, boilerul, caloriferul electric si celelalte dotari se livreaza in
ambalajul producatorilor, cu certificate de garantie si instructiuni de montaj si utilizare,
asigurandu-se astfel integritatea si siguranta transportului;

- obiectele sanitare vor fi pozitionate prin proiect, cu cotare fata de repere reale ale
suprafetelor finite ale cabinei. Aceasta pozitionare determina realizarea corecta a racordurilor
conductelor de apa si canalizare si a racordurilor electrice;

- avand in vedere structura de rezistenta a modulului, cu stélpi si rigidizari, apare
dificila montarea conductelor de apa rece si apa calda in grosimea peretilor;

- conductele de apa rece si apa calda se pot monta in lungul peretilor, aparent,
deasupra plintei;

- din aceste conducte se fac racordurile catre obiectele sanitare, asa cum se arata
in schema vertical;

- se monteaza robinetii, racordurile flexibile;

- se monteaza obiectele sanitare pe pozitiile lor, se fac legaturile la bateriile de la dus
si de la lavoar, la rezervorul de wc;

- se fac racordurile la canalizare ale lavoarului si ale we-ului;

- la terminarea lucrarilor se fac probe de presiune si de etanseitate.
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Revendicari

1. Modul de baie prefabricat (3), atasabil locuintelor individuale, alcatuit dintr-o structura
de rezistenta constituita dintr-un cadru pentru pardoseala (7), niste cadre pentru inchideri
perimetrale (9) si un cadru pentru acoperis (11) , protejata cu elemente de finisaj (8, 10, 12)
termo si fono izolatoare, modulul prefabricat (3) fiind prevazut cu cel putin o usa de acces,
echipamente specifice unei camere de baie, conducte pentru racordarea la utilitati, un
sistem de transport (2) si un sistem de fundare (5), caracterizat prin aceea ca structura de
rezistenta a modulului prefabricat (3) este prevazuta, la fiecare colt al acesteia, cu un sistem
de articulatii sferice (21) ce detine rolul unui reglaj fin al compresarii tasarilor diferentiale ale
fundatiei prin intermediul unei sfere metalice (23), pozitionata intr-un locas (20) realizat intr-o
dala de capat (19) a sistemului de fundare (5), care impreuna cu componentele unui sistem
de calare (6) compus dintr-un filet tija (24), un timpan cu gaura filetata (25) si o maneta de
actionare (26) pentru calarea articulatiei sferice (21) asigura atat orizontalitatea modulului
de baie prefabricat (3) cat si rectificarea eventualelor tasari ale fundatiei.

2. Modul de baie prefabricat conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
sistemul de transport (2) este montat la partea inferioara a cadrului pentru pardoseala (7),
la fiecare colf al acesteia si este constituit din doua ghidaje (32), sudate, intre care este
introdusa o roata (33), in spatele ghidajelor (32) existand un opritor sudat (35), iar in fata lor
un blocaj elastic cu lama (36), astfel incat atunci cand este introdusa roata (33), baza ei este
fixata pe cadru, prin glisare, intre cele doua ghidaje (32) pana in opritor (35), iar in acest
mod, roata (33) nu poate iesi din cauza blocajului elastic cu lama (36).

3. Modul de baie prefabricat conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
sistemul de fundare (5) cuprinde niste dale din beton simplu (17), intr-un numar variabil,
dispuse suprapus si solidarizate intre ele cu rasina epoxidica, iar dala de capat (19) cuprinde
locasul (20) pentru incorporarea articulatiei sferice (21), amplasarea dalelor din beton simplu
(17) facandu-se pe un strat de balast compactat (22) si este necesar ca pe o inaltime
rezultata din calcul, dalele de beton simplu (17) sa fie ingropate in pamant, pana la cota (CT)
terenului.

4. Modul de baie prefabricat conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
solutia de alipire la calcanul (4) construciiei existente (1), pe intreaga inaltime a modulului
prefabricat (3), este compusa dintr-un strat de materiale (15) care sunt aplicate intre cadrul
pentru inchidere perimetrala (9) al modulului prefabricat (3), Tmbracat in/intre sistemul de
finisaj (10) si constructia existentd (1), conexiunea fiind asigurata de o eclisa (16), ce
strabate ambele structuri, stransa la capete prin intermediul unor rozete (16").

5. Modul de baie prefabricat conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
structura de rezistenta a modulului prefabricat (3) este realizata din profile metalice principale
si secundare, ambele atat cu rol de rezistenta mecanica céat si cu rol de sustinere a
echipamentelor montate.

6. Modulul de baie prefabricat conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
structura de rezistenta a modulului prefabricat (3) este realizata din materiale lemnoase.

7. Procedeu de atasare a modulului de baie prefabricat la o locuinta individuala
existenta, caracterizat prin aceea ca in cazul in care cladirea existenta nu este racordata
la utilitati, din motive de neexistenta a acestora sau locuinta se afla intr-o zona izolata,
procedeul se desfasoara in urmatoarea succesiune de etape:

a) se stabileste si se traseaza pozitia modulului prefabricat (3);
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b) se traseaza pozitia, se executa si se monteaza o fosa septica, conform proiectului,
cu respectarea reglementarilor specifice in vigoare;

c) se traseaza si se executa traseul instalatiilor necesare racordarii modululuila sursa
de apa existenta si la fosa instalata anterior, conform proiectului de instalatii;

d) se executa lucrarile de terasamente si se traseaza, se monteaza si se fixeaza cu
rasina dalele din beton simplu si armat (17), prevazute cu maner pentru transport si dala de
capat (19) cu locasul (20) specific pentru montarea articulatiei sferice (21);

e) prin intermediul sistemului de transport (2), prevazut cu roti demontabile si
refolosibile, se aduce la pozitie modulul prefabricat (3);

f) se executa reglarea sistemului de calare (6) astfel incat aducerea la nivel si
orizontalitatea modulului prefabricat (3) sa fie asigurata;

g) se executa racordarile dintre instalatiile executate si instalatiile/circuitele aferente
cu care modulul prefabricat (3) este deja prevazut din fabricatie;

h) se executa si se realizeaza examinarea si testarea instalatiilor/circuitelor sanitare
si electrice respectand metodele specifice de verificare si inspectare;

8. Procedeu conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea ca in cazul cladirilor
racordate la utilitati, etapele b) si c) sunt inlocuite de etapa in care se traseaza si se executa
traseul instalatiilor necesare racordarii modulului prefabricat (3) la utilitdtile existente,
conform proiectului de instalatii.
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