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9 PROCEDEU DE OBTINERE A UNUI SORTIMENT DE PIELE
ACOPERITA CU ADEZIV GRANULAT SI INSTALATIE

DESTINATA PROCEDEULUI

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu si la o instalatie
pentru obtinerea unui sortiment de piele naturala sau
artificiala care prezinta caracteristici adezive si care se
poate utiliza Tn industria constructoare de autoturisme
la fabricarea volanului, a tapiteriilor scaunelor sau la
acoperirea altor suprafete interioare. Procedeul conform
inventiei incepe cu indepartarea prafului si a impu-
ritatilor din piele, conditionarea acesteia la temperatura
camerei, aplicarea pe suprafata interioara a pielii a unui
strat adeziv sub forma de pulbere, urmat de stabilizarea
acestuia prin presarea pielii intre doi cilindri avand
distanta dintre eide 0,5...0,8 mm si presiunea negativa
de 4,5 mm; lipirea adezivului de piele se realizeaza prin
incalzirea si rdcirea alternativa a suprafetei superioare
a pielii la 120...140°C, respectiv la 50...70°C a partii in-
terioare, cu o viteza de Tnaintare a pielii de 3...7 m/min,
dupa care are loc uscarea adezivului depus si
depozitarea pieilor. Instalatia conform inventiei este
constituitéd dintr-un transportor (1) cu banda care are
prevazute, la partea superioara, un desprafuitor (2) si
un rezervor (3) de adeziv, la partea inferioara avand un
tambur (4) cu faguri pentru Tmprastierea adezivului
granulat; in continuare, pielea cu adezivul depus trece
prin doi cilindrii (6) de presare, dupa care intré intr-o

camera (6) de incélzire unde sunt dispuse alternativ la
partea superioara si inferioara, mai multe celule (7) de
incalzire realizeaza ncalzirea si topirea adezivului,
alternata cu racirea acestuia, astfel incat acesta se
lipeste de suprafata pielii, realizandu-se o insertie ter-
moadeziva, pielea care iese din camera (6) de incalzire
fiind preluata de o banda (8) transportoare secundara,
unde are loc uscarea adezivului si racirea pielii.
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Procedeu de obtinere a unui sortiment de piele acoperita cu adeziv granulat si
instalatie destinata procedeului

Inventia se refera la un procedeu de obtinere a unui sortiment de piele, care
prezintd caracteristici adezive si la o instalatie destinata implementarii acestui
procedeu.

Este cunoscut ca in industria constructoare de automobile, o parte din
componentele acestora sunt acoperite cu piele naturala sau piele sintetica.
Respectivele componente, cum ar fi volan, tapiterie sau suprafetele interioare sunt
acoperite cu un strat de piele, fixat manual sau mecanizat prin coasere.

Un alt procedeu de fixare a pielii pe diverse repere, conform documentului
WO 2009/ 0160071 consta in utilizarea unor benzi cu doua fete adezive, aplicate
direct pe respectiva piesa sau pe un strat intermediar spongios aplicat in prealabil
pe respectivul reper. S-a constatat ca dezavantaj al acestui procedeu faptul ca
banda adeziva cu doua fete duce la aparitia a asa numitului efect de granulatie
afanata si prin urmare la formarea de increftituri pe suprafata pielii. Acest efect se
produce daca pielea este fixatd sau laminata pe alte materiale inhainte de a fi
prelucrata in continuare. Prin aplicarea benzii adezive cu doua fete, aceasta isi va
pierde proprietatile adezive la temperaturi mai mari de 50 °C , vor apare pe suprafata
pielii incretituri, ceea ce conduce la un consum ridicat al deseurilor.

Din documentul EP 2499036 este cunoscut un procedeu de acoperire cu piele
a partilor interioare ale spatiului unui autovehicul , care se refera la aplicarea unui
singur strat de adeziv direct pe partea posterioara a pielii , respectiv aplicarea unui
strat de adeziv direct pe o fata de material compozit opusa pielii, respectivul adeziv
fiind puternic vascos si in permanent lipicios. Pozitionarea si scoaterea pielii de pe
partile automobilului cu toate ca poate realiza destul de des, conduce la un consum
ridicat de adeziv, adezivul in timp se poate intarii si va permite depunerea de praf si
impuritati, iar depozitarea materiei prime, respectiv pielea cu stratul de adeziv depus,
este dificil de depozitat . Nici folosirea unei pelicule de protectie din plastic sau
hartie, pentru protectia Tmpotriva impuritdtilor nu este o solutie deoarece
indepartarea acestui strat inainte de depunere va conduce la costuri de fabricatie
suplimentare.

Inventia iti propune sa rezolve problema obtinerii unui nou sortiment de piele
naturald sau artificiald, care are depus pe suprafata posterioara un strat de adeziv
pulbere, care poate fi activat dupa aplicare, chiar si dupa 6 luni de la aplicare.

Aceasta problema tehnica este realizata printr-un procedeu de obtinere a unui
sortiment de piele, cu caracteristici adezive, care consta din aplicarea unui strat de
adeziv pe suprafata inferioara a pielii, unde suprafata de piele, poate fi de tip piele
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naturalda sau piele artificiala, si unde intr-o prima etapa, pielea este supusa unei
operatii de indepartare a prafului si a impuritatilor, dupa care are loc conditionarea la
temperatura camerei, in etapa urmatoare se aplica pe suprafata inferioara a pielii un
strat de adeziv pulbere, in continuare granulele de adeziv pulbere sunt stabilizate pe
suprafata pielii prin presare, prin trecerea pielii printre doi cilindrii, unde distanta
dintre acestia este de 0,5 pana la 0,8 mm, iar presiunea negativa este de 4,5 mm,
etapa de lipire a adezivului pe suprafata de piele realizandu-se prin incalzirea i
racirea alternativa a suprafetei superioare $i inferioare a pielii, temperatura de
incélzire la partea superioara a pielii find de 120-140 °C si de 50-70 °C la partea
inferioara, viteza de inaintare a pielii in zona de incalzire-racire este de 3-7 m/min,
sortimentul de piele ce iese din camera de incalzire avand un aspect de piele de
peste, dupa care are loc uscarea adezivului depus si intr-o ultima etapa realizadndu-
se depozitarea acesteia .

Instalatia destinata obtinerii unui sortiment de piele cu caracteristici adezive,
este alcatuitd dintr-un transportor cu banda care are prevazute la partea superioara
un desprafuitor si un rezervor de adeziv granulat, ce are la partea inferioard un
tambur cu faguri pentru imprastierea adezivului, in continuare pielea cu adezivul
depus trece printre doi cilindrii de presare , dupa care intra intr-o camera de incalzire
unde sunt dispuse alternativ la partea superioara si inferioara, mai multe celule de
incalzire care realizeaza incalzirea, respectiv topirea adezivului, alternata cu racirea
acestuia, astfel incat acesta se lipeste de suprafata pielii, realizandu-se o insertie
termo adeziva, pielea care iese din camera de incalzire fiind preluata de o banda
transportoare secundara unde are loc uscarea adezivului si racirea pielii.

Avantajele inventiei constau in :

- noul sortiment de piele permite activarea ulterioara a adezivului

- procesul se poate folosi pentru toate tipurile de piele;

- timpul de depozitare al noului sortiment de piele , pand la depunere,
poate fi de pana la 6 luni;

- pielea nu necesitd o pregatire prealabila;

- se reduce efectul de retinere a prafului sau a impuritatilor;

- nu exista poluare a mediului inconjurator.

Alte avantaje ale inventiei sunt descrise mai jos pe baza unui exemplu de
realizare, inventia nelimitdndu-se la acesta si in conformitate §i cu figura care
reprezinta o schema a instalatiei de aplicare a adezivului pe stratul de piele.

Procedeul de obtinere a sortimentului de piele, cu caracteristici adezive,
presupune ca o suprafatd de piele, ce poate fi de tip piele naturala sau artificiala, sa
fie pregatita intr-o prima etapa, respectiv sa fie indepartat praful si impuritatile si sa
fie conditionata la temperatura camerei inainte de aplicarea adezivului.

in a doua etapa, pe suprafata inferioara a pielii se aplica un strat de adeziv
pulbere, care in continuare este trecuta prin nigte cilindrii de presare, pentru
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stabilizarea granulelor de adeziv. Presiunea indirecta, respectiv distanta dintre
cilindrii este de 0,5 pana la 0,8 mm, iar presiunea negativa este de 4,5 mm

Adezivul granule care se utilizeaza este de tip policaprolactone sau poliuretan
termoplastic, iar consumul de adeziv este de 40-80 g/m?.

Lipirea adezivului pe suprafata de piele se realizeaza prin trecerea acesteia
printr-o camera de incalzire. Incilzirea se realizeaza cu apé calda ce trece prin niste
celule de incalzire dispuse astfel incat, atat suprafata superioara a pielii cat si
suprafata inferioara a acestei sa fie incalzite alternativ. Temperatura de incalzire la
partea superioarad a pielii este de 120-140 °C si de 50-70 °C la partea inferioara.
Viteza de inaintare a pielii in camera de incalzire este de 3-7 m/min. Pielea care iese
din camera de incalzire are un aspect de piele de peste, datorat incalzirii si racirii
alternative. Racirea se realizeaza cu apa rece.

Dupa ce iese din camera de incalzire, noul sortiment de piele este preluat de
un transportor cu banda care permite uscarea adezivului depus si intr-o ultima etapa
pielea este indepartata manual sau mecanic si depozitata .

Noul sortiment de piele cu adeziv poate fi folosit pentru acoperirea diferitelor
componente din industria de auto sau non auto, adezivul putand fi activat chiar si
dupa 6 luni de la aplicare .

Instalatia cu care se realizeaza procedeul , aga cum este prezentata in figura
anexata este alcatuita dintr-un transportor cu banda 1 care are prevazute la partea
superioara un desprafuitor 2 si un rezervor 3 de adeziv ce are la partea inferioara un
tambur cu faguri 4 pentru imprastiere adeziv. in continuarea transportorului cu banda
1 sunt montati doi cilindrii de presare 5, prin care trece foaia de piele cu adezivul
depus . De la cilindrii de presare pielea intra in camera de incélzire 6, unde sunt
dispuse alternativ la partea superioara si inferioara, mai multe celule de incalzire 7.
in aceastd camera 6 are loc incélzirea, respectiv topirea adezivului, alternatd cu
racirea acestuia, astfel incat acesta se lipeste de suprafata pielii, realizandu-se o
insertie termo adeziva. incilzirea se poate realiza progresiv cu apa calda, la o
temperatura bine stabilitd . Dupa ce pielea iese din camera de incalzire 6 aceasta
este preluatd de o banda transportoare secundara 8, unde are loc uscarea
adezivului si racirea pielii. Inainte de descéarcarea si depozitarea bucétilor de piele,
acestea sunt curatate de surplusul de adeziv .

Instalatia mai cuprinde cilindrii de ghidare a benzilor transportoare, dispozitive
de tensionare a benzilor, termostate de control si reglare a temperaturii, dispozitive
de control si reglare a presiunii si vitezei benzilor transportoare, care sunt in sine
cunoscute si care nu au fost prezentate in figura anexata.

Depunerea de adeziv se realizeaza in flux continuu, intr-un singur sens,
functionarea instalatiei fiind silentioasa, automatizatd si fara a contamina mediul
inconjurator.
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REVENDICARI

Procedeu de obtinere a unui sortiment de piele, cu caracteristici adezive,
care consta din aplicarea unui strat de adeziv pe suprafata inferioara a
pielii caracterizat prin aceea ca suprafata de piele, ce poate fi de tip piele
naturald sau piele artificiala, intr-o prima etapa, este supusa unei operatii
de indepartare a prafului si a impuritatilor, dupa care are loc conditionarea
la temperatura camerei, in etapa urmatoare se aplica pe suprafata
inferioara a pielii un strat de adeziv pulbere, in continuare granulele de
adeziv pulbere sunt stabilizate pe suprafata pielii prin presare, prin
trecerea pielii printre doi cilindrii, unde distanta dintre acestia este de 0,5
pana la 0,8 mm, iar presiunea negativa este de 4,5 mm, etapa de lipire a
adezivului pe suprafata de piele realizdndu-se prin incalzirea si racirea
alternativa a suprafetei superioare si inferioare a pielii, temperatura de
inclzire la partea superioara a pielii find de 120-140 °C si de 50-70 °C la
partea inferioara, viteza de Tnaintare a pielii in zona de incalzire-racire este
de 3-7 m/min, sortimentul de piele ce iese din camera de incalzire avand
un aspect de piele de peste, dupa care are loc uscarea adezivului depus si
intr-o ultima etapa realizadndu-se depozitarea acesteia .

Instalatie pentru obtinerea unui sortiment de piele cu caracteristici adezive,
caracterizat prin aceea ca este alcatuita dintr-un transportor cu banda (1)
care are prevazute la partea superioara un desprafuitor (2) si un rezervor
(3) de adeziv, ce are la partea inferioara un tambur cu faguri (4) pentru
imprastierea adezivului granulat, in continuare pielea cu adezivul depus
trece printre doi cilindrii de presare (5), dupa care intra intr-o camera de
incalzire (6), unde sunt dispuse alternativ la partea superioara si
inferioara, mai multe celule de incalzire (7) care realizeaza incalzirea,
respectiv topirea adezivului, alternatd cu racirea acestuia, astfel incat
acesta se lipeste de suprafata pielii, realizdndu-se o insertie termo
adeziva, pielea care iese din camera de incalzire (6) fiind preluata de o
banda transportoare secundara (8) unde are loc uscarea adezivului si
racirea pielii.
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