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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un material ignifug, realizabil in
orice variantd dimensionala, atat in productia de serie
mica, cat si de serie mare, utilizat pentru confectionarea
costumelor de protectie impotriva focului, cu care sunt
imbracate echipele de interventie in caz de incendiu,
sau ca echipament de protectie pentru personalul din
depozitele de materiale. Materialul ignifug, conform
inventiei, este format din trei straturi: stratul (1) interior,
format dintr-o plasa de sarma subtire de otel, cu
diametrul firului cuprins in intervalul 0,5..1 mm, ale
carei ochiuri rectangulare au maximum 2 mm in dia-
gonala, stratul (2) intermediar, confectionat din panza
de bumbac tesuta din fir cu diametrul de peste 3 mm, si
stratul (3) exterior, format din niste placute (4) din tabla
de otel cu continut scazut de carbon, cu grosimea
cuprinsa in intervalul 0,2...0,3 mm, de forma poligonala
cu latura de 5 cm, fiecare placuta (4) fiind prevazuta cu
niste orificii (5) circulare, cu diametrul de 0,7...1,2 mm,
amplasate la colturi i pe mijlocul laturilor, prin care sunt
trecute niste inele (6) de legatura, confectionate din
sarma de otel cu diametrul de 0, 5.1 mm, cele trei

straturi (1, 2 si 3) fiind prinse intre ele cu s&rma de otel
cu diametrul de 0,5...1 mm, trecuta prin ochiurile plasei
de otel din strat (1) si orificiile (5) placutelor (4) din strat
3).

Revendicari: 1
Figuri: 5

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicdrile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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Prezenta inventie se referd la un material ignifug, realizabil in orice varianta
dimensionald se doreste, atat in productie de serie micd cat si de serie mare, destinat a fi
utilizat pentru confectionarea costumelor de protectie impotriva focului, deci utilizabil de
citre personalul de interventie in caz de ini:endii, dar putand fi utilizat §i ca material de
protectie in depozite de materiale sau produse.

In domeniul materialelor ignifuge, cele mai cunoscute sunt cele bazate pe azbest, ale
carui proprietiti ignifuge sunt foarte cunoscute de mult timp.

Cel mai important dezavantaj al azbestului §i, prin urmare, a tuturor materialelor care
contin azbest, este faptul ca are puternice efecte cancerigene. Prin urmare, utilizarea acestor
tipuri de materiale ignifuge diuneaza corpului uman si au fost chiar interzise Uniunea
europeana gi in multe alte state din lume.

Un alt dezavantaj al materialelor ignifuge pe bazd de azbest cunoscute este greutatea
specificd mare, ceea ce face ca un costum de pompieri, confectionat din fibre de azbest sa aiba
o greutate mare. Un astfel de material limiteazd mobilitatea persoanei care il poarta si deci
poate afecta succesul actiunii de stingere a incendiului si de salvare a unor vieti omenesti.

Problema tehnica pe care isi propune s-o rezolve inventia este aceea de a crea un
material netoxic, cu proprietdti ignifuge, cu greutate specifici mai micd, cu flexibilitate
ridicatd. Un astfel de material utilizat in costume pentru pompieri trebuie sa faciliteze
migcérile persoanei care il poartd, permitandu-i sd-si duca la bun sfarsit misiunea de stingere a
focului st de salvare a persoanelor amenintate de foc.

Materialul ignifug, conform inventiei revendicate rezolva problema tehicé prin faptul
ca este format din trei straturi, cusute intre ele, dintre care unul, cel interior, este confectionat
dintr-o plasd de sarma subtire, cu ochiuri de dimensiuni mici, peste care este amplasat stratul
al doilea, confectionat dintr-o tesaturd de bumbac groasa, peste care este agezat al treilea strat,
cel care este menit sa reziste la temperaturi 1nalte, confectionat din placute din tabla de otel de
grosime micd, conectate intre ele cu niste inele din sdrma de otel strecurate prin niste orificii
astfel incat legdtura intre placute si nu fie rigida si sa confere materialului proprietati elastice.

Materialul ignifug, conform inventiei revendicate, prezinta urmatoarele avantaje:

- Datoritéd faptului ca este confectionat din trei straturi, din care cel mai important, din

otel, se afla la exterior, asigurd protectia la foc;
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- Datorita faptului ca stratul exterior este din tabla de otel, materialul nu este afectat de
flacarile focului, care nu ajung la temperatura de topire a otelului;

- Existenta unui strat intermediar din bumbac, conferd materialului o grosime suficient
de mare pentru a crea o izolatie impotriva cdldurii emanate de foc;

- Geometria placutelor din care este confectionat stratul exterior confera materialului
elasticitatea de care este nevoie pentru ca acesta si poatd fi manevrat , depozitat si
utilizat chiar la costume pentru pompiert;

- Geometria placutelor din care este comfectionat stratul exterior conferd materialului o
mare versatilitate, in sensul ca poate fi croit in orice forma se doreste, chiar gi pentru
obtinerea unui costum de pompier;

- Datoritd greutatii specifice reduse a otelului §i a bumbacului din componenta
straturilor, materialul este mai usgor;

Se prezintd, in continuare, un exemplu de realizare practici a materialului ignifug,

conform inventiei revendicate, in legatura cu figurile 1, 2, 3 si 4 care reprezinta:

- Fig.1: materialul ignifug, prezentat in sectiune;

- Fig.2: stratul 1 interior, format din plasa de sdrma;

- Fig.3: stratul 2 intermediar, format din panza de bumbac;

- Fig.4: stratul 3 exterior, format din plicutele 4 din tabla de otel;

- Fig.5: salopeta pentru pompieri confectionatd din material ignifug.

Materialul ignifug, conform inventiei revendicate, este format din trei straturi, din care,
stratul 1 interior, din plasad de otel, stratul 2 intermediar, din tesdturd de bumbac si stratul 3
exterior din placute de otel, cele trei straturi fiind prinse intre ele cu inele confectionate din
sarma de otel cu diametrul de 0,5-1 mm.

Stratul 1 interior (Fig.2) este format dintr-o plasd de sarma subtire, cu diametrul de 0,5-1
mm, din otel, ale carei ochiuri sunt rectangulare, dar pot fi §i circulare sau de altd forma,
important este ca diametrul sdrmei sa fie mic, iar dimensiunea ochiurilor sa nu depaseasci 2
mm diametru/ diagonala.

Stratul 2 intermediar (Fig.3) este confectionat din panzd de bumbac, tesutd din fir cu
diametru de peste 3 mm. Acest fir de bumbac poate fi combinat cu un fir subtire de azbest, cu
diametrul de 0,5 mm. Datoritd diametrului redus al acestui fir de azbest si a faptului ca acest
strat este incadrat si pe o parte si pe cealaltd de cate un alt material, efectul toxic al azbestului

este mult redus.
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Stratul 3 exterior (Fig.4) este format din placute 4 din tabla de otel cu continut slab de
carbon, cu grosimea de 0,3-0,2 mm, de forma poligonala cu latura de aproximativ 5 cm,
fiecare placutd 4 fiind prevdzutd cu orificiile S circulare, cu diametrul de 0,7-1,2 mm,
amplasate la colturi §i pe mijlocul laturilor, prin care se strecoard inelele 6 de legitura
confectionate din sarma de otel cu diametrul de 0,5-1 mm.

Toate cele trei straturi se cos intre ele cu sirmd de otel cu diametrul de 0,5-1 mm,
strecuratd printre ochiurile plasei de otel din stratul 1 si orificiile § ale placutelor 4 din stratul
3 s |

Dintr-un astfel de material se pot confectiona orice fel de huse de protectie impotriva
focului, inclusiv o salopetd pentru pompieri ca si cea din Fig.5.

In cazul unei salopete din material ignifug, plicutele 4 se decupeazi in forme si
dimensiuni alese astfel incat si poatd fi potrivite in zonele dificile ale corpului si sd poatd sa
se alature pentru a putea fi prinse intre ele. Costumul este format din maneci, fete, spate,
pantaloni, manusi, cizme §i acoperamant pentru cap.

Fetele se imbina intre ele prin legare cu sarma de otel cu diametrul de 0,5-1 mm.

La fel se ataseaza manecile de fete si de spate.

La articulatii (coate, genunchi, umeri, gat, glezne, talie) intre placutele 4, In afara inelelor
6 se folosesc si arcuri de otel elastice, cu lungimea de 5 c¢m, care inlocuiesc un rand de
placute, adicd exact acel rand care se afla in dreptul articulatiei respective.

Acoperimintul pentru cap este asemanator unei casti de motociclist, dar este confectionat
in acelasi mod ca si restul salopetei, cu precizarea cd este prevazut, in partea frontald, in
dreptul ochilor cu o vizetd din material ignifug transparent, aseminitor materialului din care
sunt confectionati ochelarii de sudor sau cei ai supraveghetorilor cuptoarelor din siderurgie
sau din industria sticlei.

Incaltdmintea este confectionatd tot din pldcutele 4 prevazute cu arcuri la glezne, de jur

imprejur $i pot fi placate cu tabla de otel dintr-o bucata.
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REVENDICARE

Material ignifug, caracterizat prin aceea cd este format din trei straturi, din care stratul
(1) interior este format dintr-o plasi de sdrma subtire, cu diametrul de 0,5-1 mm, din otel, ale
cérei ochiuri sunt rectangulare cu dimensiune de maximum 2 mm in diametru sau diagonala,
stratul (2) intermediar confectionat din panzi de bumbac, tesutd din fir cu diametru de peste 3
mm i stratul (3) exterior format din nigte placute (4) din tabld de otel cu continut slab de
carbon, cu grosimea de 0,3-0,2 mm, de forma poligonald cu latura de aproximativ 5 cm,
fiecare placuta (4) fiind previzuta cu nigte orificii (5) circulare, cu diametrul de 0,7-1,2 mm,
amplasate la colturi si pe mijlocul laturilor, prin care se strecoara nigte inele (6) de legitura
confectionate din sarmi de otel cu diametrul de 0,5-1 mm, cele trei straturi fiind prinse intre
ele cu sarma de otel cu diametrul de 0,5-1 mm, strecuratd printre ochiurile plasei de otel din

stratul (1) si orificiile (5) ale placutelor (4) din stratul (3).
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Fig. 5
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