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Inventia se refera la o masina pentru debitat automata, de mare productivitate,
destinat debitarii in serie mare de discuri, lamele si tije scurte cu sectiune circulara sau sec-
tiune patrata avand grosimi ce pornesc de la ordinul milimetrilor si care pot ajunge la grosimi
de ordinul sutelor de mm, ca materie prima fiind folosite tije lungi de lemn cu geometria
sectiunii corespunzatoare geometriei sectiunii produsului finit.

Elementele de lemn debitate cu masina conform inventiei au utilizari diverse, in
industria mobilei i a jucariilor de lemn, la realizarea de ornamente de lemn, la fabricarea
cepurilor de corectie folosite pentru inlocuirea nodurilor negre cazatoare din cherestea, la
debitarea tijelor de lemn destinate alimentarii magaziilor strungurilor automate etc.

In vederea obtinerii de discuri de lemn, folosind in acest scop ca materie prima tije
cilindrice lungi de lemn, este cunoscut documentul documentul RO 132637 A2, autori Gutt
Gheorghe, Amariei Sonia, document care se refera la o masina mecanica de mare produc-
tivitate, la care niste tije cilindrice lungi de lemn, pozitionate si stranse fiecare in niste corpuri
metalice dispuse pe o coroana circulara, ajung pe rand prin miscarea de rotatie a coroanei
in dreptul panzei unui ferastrau circular. Avansul tijelor lungi de lemn are loc sub greutate
proprie scurtinainte de debitare, iar fixarea si strangerea acestora, dupa debitare, in vederea
unei noi taieri, este realizata cu o tija metalica apasata cu un arc de compresiune. Deza-
vantajul solutiei consta Tn complexitatea masinii si Tn necesitatea reglarii cursei tijei de
strAngere cu trecerea la un alt diametru (pentru tijele cu sectiune circulara), respectiv la o
alta dimensiune a laturii patratului (pentru tijele cu sectiune patrata), totodata trebuie reglata
din nou si forta de apasare a fiecarui arc de compresiune din compunerea postului de lucru
corespunzator. Masina permite doar debitarea unor elemente semifinite sau finite din tije de
lemn cu sectiune circulara.

Documentul RO 130903 A2, autori Alexuc Cristian Florin, Gutt Gheorghe, Stroe Silviu
Gabriel, descrie un sistem de avans gravitational, realizat cu un sistem pneumatic la care tija
pistonului unui cilindru pneumatic angreneaza prin intermediul unei cremaliere un pinion
cilindric montat in continuarea pinionului conic al unui dispozitiv universal de strung. In cursa
directa tija pistonului pneumatic realizeaza prin intermediul cremalierei, a pinionuiui cilindric,
a pinionul conic, a coroanei spirale si a celor trei bacuri ale acestuia, strangereattijei cilindrice
de lemn in vederea debitarii, iar Tn timpul cursei inverse a tijei pistonului pneumatic, reali-
zeaza prin acelasi lant cinematic, desfacerea bacurilor in vederea avansului sub greutate
proprie a tijei lungi de lemn pana cand aceasta atinge un limitator mecanic. Deplasarea
inspre si dinspre panza de ferastrau circular a tijei lungi de lemn se face cu un actuator
pneumatic liniar, automatizarea fiind de tip electropneumatic.

Dezavantajul consta in faptul ca actuatoarele pneumatice liniare de tip cilindrupiston,
folosite pentru deplasarea semifabricatului de lemn spre panza ferastraului circular, prezinta
in timpul cursei liniare a semifabricatului cilindric o miscare uniform accelerata, ceea ce duce
la sfarsitul cursei de taiere la valori ale vitezei de avans de cateva ori mai mari decét viteza
de avans la inceputul cursei de taiere. Afara de aceasta, trecerea la o alta valoare a sectiunii
tijei lungi de lemn necesita demontarea ansamblului cilindru pneumatic-cremaliera si rotirea
ansamblului pinion cilindric- pinion conic corespunzator noii dimensiuni a tijei lungi de lemn.
De asemenea, echipamentul permite debitarea doar a tijelor de lemn cu sectiune circulara.

Documentul RO 132302 A2, autor Gutt Gheorghe, se refera la 0 masina mecanica
de debitat de mare productivitate, ce are in compunere o structura mecanica formata din
patru dispozitive universale de strung modificate, montate rigid pe un disc metalic rotativ
antrenat de un motor electric prin intermediul unui reductor mecanic. Printr-o miscare
circulara, tijele cilindrice lungi de lemn, stranse in universalele de strung modificate, sunt
aduse pe rand in dreptul panzei unui ferastrau circular unde are loc taierea unui segment cu
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o lungime prestabilita din tija lunga de lemn. Avansul tijelor de lemn dupa taiere are loc sub
greutate proprie dupa ce bacurile universalului de strung sunt retrase prin actionarea unui
pinion cilindric dintat, montat pe unul din cele trei pinioane conice dintate ale fiecarui
universal de strung, de catre un segment circular dintat montat la randul lui in pozitie fixa pe
masa masinii deasupra pinionului cilindric dintat. Dupa avansul gravitational al tijei de lemn,
un alt segment circular dintat fix, montat pe masa masinii sub pinionul cilindric dintat, reali-
zeaza rotatia Tn sens invers a acestui pinion si prin aceasta realizeaza strangerea tijei
cilindrice de lemn in vederea unei noi taieri. Dezavantajul solutiei consta in faptul ca pentru
fiecare alt diametru al tijelor cilindrice lungi de lemn trebuie inlocuite cele doua segmente
circulare dintate si totodata rotit ansamblul pinion cilindric-pinion conic in vederea corelarii
cu noul diametru al tijei lungi de lemn. Masina permite debitarea doar a tijelor de lemn cu
sectiune circulara.

Documentul RO 132854 A2, autori Gutt Gheorghe, Gutt Andrei, Amariei Sonia,
descrie un echipament de mare productivitate destinat debitarii unor discuri sau tije scurte
de lemn folosind ca materie prima tije cilindrice lungi de lemn. Masina are pana la treizeci
de posturi de lucru si realizeaza debitarea pe rand a unor discuri sau tije scurte de lemn prin
deplasarea liniara alternativa a unuiferastrau circular prin dreptul tijelor lungi de lemn aliniate
de-a lungul cursei de debitare. Deplasarea ferastraului circular, in timpul cursei de taiere si
a celei de revenire, se realizeaza cu un actuator pneumatic liniar, tip piston fara tija,
apartinand unui cilindru pneumatic de lungime mare, iar avansul tijelor cilindrice lungi de
lemn dupa debitare are loc gravitational, sub greutate proprie, prin retragerea tijelor metalice
ale pistoanelor pneumatice apartinand fiecarui post de lucru. Dupa avansul gravitational, in
vederea unei noi debitari, are loc strdngerea automata a tijelor lungi de lemn prin intermediul
acelorasi trei tije ale pistoanelor actionate pneumatic. Dezavantajul acestui echipament
consta Tn complexitatea sa si in faptul ca actuatoarele pneumatice liniare de tip
cilindru-piston, folosite pentru deplasarea semifabricatului de lemn spre panza ferastraului
circular, prezinta, in timpul cursei liniare a semifabricatului cilindric, o miscare uniform
accelerata ceea ce duce la valori de cateva ori mai mari ale vitezei de avans la sfarsitul
cursei de taiere decat valorile vitezei de avans la inceputul cursei de taiere. Acest lucru duce
la aparitia de aschii netaiate sau la smulgeri de material lemnos de pe discurile sau tijele
debitate. In situatia in care discurile sau tijele scurte debitate sunt destinate prelucrarii
ulterioare pe masini automate, aschiile duc la blocarea magaziilor de alimentare si ca urmare
necesita oprirea masinilor fapt care se rasfrange negativ asupra productivitatii, iar smulgerile
de material lemnos duc deseori la imperfectiuni calitative pe piesele finite prelucrate prin
strunjire sau frezare.

Problema tehnica obiectiva pe care o rezolva inventia este de a realiza o masina de
debitat prevazuta cu un sistem de avans gravitational si pneumatic de fixare a semi-
fabricatelor de debitat.

Masina pentru debitat discuri, lamele sl tije scurte de lemn, conform inventiei, inlatura
dezavantajele masinilor cunoscute prin aceea ca mai are in compunere un sistem mecanic
de tip biela-manivela actionat de un motoreductor ce deplaseaza o sanie pe care este montat
un corp de avans gravitational, comandat pneumatic, care realizeaza avansul automat al
tijelor de lemn dupa fiecare debitare, precum si un sistem de comanda electropneumatic
pentru realizarea unei viteze de avans constante la debitare.

Taierea repetata a unor discuri scurte si lamele subtiri de lemn avand grosime
constanta sau a unor tije scurte de lemn, cu ajutorul masinii conform inventiei, se realizeaza
prin cicluri alternative de deplasare, cu viteza constanta, folosind un sistem biela-manivela,
a unui semifabricat de tip tija cilindrica lunga de lemn, spre panza unui ferastrau circular. La
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sfarsitul cursei de intoarcere a tijei cilindrice de lemn un limitator electric comanda un
electroventil care determina la randul lui retragerea tijelor pistoanelor a patru cilindrii
pneumatici permitand astfel avansul gravitational al tijei cilindrice lungi de lemn péna la un
limitator mecanic, reglabil, care stabileste grosimea discurilor, lamelelor sau tijelor scurte
taiate. Imediat dupa reluarea ciclului de deplasare activa a tijei cilindrice lungi de lemn spre
panza ferastraului circular, acelasi limitator electric comanda electroventilul care determina
la randul lui strangerea semifabricatului cilindric de lemn prin patru bacuri actionate de tijele
celor patru pistoane ale cilindrilor pneumatici montati pe corpul de avans gravitational.
Echipamentul functioneaza complet automat, cu o productivitate de circa 1500 discuri/tije
scurte taiate/ora, un operator putand alimenta pana la zece asemenea masini de debitat cu
tije cilindrice lungi de lemn in vederea debitarii acestora. In compunerea echipamentului intra
un ferastrau circular pentru debitarea discurilor de lungime constanta, prestabilita, func-
tionand cu panza pe orizontala, un lanf cinematic de tip biela - manivela folosit pentru depla-
sarea tijei cilindrice de lemn inspre si dinspre panza de ferastrau circular, un sistem
electro-pneumatic de avans gravitational al semifabricatului spre un limitator mecanic si un
panou electric de comanda.

Avantajul folosirii unui echipament conform inventiei consta in faptul ca permite
debitarea cu viteza constanta, in conditii de calitate ridicata, a unor discuri, lamele sau tije
scurte de lemn din tije lungi de lemn.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig. 1...8 care
reprezinta:

- fig. 1, materia prima supusa debitarii si produsele obtinute cu masina conform
inventiei;

- fig. 2, schema cinematica a masinii de debitat;

- fig. 3, vedere din fata a masinii de debitat;

- fig. 4, vedere de sus a masinii de debitat;

- fig. 5, vedere de sus a sistemului de avans gravitational si a sistemului de avans
pentru debitare;

- fig. 6, vedere laterala cu sectiune partiala a sistemului de avans gravitational si a
sistemului de avans pentru debitare;

- fig. 7, vedere si sectiuni ale corpului de avans gravitational,

- fig. 8, schema de principiu a sistemului de automatizare.

Masina automata electropneumatica pentru debitarea de discuri 1 cilindrice si de tije
2 cilindrice scurte precum si pentru debitarea de lamele 3 subtiri cu sectiune patrata sau de
tije 4 scurte cu sectiune patrata avand ca materie prima niste tije 5 lungi de lemn cu sectiune
circulara, respectiv niste tije 6 lungi de lemn cu sectiune patrata, se compune dintr-un batiu
7 de otel, un motor 8 electric ce actioneaza prin intermediul unor curele 9 trapezoidale si a
doua fulii 10 si 11, o panza 12 de ferastrau circular, un corp 13 de avans gravitational, niste
bucse 14 de ghidare interschimbabile folosita pentru diverse diametre si grosimi ale tijelor
1 sau 4 lungi de lemn, niste cilindri 15, 16, 17 si 18 pneumatici, niste bacuri 19, 20, 21 si 22
de strangere-desfacere, o tija 23 limitatoare de lungime, o piulita 24 de blocare randalinata,
o structura 25 de sustinere de tip consola fixata si stransa de niste suruburi pe o sanie 26
mobila ce se deplaseaza pe un ghidaj 27 fix de tip coada de randunica, o biela 28, o
manivela 29, un motoreductor 30 tip melc -roata melcata, un limitator 31 electric de cursa,
un electroventil 32 pneumatic, un tablou 33 electric de alimentare si un tablou 34 de
comanda.
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Modul de lucru cu masina conform inventiei este complet automat.

1. prima operatie consta in introducerea unei tije 5 lungi de lemn cu sectiune
circulara, sau a unei tije 6 lungi de lemn, cu sectiune patrata, in bucsa 14 de ghidare;

2. a doua operatie consta Tn pornirea motorului 8 electric de actionare a panzei 12
a ferastraului circular;

3. a treia operatia este urmata de punerea sub tensiune a electroventilului 32 pneu-
matic, ceea ce provoca strangerea tijei 5 lungi de lemn, cu sectiune circulara, sau a unei tije
6 lungi de lemn, cu sectiune patrata, de catre bacurile 19, 20, 21 si 22 de strangere-
desfacere a corpului 13 de avans gravitational,

4. a patra operatie consta in pornirea motoreductorului 30 de avans liniar a ghidajului
26 mobil de tip coada de randunica. Pentru protectia mecanica a panzei 12 de ferastrau
circular, in sensul ca aceasta sa nu fie surprinsa in pozitie oprita in timpul avansului pentru
debitare a tijelor 5 sau 6 lungi de lemn conexiunile electrice din tabloul 33 electric de
alimentare sunt realizate in asa fel incat sa fie posibila pornirea motoreductorului 30 numai
dupa ce au fost efectuate operatiile nr.2 si nr.3 mentionate mai sus. Odata cu pornirea
motoreductorului 30, in timpul cursei directe a bielei 28, are loc deplasarea catre panza 12
de ferastrau circular fie a tijelor 5 lungi de lemn cu sectiune circulara, fie a tijelor 6 lungi de
lemn cu sectiune patrata, avand loc debitarea unui produs de natura discurilor 1 cilindrice,
a tijelor 2 cilindrice scurte sau a unor lamele 3 sublfiri cu sectiune patrata, respectiv a unor
tije 4 scurte cu sectiune patrata. La capatul cursei inverse a bielei 28, sania 26 mobila
actioneaza limitatorul 31 electric de cursa, care comanda electroventilul 32 pneumatic, care
la randul lui admite aer in cilindrii 15, 16, 17 si 18 pneumatici, ceea ce provoaca retragerea
bacurilor 19, 20, 21 si 22 de strangere-desfacere sirealizarea avansului gravitational al tijelor
5 lungi de lemn, cu sectiune circulara, sau a tijelor 6 lungi de lemn, cu sectiune patrata, pana
cand acestea ating tija 23 limitatoare de lungime. La initierea unei noi curse directe a saniei
26 mobile prin intermediul motoreductorului 30, a manivelei 29 si a bielei 28, are loc
intreruperea alimentarii electrice a bobinei electroventilului 32 pneumatic si prin aceasta
admiterea aerului in cilindrii 15, 16, 17 si 18 pneumatici , efectul fiind strangerea tijelor lungi
5 si 6 de lemn de catre bacurile 19, 20, 21 si 22, operatie urmata de deplasarea corpului 13
de avans gravitational catre panza 14 de ferastrau circular.

In continuare, rolul operatorului este doar acela de a alimenta masina cu o noua tija
5 lunga de lemn, cu sectiune circulara, sau cu o tija 6 lunga de lemn, cu sectiune patrata,
dupa ce tija precedenta a fost consumata prin debitare repetata. Un operator poate deservi
una pana la zece masini de acest tip.
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Revendicari

1. Masina pentru debitat discuri, lamele si tije scurte de lemn are in compunere un
ferastrau circular prevazut cu o panza (12) actionat de un motor (8) electric, niste curele (9)
trapezoidale si niste fulii (10, 11) pentru fabricarea unor discuri (1) cilindrice si niste tije (2)
cilindrice scurte precum si pentru debitarea de lamele (3) subtiri din niste tije (5, 6) lungi de
lemn caracterizata prin aceea ca mai are in compunere un sistem mecanic de tip biela
(28)-manivela (29) actionat de un motoreductor (30) ce deplaseaza o sanie (26) pe care este
montat un corp (13) de avans gravitational, comandat pneumatic, care realizeaza avansul
automat al tijelor (5, 6) de lemn dupa fiecare debitare, precum si un sistem de comanda
electropneumatic pentru realizarea unei viteze de avans constante la debitare.

2. Masina, conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca corpul (13) are in
compunere niste bucse (14) de ghidare interschimbabile pentru fixarea tijelor (5, 6) de lemn
prin intermediul unor bacuri (19, 20, 21, 22) de strangere-desfacere ce sunt fixate la randul
lor de niste cilindri (15, 16, 17, 18) pneumatici, corp ce este fixat pe o structura (25) de
sustinere montata pe o sanie (26) mobila ce se deplaseaza pe un ghidaj (27) fix, de tip coada
de randunica, pana la o tija (23) limitatoare de lungime pentru tijele (5, 6) de lemn, limitare
ce se realizeaza cu o piulita (24) de blocare randalinata.

3. Masina, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ca avansul
gravitational pentru tijele (5) de lemn, cu sectiune circulara, este asigurat prin intermediul
unor bucse (14a) de ghidare cu sectiune de trecere circulara cu diametrul nominal mai mare
cu 2 mm fata de diametrul nominal al tijei (5) de lemn.

4. Masina, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ca avansul
gravitational pentru tijele (6) de lemn, cu sectiune patrata, este asigurat prin intermediul unor
bucse (14b) de ghidare cu sectiune de trecere patrata, cu latura patratului mai mare cu 2 mm
fata de latura sectiunii patrate a tijei (6) de lemn.

5. Masina, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizata prin aceea ca pentru core-
larea ciclurilor de lucru este folosita o structura electropneumatica ce are in compunere un
limitator (31) electric de cursa, un electroventil (32) pneumatic si un tablou (34) de comanda.

6. Masina, conform revendicarilor 1, 2 si 5, caracterizata prin aceea ca in vederea
realizarii ciclurilor de lucru automate bobina electroventilului (32) pneumatic este legata in
serie cu limitatorul (31) electric.
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