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Inventia se refera la 0 metoda de inlocuire a stalpilor din beton armat, montati in
fundatji turnate sau prefabricate din beton, cu stalpi metalici tubulari cu refolosirea fundatiilor
din beton existente ale stalpilor din beton.

Stalpii din beton armat sunt folositi pentru sustinerea liniilor electrice aeriene de
joasa, medie siinalta tensiune, pentru sustinereariglelorin statjile de transformare a energiei
electrice precum si in alte lucrari de constructii si instalatji.

Prin metoda conform inventiei se pot Tnlocui cu stalpi metalici tubulari toate tipurile
de stalpi din beton armat care sunt fixati (montati) in fundatii turnate din beton sau beton
armat respectiv prefabricate din beton sau beton armat.

In prezent, inlocuirea stalpilor deteriorati din beton armat cu stalpi metalici tubulari,
cilindrici sau tronconici cu sectiune circulara, poligonala sau dreptunghiulara, se realizeaza
prin turnarea unei fundatii pahar din beton sau beton armat in care se monteaza si se fixeaza
stalpul metalic tubular sau prin turnarea unei fundatii monolit din beton sau beton armat pe
care se fixeaza stalpul metalic tubular prin intermediul unor buloane turnate sau fixate in
noua fundatie. Dezavantajul acestei metode este ca noua fundatie trebuie amplasata pe un
nou amplasament in apropierea fundatiei existente sau in cazul in care nu se poate modifica
amplasamentul stalpului, este necesara spargerea si/sau scoaterea fundatiei stalpului de
beton existent si turnarea unei fundatii noi.

Se cunoaste din literatura de brevete documentul US 2006162275 A1
(STORREOSATER), 27.07.2006, care se refera la o metoda de inlocuire a cel putin unei
portiuni a unui stalp ce sustine linii electrice aeriene. Metoda cuprinde urmatoarele etape:
a) asigurarea suportului pentru stalp astfel incat acesta sa fie mentinut intr-o pozitie stabila
in timpul etapelor ulterioare; impartirea stalpului in cel putin doua parti printr-o taietura care
este substantial diagonala; c) indepartarea partii sau partilor stalpului care trebuie inlocuite;
d) inlocuirea partii indepartate cu o noua portiune de stalp care are cel pufin o portiune de
capat cu o fata taiata in diagonala care se potriveste cu fata taiata in diagonala a partii sau
partilor ramase ale stalpului; e) furnizarea mai multor dispozitive de prindere, fiecare
extinzandu-se n jurul circumferintei stalpului in zona de imbinare, astfel incat dispozitivele
de prindere inconjoara atat partea originala a stélpului cat si partea noua a stalpului,
dispozitivele de prindere fiind distribuite la distante egale pe directia longitudinala a stalpului
in regiunea Imbinarii pentru a se asigura ca fetele taiate in diagonala ale noii parii a stalpului
si a vechii parti a stalpului sunt {inute impreuna in regiunea de imbinare.

Se mai cunoaste, din documentul US 5337469 (RICHEY), 16.08.1994, o metoda de
reparare a unui stalp de utilitafi care are o sectiune deteriorata. Metoda include etapele de
taiere a stalpului de utilitati deasupra portiunii deteriorate; indepartarea portiunii deteriorate;
inlocuirea sectiunii inferioare a stalpului de utilitate cu un suport metalic avand o platforma
si 0 carcasa formata din doua parti semicirculare dispusa deasupra platformei. Sectiunea
superioara a stalpului de utilitate este apoi glisata lateral pe platforma printr-o fereastra
prevazuta prin deschiderea carcasei. Cele doua parti semicirculare ale carcasei sunt fixate
ulterior prin suruburi, iar spatiul ramas intre suprafata exterioara a sectiunii superioare a
stalpului de utilitate si suprafata interioara a carcasei este apoi umplut cu spuma uretanica.

De asemenea, mai este cunoscut documentul US 5285614 (FOUAD), 15.02.1994
care descrie un dispozitiv pentru imbinarea sectiunilor de stélpi din beton. Dispozitivul de
imbinare este un manson conic care este turnat integral cu o sectiune de stélp de beton
superioara si plasat peste o sectiune de stalp inferioara care este conica pentru a primi
mansonul. Actiunea de fixare a mansonului si stalpului conic si sarcina gravitationala a
sectiunii superioare a stalpului stabilesc o legatura stransa intre sectiuni, suficienta pentru
a transfera sarcinile impuse structurii stalpului.
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Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in inlocuirea unui stalp din beton
armat cu un stalp metalic, cu mentinerea fundatiei existente din beton armat, fara modifi-
carea caracteristicilor si a suprafetelor de teren ocupate.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se reduc semnificativ cheltuielile de Tnlocuire a stalpilor;

- nu necesita modificarea amplasamentului stalpului;

- reduce timpul de realizare a lucrarilor;

- se reduce timpul de intrerupere, de indisponibilitate a instalatiei, care la instalatiile
de distributie a energiei electrice este un indicator foarte important.

Metoda de inlocuire a stélpilor din beton armat in fundatii turnate cu stalpi metalici
tubulari cu refolosirea fundatiilor din beton existente inlatura dezavantajele mentionate
anterior si se realizeaza prin urmatoarele operatii in ordine succesiva:

- demontarea instalatiilor sau constructiilor de pe stalpul de beton armat care se va
inlocui;

- stabilirea tipului de stalp metalic tubular cu care se va inlocui stalpul de beton si a
lungimii de incastrare interioara necesara pentru acest stalp;

- taierea stélpilor din beton armat la lungimea de incastrare in stalpul tubular;

- spargerea betonului de pe armaturile stalpului din beton armat pe partea ramasa
deasupra fundatiei pana la nivelul fundatiei;

- la stalpii din beton armat centrifugat pentru intarirea incastrarii stalpului tubular in
fundatia existenta se introduc armaturile metalice suplimentare in interiorul stalpului ramas
in fundatie pana la nivelul armaturilor ramase peste fundatie si se monteaza stalpul tubular
metalic peste aceste armaturi pe fundatia existenta. Suplimentar, pentru intarirea incastrarii
din exterior a stalpului proiectat se realizeaza o suprainaliare armata a fundatiei existente,
rigidizata de fundatie cu rol de a prelua pariial forta taietoare in baza stalpului;

- la stalpii din beton armat vibrat sau vibrat precomprimat se monteaza stalpul tubular
metalic pe fundatia existenta de beton peste armaturile ramase de la stélpul de beton iar
pentru intarirea incastrarii se fixeaza suplimentar baza stalpului metalic tubular pe fundatia
existenta prin armaturi metalice;

- se ancoreaza stalpul tubular si se toarna beton in interiorul stalpului peste nivelul
armaturilor aflate in interiorul stalpului. Turnarea se va realiza pe partea superioara a
stalpului tubular sau printr-o fereastra de turnare;

- demontarea ancorelor de fixare a stalpului dupa trecerea perioadei de maturare a
betonului;

- montarea celorlalte tronsoane ale stalpului metalic tubular si echiparea cu instalatiile
sau constructiile necesare.

La inlocuirea stalpilor de beton armat cu refolosirea fundatiilor de beton existente se
pot folosi stalpi metalici tubulari cilindrici sau tronconici cu sectiune circulara, poligonala sau
dreptunghiulara, realizati din una sau mai multe tronsoane.

Dimensionarea armaturilor suplimentare si suprainaliarea armata a fundatiei
existente se va face in functie de tipul stalpului si al incarcarilor care se vor aplica pe stalpul
inlocuit.

In continuare se prezinta doud exemple de realizare a inventiei in leg&tura si cu
fig. 1...6 care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a stalpul din beton armat centrifugat;

- fig. 2, vedere etapa de taiere a stalpului din beton armat centrifugat;

- fig. 3, vedere stélp din beton armat sectionat, cu spargerea betonului de pe stalp
pana la armaturi;
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- fig. 4, vedere etapa de introducere a armaturilor suplimentare in stalpul de beton
armat centrifugat si montarea stalpului metalic tubular pe fundatie;

-fig. 5, vedere etapa de turnare a betonului in stalpul metalic tubular si suprainaliarea
fundatiei existente;

- fig. 6 vedere stalp din beton armat vibrat sau vibrat precomprimat si turnarea
betonului in stalpul metalic tubular si fixarea suplimentara pe fundatia existenta.

Exemplul 1

Seinlocuieste un stalp din beton armat centrifugat cu un stalp metalic tubular cu refo-
losirea fundatiei din beton existente 10 (fig. 1) prin urmatoarele operatii in ordine succesiva:

- se demonteaza instalatiile si constructiile de pe stalpul din beton armat centrifugat
1 (fig. 1);

- se stabileste tipul de stalp metalic tubular cu care se va inlocui stalpul din beton 1
precum si lungimea de incastrare interioara necesara pentru stalpul metalic tubular care nu
va fi mai mica de 10% din lungimea totala a stélpului tubular 6, din motive de rezistenta;

- se taie stalpul din beton armat 1 (fig. 2) la lungimea de incastrare in stalpul tubular,
stabilita;

- se sparge betonul de pe armaturile stalpului din beton armat 1 (fig. 3) pe partea
ramasa deasupra fundatiei 10 (fig. 3) pana la nivelul fundatiei, se sparge caciula sclivisita a
fundatiei existente 3 (fig. 3);

- se executa turnarea preliminara de beton in interiorul stalpului pentru monolitizarea
betonului spart care a cazut in interiorul stalpului 4 (fig. 4);

- se realizeaza o armare suplimentara 5 (fig. 4) pentru intarirea incastrarii stalpului
tubular metalic 6 (fig 4) in fundatia existenta 10 (fig. 4);

- se introduce armatura suplimentara 5 (fig. 4) in interiorul stalpului 1 (fig. 4), ramas
in fundatie. Tnaltimea armaturilor suplimentare 5 (fig. 4) va trebui sa ajunga pana la nivelul
armaturilor existente 2 (fig. 3, 4);

- se monteaza stalpul metalic 6 (fig. 4) pe fundatia existenta de beton 10 (fig. 4) peste
armaturile existente 2 si armaturile suplimentare 5;

- se ancoreaza stalpul tubular 6 (fig. 4) si se toarna beton in interiorul stalpului, pentru
rigidizare. Betonul turnat trebuie sa fie peste nivelul armaturilor 2, 5 (fig. 5), aflate in stalpul
tubular. Turnarea se va realiza pe partea superioara a stalpului tubular sau printr-o fereastra
de turnare 7 (fig. 5);

- se realizeaza suprainaltarea fundatiei existente cu beton armat rigidizat de fundatie
8 (fig. 5) cu rol de a prelua partial forta taietoare in baza stalpului si pentru intarirea
fncastrarii din exterior a stalpului metalic tubular in fundatia existenta;

- se demonteaza ancorele de fixare a stalpului dupa maturarea betonului, se
monteaza celelalte tronsoane ale stalpului metalic tubular si se echipeaza stalpul.

Exemplul 2

Se nlocuieste un stalp din beton vibrat sau vibrat precomprimat cu un stalp metalic
tubular cu refolosirea fundatiei din beton 10 (fig. 6) existente prin urmatoarele operatii in
ordine succesiva:

- se demonteaza instalatiile si constructiile de pe stalpul din beton vibrat sau vibrat
precomprimat;

- se stabileste tipul de stalp metalic tubular cu care se va inlocui stalpul din beton
vibrat sau vibrat precomprimat precum si lungimea de incastrare interioara necesara pentru
stalpul metalic tubular care, din motive de rezistenta, nu va fi mai mica de 10% din lungimea
stalpului tubular;
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- pentru o rigidizare suplimentara, stalpul metalic tubular va fi prevazut cu o placa de
fixare pe fundatie 9 (fig. 6);

- se taie stalpul din beton vibrat la lungimea de incastrare in stalpul tubular similar ca
si la stalpul centrifugat, respectiv, la lungimea care a fost stabilita anterior;

- se sparge betonul de pe armaturile stalpului din beton vibrat pe partea ramasa
deasupra fundatiei pana la nivelul fundatiei sau doar partial si se sparge caciula sclivisita a
fundatiei existente, similar ca si la stalpul de beton centrifugat;

- se monteaza stalpul tubular metalic 6 (fig.6) pe fundatia existenta de beton 10 (fig.6)
peste armaturile ramase ale stélpului 2 (fig.6);

- se rigidizeaza o placa de fixare 9 (fig.6) a stalpului, pe fundatia existenta;

- se ancoreaza stalpul metalic tubular 6 (fig.6) si se toarna beton in interiorul stalpului
pentru rigidizare. Betonul turnat trebuie sa fie peste nivelul armaturilor aflate in stalp.
Turnarea se va realiza pe partea superioara a stalpului tubular sau printr-o fereastra de
turnare 7 (fig.6);

- se demonteaza ancorele de fixare a stalpului dupa maturarea betonului, se
monteaza celelalte tronsoane ale stalpului metalic tubular si se echipeaza stalpul.

11

13

15



11

13

15

17

19

21

23

RO 133095 B1

Revendicare

Metoda pentru inlocuirea stalpilor din beton armat cu stalpi metalici tubulari ce
cuprinde etapele in care:

- se demonteaza instalatjile electrice si constructiile de pe stalpul din beton (1) armat
care urmeaza a fi inlocuit;

- se stabileste tipul de stalp metalic tubular (6) cu care se va inlocui stalpul din beton
(1) precum si lungimea de incastrare interioara necesara stalpului metalic tubular (6);

- se taie stalpul din beton (1) armat la lungimea de incastrare in stalpul metalic
tubular (6);

- se sparge betonul de pe armaturile stalpului din beton (1) armat pana la nivelul
fundatiei (10), caracterizata prin aceea ca

- se introduc niste armaturi suplimentare (5) pe langa armaturile existente (2) si se
monteaza stalpul metalic tubular (6) peste aceste armaturi (2, 5);

- se ancoreaza stalpul tubular (6) si se toarna beton in interiorul acestuia, astfel incat
betonul turnat sa fie peste nivelul armaturilor (2, 5), aflate in stalpul tubular (6), turnarea se
va realiza pe la partea superioara a stalpului tubular (6) sau printr-o fereastra de turnare (7)
existenta;

- se realizeaza o suprainaltare (8) a fundatiei (10) existente, cu beton armat cu rol de
a prelua partial forta taietoare in baza stalpului si pentru intarirea incastrarii din exterior a
stalpului metalic tubular (6) in fundatia (10) existenta;

- se demonteaza ancorele de fixare a stalpului dupa maturarea betonului, se
monteaza celelalte tronsoane ale stalpului metalic tubular (6) si se echipeaza cu instalatiile
electrice.
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