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4 PORT-MATRITA

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o port-matrita destinata fabricarii de
produse diverse din materiale plastice reciclabile ca
policlorura de vinil, PVC, si polietilena tereftalata, PET,
si din rasini poliesterice armate cu fibra de sticla, SMC.
Port-matrita, conform inventiei, este alcatuita dintr-o
port-matrita (2) propriu-zisa si un port-poanson (7) care
permite folosirea simultand a mai multor matrite (4.1 si
4.2) si a unor poansoane (6.1 si 6.2) corespunzatoare,
si este prevazuta cu niste canale (13) care constituie
circuitul de racire/ incalzire pentru matrite (4.1 si 4.2) si
un circuit (14) de racire/incalzire pentru poansoane (6.1
si 6.2), permitand si folosirea unui numar variabil al
unor placute (15) distantier.
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Inventia se refera la o port-matrita pentru matrite destinate fabricarii de
produse diverse din materiale plastice reciclabile ca de exemplu policlorura de
vinil (PVC) si polietilena tereftalata (PET) si din rasini poliesterice armate cu fibra
de sticla (SMC).

Fabricarea produselor din materiale plastice reciclabile impune racirea
matritelor, iar fabricarea produselor din rasini poliesterice armate cu fibra de
sticla impune incalzirea matritelor. La fabricarea de produse din materiale
plastice reciclabile, pe port-matritele cunoscute se poate monta o singura matrita,
iar la fabricarea de produse din rasini poliesterice armate cu fibra de sticla, pe
port-matritele cunoscute se poate monta tot o singura matrita.

Problema tehnica pe care o rezolva prezenta inventie consta in realizarea
unei port-matrite pe care sa se poata monta impreuna mai multe matrite care
necesita racire pentru fabricarea de produse din materiale plastice reciclabile
sau mai multe matrite care necesita incalzire pentru fabricarea de produse din
rasini poliesterice armate cu fibra de sticla.

Port-matrita, conform inventiei, elimina dezavantajele port-matritelor
cunoscute prin aceea ca:

- Pentru fabricarea produselor din materiale plastice reciclabile se pot
utiliza simultan mai multe matrite;

- Pentru fabricarea produselor din rasini poliesterice armate cu fibra de
sticla se pot utiliza simultan mai multe matrite;

- Pentru fabricarea ambelor categorii de produse este suficient sa se
realizeze doar partile active ale matritelor si anume acelea care dau
forma produselor;

- Se obtin reduceri substantiale ale costurilor de fabricatie a celor doua
categorii de produse.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu
figura 1 care reprezinta o sectiune in corpul port-matritei si a celor doua matrite
montate pe aceasta.

Port-matrita, conform inventiei, are urmatoarele componente : port-matrita
(2) si port-poansonul (7) realizate din otel-carbon, strabatute de canalele
circuitelor de racire/incalzire (13) si (14) si fixate de placile izolatoare (1) si (8);
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matritele (4.1) si (4.2) fixate de port-matrita (2); poansoanele (6.1) si (6.2) fixate
pe port-poansonul (7); suruburile de fixare (16); coloanele de ghidaj (5); bucsele
distantier (3); placa eliminatoare (9); placa port-impingatori (10) pe care sunt
fixati impingatorii (12); placile distantier (11); placutele distantier (15); cilindrii
hidraulici (17); canalele (18) din port-poansonul (7) si din poansoanele (6.1) si
(6.2) prin care se deplaseaza impingatorii (12).

Numarul placutelor distantier (15) este determinat de grosimea produselor
ce urmeaza a fi fabricate.

Canalele (18) prin care se deplaseaza impingatorii (12) sunt pozitionate
astfel incat sa nu se intersecteze cu canalele circuitului de racire/incalzire (14)
din port-poansonul (7).

Materialele plastice reciclabile se introduc in cavitatile poansoanelor (6.1) si
(6.2) sub forma lichida incalzite la temperatura de 140 — 150 grade Celsius.
Racirea matritelor (4.1) si (4.2) si a poansoanelor (6.1) si (6.2) se face cu apa la
temperatura de 20-22 grade Celsius introdusa in circuitele de racire/incalzire (13)
si (14) din port-matrita (2) si port-poansonul (7).

Rasinile poliesterice armate cu fibra de sticla se introduc in locasurile
poansoanelor (6.1) si (6.2) sub forma de granule la temperatura mediului
ambiant. Incalzirea matritelor (4.1) si (4.2) si a poansoanelor (6.1) si (6.2) se
face cu ulei hidraulic la temperatura de 140-150 grade Celsius introdus in
circuitele de racire/incalzire (13) si (14) din port-matrita (2) si port-poansonul (7).

Extragerea produselor fabricate se face cu ajutorul impingatorilor (12)
actionati de cilindrii hidraulici (17).
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REVENDICARI

1. Port-matrita compusa din portmatrita (2) si port-poansonul (7)
caracterizata prin aceea ca permite folosirea simultana a mai multor
matrite (4.1) si (4.2) si a poansoanelor corespunzatoare (6.1) si (6.2)
si este prevazuta cu canale care constituie circuitul de racire/incalzire
(13) pentru matritele (4.1) si (4.2) si circuitul de racire/incalzire (14)
pentru poansoanele (6.1) si (6.2).

2. Port-matrita conform revendicarii 1 caracterizata prin aceea ca
permite folosirea unui numar variabil de placute distantier (15).
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