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9 INSTALATIE PENTRU OBTINEREA LUMANARILOR

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o instalatie pentru obtinerea
luménarilor. Instalatia, conform inventiei, permite obti-
nerea unor lumanari (L) cu diametrul de 1...5 cm, lungi-
mea de 50...150 cm, din ceard, parafing, stearina sau
amestecuri albe sau colorate, clasice sau cu adaosuri
de parfum, cu tija dreapta, precis conturata si suprafata
exterioara lucioasd, fiind alcatuita din trei module (A, B
si C), care permit, prepararea unui fluid (4 si 5), apa
rece, respectiv, apa calda, cu ajutorul unor vase (1 si 2)
termostatate, un vas (22) de filtrare a apei, un sistemde
matrite (14, 15), in care se toarna o compozitie (13) a
luménarii (L) cuplate prin niste furtunuri (10, 11, 21 si
25) si a unor robinete (18, 19 si 24), fitilul lumanarii (L)

fixandu-se la partea inferioara a matritei (14, 15)
printr-un sistem (29, 30) de dopuri, perforate, iar la
partea superioara se leaga la modulul (C) care asigura
extractia lumandrii (L).

Revendicari: 2
Figuri: 2

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicdrile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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INSTALATIE PENTRU OBTINEREA LUMANARILOR

Inventia se referd la o instalatie ce permite obtinerea luménarilor de cear3, parafind,
stearind sau amestecuri, albe sau colorate, clasice sau cu adaosuri de parfum, cu tija dreapts,
precis conturatd §i suprafata exterioard lucioasd, cu dimensiunile cuprinse intre 1-5 cm
diametru si 50-150 cm lungime.

Se cunoaste o instalafie pentru obtinerea lumandrilor in care fitilele sunt legate de o
ramd mobild imersatd de mai multe ori in baia de parafind ce aderd treptat la suprafafa
fitilului. Grosimea tijei lumanarii este determinati de numarul imersarilor efectuate.

Dezavantajul principal a acestei instalatii este cd nu se poate obtine un diametru
uniform al lumanarii.

Se mai cunoaste o instalatie de obtinere a lumandarilor in care fitilul este trecut peste
doud role mobile cu diametrul de 1,5-2 m, situate fatad in fati la o distantd de 3-4 m. Fitilul
este condus, de pe o rold pe alta prin intermediul unui tambur mobil prevazut cu ghidaje
circulare, prin baia de parafini situati la mijlocul distantei dintre cele doua role. Numarul de
treceri prin baia de parafin realizate prin infisurarea alternativ a fitilului de pe o rola pe alta
conferd grosimea necesara tijei lumanarii.

Dezavantajul acestei instalatii este cd diametrul tijei lumanarii nu poate depisi 6-8
mm.

O altd instalatie pentru obtinerea lumaéndrilor este alcatuitd dintr-un tambur cu
diametrul de 2-2,5 m, realizat din doud cercuri metalice coaxiale fixate pe un ax, previzute pe
circumferinti cu tije transversale. Tamburul este amplasat deasupra unei bii cu parafin astfel
incat Y din diametru si fie imersat in aceasta. Pe tijele transversale sunt fixate fitilele
lumanirilor. Un motor electric cu demultiplicator asiguré rotirea tamburului si imeresarea pe
rand a fitilelor in parafina.

Dezavantajele acestei instalatii sunt neuniformitatea depunerii parafinei pe fitile si

productivitatea redusa.
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Este de asemenea cunoscuti o instalatie pentru obtinerea lumanarilor realizatd dintr-un
extruder metalic cu manta de incélzire exerioara in care se introduc buciti de parafina in stare
solida (buciti de max. 4x4x4 cm).

Extruderul este prevdzut cu un snec antrenat in miscare de rotatie printr-un motor
electric cu reductor. Axul snecului are un orificiu longitudinal, prin care trece fitilul de pe o
rold de depozitare exterioard, citre o matritd cilindrica ricitd cu aer si amplasata la iesirea din
extruder. Parafina in stare vdscoasd este antrenati de snec spre matritd unde, prin ricire,
inglobeaza fitilul, formand tija luméandrii.

Dezavantajul acestei instlatii constd in dificultatea reglirii temperaturii mantalei de
incalzire, functie de compozitia parafinei si vitezei de lucru.

Un dezavantaj comun tuturor instalatiilor prezentate este ci nu se pot obtine simultan
lumandri cu grosimi, compozitii si culori diferite.

Problema pe care o rezolvé inventia este realizarea unei instalatii cu consum redus de
energie care permite obfinerea unei luméandri sau concomitent a mai multora cu dimensiuni,
compozitii si culori diferite.

Instalatia pentru obtinerea lumanarilor, conform inventiei, inliturd dezavantajele de
mai sus fiind alcatuitd din module cuprinzand una sau mai multe matrite realizate din tuburi
concentrice din otel inoxidabil, ce delimiteaza o manta de incélzire previzuta cu robinete vana
la partea inferioard, iar la partea superioard cu racorduri de evacuare, un vas de filtrare
previzut cu robinet vand cu doud cdi, montate pe o placd de lemn prin intermediul unor
suporti reglabili si conectate prin furtunuri de cauciuc ce asigurd circulatia apei in manta prin
doui circuite independente unul de incélzire (60-70°C) altul de ricire (14-16°C), etangarea
matritei in vederea turndrii compozitiei lumindrii cat si pozitionarii fitilului se face prin
presare la partea inferioara a acesteia a doud dopuri de cauciuc pravazute cu un orificiu de
trecere a fitilului, capdtul superior al acestuia fiind legat la un modul alcétuit din scripeti,
cabluri de tractiune, opritoare §i greutiti, ce asigura tensionarea fitilului gi extractia lumanarii
din matritd.

Prin aplicarea inventiei se ob{in urnatoatele avantaje:

- consum redus de energie

- permite realizarea de luméndri cu dimensiuni, culori §i compozitii diferite

- fiabilitate in functionare

- nu necesitd personal calificat

Sedai ’uare un exemplu de realizare a inventiei 1n legéturd cu fig. 1 i 2 care
M NG
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- fig.1, vedere in perspectivi gi sectiune a instalatiei conform inventiei

- fig. 2, vedere in sectiune prin matriti

Instalatia, conform inventiei, este alcituitd din trei blocuri independente A, B, C,
dispuse convenabil si indeplinind functii tehnologice specifice.

Blocul A este alcituit din nigte vase termostatate |, 2 montate la extermititile unei
plici din lemn 3 dispusé orizontal, ce asigurd incilzirea la 60-70°C, respectiv ricirea la 14-
16°C a unor volume de api 4, 5, fiind echipate in acest scop, primul cu o termorezistrenti 6 si
al doilea cu un agregat frigorific cu compresor 7, niste pompe centrifuge 8, 9 asigurd
circulatia apei calde 4 si a apei reci 5 prin nigte furtunuri 10, 11, spre spatiul tehnologic.

in vasul termostatat 1 este amplasat un recipient demontabil 12 in care se ageazi o
compozifie de ceard 13 in vederea topirii.

Blocul B contine una sau mai multe matrite 14, 15, cu lungimi si diametre diferite,
realizate din nigte tuburi 16, 17 metalice, dispuse concentric, spatiul dintre ele fiind etangat la
extemitd{i in vederea obfinerii unei mantale bifunctionale a de incilzire-ricire cu api. Tubul
16 este confectionat din ofel inoxidabil cu suprafata interioard rectificati avind diametrul §i
lungimea corelatd cu cea a unei luméaniri L.

La partea inferioara, fiecare manta de incélzire—ricire a este pravdzutd cu nigte
robinete vana 18, 19, in legétura cu furtunurile 10, 11, iar la partea superioara cu un racord de
evacuare 20 cuplat prin nigte furtunuri 21 cu un vas de filtrare 22.

Vasul de filtrare 22, amplasat convenabil intre matrife este pravizut cu o sitd 23 si un
robinet cu dou# cai 24 ce permite curdtirea apei, golirea gravitajionald a mantalei a datorita
patrunderii aerului in aceasta prin niste orificii b, ¢, evitarea suprapresiunii in instalatie,
precum si dirijarea apei 4, 5 dupi filtrare, prin robinetul cu doud céi 24 si a unor furtunuri 25
spre vasele termostate 1, 2, functie de necesititile tehnologice.

in vederea pozitionarii corecte in plan vertical, matritele 14, 15 si vasul de filtrare 22
sunt fixate pe placa de lemn 3 cu ajutorul unor suporturi reglabile 26, 27, 28.

Tubul 16 este etansat la partea inferioara prin presare cu niste dopuri de cauciuc 29, 30
ce asigurd §i pozitionarea coaxiald a unui fitil de bumbac 31, in acest scop dopurile 29, 30
fiind previzute cu un orificiu longitudinal d.

Pentru obtinerea profilului conic al varfului lumandrii L, in tubul 16 se introduce o
piesa mobild 32 de teflon, prevazutd cu o degajare tronconicé e prin care trece fitilul 31.

Blocul C, dispus deasupra instalatiei la o indltime de 1,5 X lungimea celei mai inalte
matrite, este echipat cu niste scripeti mobili 33 previzuti cu limitatori cursd 34, dispusi pe un

cadru reglsbi fogma de U, ce permit pozitionarea unor cabluri de tractiune 36 coaxiale
& &
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cu matritele 14, 15 in vederea extragerii lumandrilor L. Cablurile de tractiune 36 sunt flexibile
si sunt praviazute la un capét cu un carlig 37 iar la celdlalt cu o greutate 38 de 1 Kg.

Conform inventiei, se introduce mai intai fitilul 31 de bunbac in tubul 16, capitul
inferior al acestuia fiind trecut prin degajarea tronconica e a piesei mobile 32, si orificiul d al
dopurilor de cauciuc 29, 30. Se fixeaza fitilul 31 coaxial cu tubul 16 prin introducerea i
presarea dopurilor 29, 30, la partea inferioar3 a tubului 16. Dopurile 29, 30, asigura totodat3 si
etangarea tubului 16 in vederea turndrii compozitiei lumandrii L. Partea superioari a fitilului
31 se leagd la inelul 39, in legéturd cu cérligul 37, cablurile 36, scripetele 33 si greutatea 38,
asigurandu-se astfel tensionarea §i centrarea corectd a fitilului 31.

Se incalzesc matritele 14, 15, prin deschiderea robinetelor 18, 19, 24 si introducerea
apei calde 4 in mantaua a cu ajutorul pompei centrifuge 8, si a furtunurilor 10, 21, 25.

Compozitia de ceard 13 se preia manual cu un vas gradat din recipientul demontabil
12 si se toarnd in tuburile 16 pand la umplerea acestora.

Cu ajutorul pompei centrifuge 9, a robinetelor vana 18, 19 si a robinetului cu doua cai
24, a furtunelor 11, 21, 25 se introduce in mantaua a apd rece 5 in vederea solidificarii
compozitiei turnate in tubul 16.

Dupid completa solidificare a compozitie lumandrii L, se scot dopurile 29, 30 si se
introduce apa calda 4 in mantaua a prin manevrele descrise mai sus. Datoritd topirii unui strat
superficial al compozitiei de ceara, lumanarea L se separd de peretele tubului 16, fiind extrasa
apoi cu ajutorul blocului C.

Operatuinea finald constd in indepartarea piesei tronconice 32 de teflon care a format

varful lumanirii L.

b
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REVENDICARE

1. Instalatie pentru obtinerea luméndrilor din ceard, parafin, stearind sau amestecuri albe sau
colorate, cu dimensiuni diferite, diametru 1-5 cm, lungime 50-150 cm alc#tuitd din modulele
(A), (B), cuprinzand doud vase termostastate (1) si (2), una sau mai multe matrite (14) si (15),
vasul de filtrare (22), fixate pe o placa de lemn (3) prin intermediul unor suporti reglabili (26),
(27), (28) si interconectate prin furtunurile de cauciuc (10), (11), (21), (25), un modul (C),
prevazut cu scripeti (33) cablurile de intindere (36) si greutiti (38), dispus la o indl{ime de
minim 3,5 m fatd de placa de lemn (3), caracterizati prin aceea ci, in scopul obtinerii
concomitente de luméandri (L) cu compozitii (13) si dimensiuni identice sau diferite, matritele
(14), (15) sunt realizate din cilindrii concentrici (16), (17) de inox ce delimiteazd o manta
etansd (a) prin care circuld apa calda (4) (60-70 °C) sau rece (5) (14-16°C), previzuti la
partea inferioard cu robinetii (18), (19) iar la partea superioard cu racordurile de evacuare (20)
ce permit cuplarea acesteia prin furtunurile de cauciuc (10), (11), (21), (25) la vasele
termostatate (1), (2) si la robinetul cu doua cai (24) al vasului de filtrare (22), asigurdndu-se
astfel trecerea apei prin doud circuite independente ce incélzesc sau racesc matritele (14), (15)
pe rand sau simultan, in vederea turndrii compozitiei (13), ricirea acesteia pana la solidificare,

si extragerea luménarii (L) cu ajutorul modulului (C) conectat la fitilul (31) de bumbac.

2. Instalatie conform revendicdrii |, caracterizati prin aceea cd, in scopul pozitionarii
corecte a fitilului (31), si a etansdrii tubului (16) in timpul turndrii si ricirii compozitiei
luménarii (L), capatul inferior al fitilului (31) este trecut prin piesa (32) de teflon previzuta cu
o degajare tronconici (e) ce formeazi varful lumanérii (L), si orificiul (d) practicat in dopurile
(29), (30) de cauciuc ce asigurd, prin presare in tubul (16), atat fixarea fitilului (31), cat si
etangarea matrifei, capatul superior al fitilului (31) fiind legat, in vederea mentinerii tensionate
si a extragerii lumanarii (L) din matrita, de inelul metalic (39) in legatura cu cérligul (37),
cablul flexibil (36), scripetele (33), opritorul (34) si greutatea (38) de 1 kg, dispuse pe o bara
metalica (36) a dispozitivului (C).

—
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