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Inventia se refera la o ventuza magnetica port-sarcina menita sa fixeze pe o supra-
fata plana metalica un corp sprijinit, Tn asa fel incat, suprafata sa nu fie afectata si corpul sa
nu cada. Este cazul unor aplicatii de deservire, cum ar fi cazul lampilor de semnalizare de
la taxiuri, a casetelor publicitare sau cazul altor obiecte dispuse pe autovehicule de inter-
ventie si la un procedeu de obtinere a acesteia.

Este cunoscut din documentul US 4422137 A un suport de montare magnetic cu
absorbtie a socurilor, care apar in timpul functionarii unui corp de iluminat sau a unui obiect
similar pe o suprafata, alcatuit dintr-o baza avand un magnet montat pe aceasta pentru
fixarea magnetica a suportului de montare pe o suprafata, baza mentionata definind o des-
chidere prin aceasta si mijloace de sprijin incluzand un arbore suport ce are o portiune de
capat filetata si un opritor, portiunea de capat filetata fiind introdusa in deschiderea bazei
mentionate. O saiba de cauciuc este dispusa pe portiunea de capat filetata a arborelui in
relatie de sprijin cu baza pentru absorbtia socurilor pe por{iunea de capat a mijloacelor de
sprijin mentionate n legatura cu baza mentionata. O piulita si o saiba de blocare sunt primite
pe portiunea de capat filetata a arborelui suport in relatie de sprijin cu mijloacele elastice, de
absorbtie a socurilor, piulita fiind stransa pe saiba de cauciuc pentru a fixa baza si arborele
de sustinere. Dispozitivul de absorbtie a socurilor ajuta la prevenirea detasarii bazei
magnetice de suportul metalic Tn cazul aplicarii unei forte pe partea superioara a raftului.

Constructia complicata, cu multe elemente fac solutia proprie unei utilizari in conditji
stationare la socuri mai semnificative si mai putin pentru o exploatare de durata in socuri cu
amplitudine variabila.

Mai este cunoscut din documentul CN 206159908 U o lampa de lucru locale cu
functie de rotatie, fixata pe suprafetele unor pereti laterali, cuprinzand o carcasa pe care este
instalata o baza tubulara prevazuta cu un orificiu prin care trece un surub pentru a fixa baza
tubulara pe carcasa superioara a lampii. O structura sferica are capetele superioare si
inferioare aplatizate, jumatatea inferioara a structurii sferice fiind potrivita cu suprafata de
sustinere sferica in interiorul bazei tubulare, iar partea superioara avand un orificiu cu
diametru redus. Gaura cu diametru redus si capatul superior al structurii sferice coopereaza
unul cu celalalt, iar partea superioara a structurii sferice este conectata cu un capat fix al
unei tije, capatul celalalt fiind prevazut cu o ventuza, in care este instalat un bloc magnetic.
Suprafata exterioara a ventuzei si a blocului magnetic este acoperita cu un manson de
cauciuc, care poate preveni caderea blocului de magnet si rezolva problema ruginirii blocului
de magnet.

Dimensiunea ansamblului, faptul ca este putin compact face solutia dificil de aplicat
pe suprafetele caroseriilor mijloacelor de transport si imposibila obtinerea sa prin injectare.

Din documentul US 4700655 A este cunoscuta o structura pentru sustinerea unui
semn indicator, cuprinzand un arbore principal alungit care este fixat la un capat inferior la
0 baza de sprijin care are un magnet fixat in interior. O suprafata de sprijin plana este
prevazuta sub baza de sprijin, prin care baza poate fi atagata la orice suprafatd metalica,
cum ar fi partea superioara a acoperisului sau usa unei masini. Un element de cuplare este
fixat Tn mod detasabil la un capat superior al arborelui principal. Baza de sprijin mentionata
cuprinde o bucsa fixata la capatul inferior al arborelui principal, o carcasa de suport goala
avand magnetul refinut, iar o cavitate de primire a elementelor de fixare este dispusa intern
si central Tn carcasa de suport, si un element de fixare este filetat intr-un capat inferior al
bucsei din interiorul cavitatii mentionate. Un material din pasla de protectie este lipit de un
capat inferior al carcasei de suport, acoperind magnetul si elementul de fixare.

Dezavantajul solutiei este reprezentat de numarul important de elemente constitutive
si de faptul ca solutia nu este proprie unei constructii compacte specifice unei tehnologii prin
injectare.
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Documentul RO 121946 B1 dezvaluie o ventuza destinata fixarii temporare a
obiectelor, cum ar fi lampile sau suporturile publicitare, pe suprafete, fie ele vopsite sau cu
grad inalt de finisare estetica, cum ar fi suprafetele exterioare superioare ale caroseriilor
autoturismelor, cuprinzand un corp din cauciuc, in care este montat un surub ce are un prim
capat care se extinde si, in interiorul acestuia, si magneti permanenti, destinati fixarii
ventuzei pe o suprafatd metalica, in interiorul corpului de cauciuc fiind prevazuta o cupa
metalica, ce este configurata astfel incat sa formeze nipte alveole consecutive, in alveola
centrala fiind practicat un orificiu central, in care este fixat un al doilea capat al surubului, iar
alveolele exterioare servind pentru fixarea magnetilor permanenti.

Dezavantajul acestor solutii este ca piesele lor magnetice sunt afectate de
temperatura procesului de injectare, ca ventuzele au o for{a redusa de aderare la suprafata
plana si ca, in acest fel, ventuzele pierd sarcina deservita.

Problema tehnica pe care isi propune sa o rezolve inventia consta in inlocuirea
magnetului sau a magnetilor uzati fara ca suprafata de contact sa fie afectata.

Prezenta inventie isi mai propune sa realizeze o ventuza: a) care sa fie usor realiza-
bila tehnologic fara ca magnetul sau magnetii sa fie supusi unei cresteri de temperatura in
timpul realizarii ventuzei si care ar putea duce la modificarea proprietatilor lor, inclusiv
diminuarea fortei acestora; b) care sa posede o structura mecanica robusta pentru a evita
pierderea sarcinii deservite in timpul utilizarii ei.

Ventuza conform inventiei inlatura dezavantajele mentionate intrucat:

Pentru a evita cresterea temperaturii magnetului in timpul realizarii ventuzei, prima
etapa de obtinere presupune realizarea unui corp cilindric plan, separat, cu niste locasuri
pentru montarea ulterioara a magnetilor.

Pentru a se evita pierderea sarcinii deservite in timpul utilizarii ventuzei, corpul
cilindric plan dispune in zona centrala de o tija filetata sau o insertie filetata care faciliteaza
o cuplare robusta si simpla a ventuzei de corpurile care necesita fixarea cu aceasta ventuza.

Pentru a se permite inlocuirea magnetilor uzatj, intr-o a doua etapa se realizeaza un
invelis din material elastic (cauciucat), peste primul corp, invelis care ulterior va avea contact
cu suprafata metalica pe care vine fixata ventuza, iar in o a treia etapa se introduc piesele
magnetice n orificiile din primul corp si se acopera cu niste capacele prin presare sau lipire.

Avantajele inventiei sunt simplitatea tehnologica, structura mecanica robusta si
siguranta in exploatare.

Se dain continuare un exemplu de realizare a inventiei si in legatura cu fig. 1...3 care
prezinta:

- fig. 1, vedere de sus a ventuzei;

- fig. 2, sectiune longitudinala in ventuza asamblata;

- fig. 3, vedere de sus a piesei de prindere a magnetilor.

Ventuza, potrivit inventiei, ca in fig. 1 si 2, este alcatuita dintr-o piesa cilindrica plana
1 de prindere a pieselor magnetice in centrul careia se afla un orificiu a in care se prevede
o piesa filetatad 2, eventual cu un cap cu profil oarecare. Potrivit fig. 2, in final, piesa de
prindere a magnetilor 1 este invelita, de exemplu prin injectare finala, in asa fel incat i se
prevede o fusta 3 cu rol de asezare pe suprafata protejata.

Pe circumferinta piesei cilindrice plane 1 sunt practicate niste locasuri 4 care se pre-
zinta ca niste orificii strapunse pe latimea piesei 1 si care prezinta la una din extremitati un
umar interior b, iar la extremitatea opusa o manseta exterioara ¢ care iese deasupra supra-
fetei plane a piesei 1.
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Intre orificiile strapunse 4, ca in fig. 3, sunt practicate alte orificii intermediare d reali-
zate doar n piesa cilindrica plana 1, dispuse pe doua circumferinfe cu dimensiunea apro-
piata diametrului locasurilor 4 si pozitia din raza de actiune a locasurilor 4 cu rolul de a fixa
fusta 3 de piesa 1.

In locasurile 4 se introduc niste piese magnetice 5 care se acopera cu niste capacele
cilindrice 6 din acelasi material ca piesa plana 1. Numarul pieselor poate fi par sau impar,
cu singura conditie ca dispunerea pe circumferinfa piesei cilindrice plane sa fie una
simetrica.

Procedeul de realizare presupune o prima faza de realizare, de exemplu prin
injectare, a piesei cilindrice plane 1 in care se afla si piesa filetata 2.

In a doua fazé de realizare, ansamblul piesei cilindrice plane 1 este invelit, de
exemplu prin injectare sau prin presare cu material elastic, fara acoperirea orificiilor 4 si se
prevede pe fata opusa piesei filetate, tot prin turnare, o fusta elastica 3 pentru asezarea pe
suprafata protejata de sprijin.

In a treia faza, in locasurile cilindrice 4 ale piesei cilindrice plane 1 se introduce piesa
sau piesele magnetice 5. Dupa caz, in locasurile libere se introduc alte piese din material
nemagnetic (plastic, Teflon, etc.) cu aceleasi dimensiuni exterioare cu dimensiunile pieselor
magnetice, pana ce acestea se tamponeaza de umarul interior b.

Dupa ce au fost introduse piesele magnetice si/sau nemagnetice in locasurile 4 ale
piesei cilindrice plane 1, acestea sunt acoperite cu niste capacele 6 prin presare sau lipire,
invelis prevazut pentru a realiza structura de ventuza, cu fusta din partea inferioara si pentru
protectia ulterioara a suprafetelor pe care se aseaza aceasta ventuza.

Pentru Tnlocuirea pieselor magnetice 5 uzate, se scot capacele corespunzatoare 6,
se inlocuiesc piesele magnetice uzate, dupa care capacelele 6 sunt presate la locul lor.
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Revendicari

1. Ventuza magnetica port-sarcina destinata sa fixeze pe o suprafata plana metalica
un corp sprijinit in asa fel incat suprafata sa nu fie afectata si corpul sa nu cada, alcatuita
dintr-o piesa cilindrica plana (1) de prindere a unor piese magnetice (5), in centrul careia se
afla un orificiu (a) in care este fixata o piesa filetata (2), piesa cilindrica plana (1) fiind
acoperita prininjectare cu o fusta (3) cu rol de asezare pe suprafata protejata, caracterizata
prin aceea ca pe circumferinta piesei cilindrice (1) si strapunse pe latimea acesteia sunt
practicate niste locasuri (4) ca niste orificii cilindrice care prezinta la una din extremitati un
umar interior (b), iar la extremitatea opusa o mangeta exterioara (¢), intre orificiile strapunse
(4) fiind practicate alte orificii intermediare (d) dispuse pe doua circumferinte, piesele
magnetice (5) fiind introduse in locasurile (4) de pe piesa plana (1) si acoperite cu niste
capace cilindrice frontale (6) din acelasi material ca piesa plana (1), dispunerea acestora pe
circumferinta piesei cilindrice plane (1) fiind simetrica.

2. Procedeu de obtinere a ventuzei magnetice constand in realizarea piesei cilindrice
plane (1), in care se afla si o piesa filetata (2), prin injectare sau presare, invelirea piesei
cilindrice (1), prin injectare, cu un material elastic fara acoperirea unor locaguri cilindrice (4)
dispuse pe circumferinta piesei cilindrice (1), pe fata opusa piesei filetate (2) este realizata
o fusta elastica (3) pentru asezarea pe suprafata metalica protejata de sprijin, caracterizat
prin aceea ca in locasurile (4) cilindrice ale piesei cilindrice (1) sunt introduse niste piese
magnetice (5), iar in alte orificii intermediare (d) dispuse pe doua circumferinte ale piesei
cilindrice (1) sunt introduse alte piese din material nemagnetic, cu aceleasi dimensiuni
exterioare ale pieselor magnetice (5), paAna ce acestea se tamponeaza de un umar interior
(b) prevazut la extremitatea locasurilor cilindrice (4), piesele magnetice (5) fiind acoperite cu
niste capace cilindrice (6), prin presare.
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Fig. 1
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Sectiunea A-A
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Fig. 3
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