(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $I MARCI
Bucuresti

ROMANIA

a1y RO 132999 A2
51) Int.Cl.
F16B 47/00 ?°%°D

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

(21)  Nr.cerere: d 2017 00398
(22)  Data de depozit: 20/06/2017

(41) Data publicarii cererii:

28/12/2018 BOPI nr. 12/2018

(71) Solicitant:
+ ELKA PRODCOM S.R.L,,
STR.NASAUDULUI NR.12, ORADEA, BH,
RO

(72) Inventatori:
* KOTELES LORANT JR,,
STR.CONSTANTIN NOTTARA NR.31,
ORADEA, BH, RO

(74) Mandatar:
INTEGRATOR CONSULTING S.R.L.,
STR. DUNARII NR. 25, BL.C1, AP. 5,
CLUJ NAPOCA, JUD. CLUJ

9 VENTUZA MAGNETICA PORT-SARCINA S| PROCEDEU

DE OBTINERE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o ventuza magnetica port-sarcina
menita sa fixeze pe o suprafata plana metalica un corp
sprijinit, in asa fel incat suprafata sa nu fie afectata, iar
corpul s& nu cada, si la un procedeu de obtinere a
acesteia, ventuza putand fi utilizata la fixarea lampilor
de semnalizare ale taxiurilor, a casetelor publicitare sau
a altor obiecte dispuse pe autovehiculele de interventie.
Ventuza conform inventiei este alcatuita dintr-o piesa
(1) cilindrica pland, Tn centrul céreia se afla un orificiu
(a) in care se fixeaza prin Tngurubare o piesa (2) filetata
si o fusta (3) elastica de protectie a suprafetei metalice,
niste locasuri (4) cilindrice strapunse pe inaltimea piesei
(1), avand fiecare un umar (b) interior, iar la extremita-
tea opusd, o manseta (c) exterioara care iese deasupra
suprafetei piesei (1) plane, intre locasuri (4) fiind
practicate alte orificii (d) intermediare,dispuse pe doua
circumferinte cu dimensiunile diametrelor apropiate de
diametrul locasurilor (4). Procedeul conform inventiei
consta in realizarea piesei (1) cilindrice plane, in care
se afla si piesa (2) filetatd, prin injectie sau presare,
practicarea Tn piesa (1) cilindricd a unor locasuri (4)
cilindrice strapunse, Tnvelirea ansamblului format din
piesa (1) cilindrica plana si piesa (2) filetata, prin injec-
tare, cu un material elastic fara acoperirea locasurilor
(4), pe fata opusa piesei (2) filetate se realizeaza o
fusta (3) elastica pentru protejarea suprafetei metalice
de sprijin, Tn locasurile (4) cilindrice se introduc niste

piese (6) magnetice, iar in locasurile libere se introduc
alte piese din material nemagnetic, pana ce acestea se
tamponeaza de manseta (d), toate fiind acoperite, prin
presare sau lipire, cu niste capacele (6) din acelasi
material.
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Ventuza magnetica port-sarcina si procedeu de obtinere

Inventia se refera la o ventuza magnetica port-sarcind menita sa fixeze pe
o suprafata plana metalica un corp sprijinit, Tn asa fel incat, suprafata sa nu fie
afectata si corpul sa nu cada. Este cazul unor aplicatii de deservire, cum ar fi
cazul lampilor de semnalizare de la taxiuri, a casetelor publicitare sau cazul altor
obiecte dispuse pe autovehicule de interventie si la un procedeu de obftinere a
acesteia.

Pentru sprijinirea temporara pe niste suprafete metalice, fie ele vopsite sau
cu grad Tnalt de finisare estetica a unor corpuri, sunt cunoscute ventuze care sunt
injectate din cauciuc sau materiale similare, in care sunt dispusi niste magneti si
care se termina pe partea opusa de sprijin cu suruburi de fixare a corpurilor pe
care le sustin [1].

Dezavantajul acestor solutii este ca piesele lor magnetice sunt afectate de
temperatura procesului de injectare, ca ventuzele ele au o forta redusa de ade-
rare la suprafaia plana si ca, in acest fel, ventuzele pierd sarcina deservita.

Problema pe care o rezolva inventia este sa realizeze o ventuza: a) care sa
fie usor realizabila tehnologic fara ca magnetul sau magnetii sa fie supusi unei
cresteri de temperatura in timpul realizarii ventuzei si care ar putea duce la modi-
ficarea proprietatilor lor, inclusiv diminuarea fortei acestora; b) care sa posede o
structura mecanica robusta pentru a evita pierderea sarcinii deservite in timpul
utilizarii ei; c) care sa permita inlocuirea magnetului sau magnetilor uzati fara ca
suprafata de contact a ventuzei sa fie afectata.

Ventuza potrivit inventiei inlatura dezavantajele mentionate intrucat:

Pentru a evita cresterea temperaturii magnetului in timpul realizarii ventuzei
prima etapa de obtinere presupune realizarea unui corp cilindric plan, separat, cu
niste locasuri pentru montarea ulterioara a magnetilor.

Pentru a se evita pierderea sarcinii deservite in timpul utilizarii ventuzei,
corpul cilindric plan dispune Tn zona centrala de o tjja filetata sau o inseriie filetata
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care faciliteaza o cuplare robusta si simpla a ventuzei de corpurile care necesita
fixarea cu aceasta ventuza.

Pentru a se permite inlocuirea magnetilor uzati intr-o a doua etapa se reali-
zeaza un invelis din material elastic (cauciucat), peste primul corp, invelis care
ulterior va avea contact cu suprafata metalica pe care vine fixata ventuza iar in o
a treia etapa se introduc piesele magnetice in orificiile din primul corp si se aco-
pera cu niste capacele prin presare sau lipire.

Avantajele inventiei sunt simplitatea tehnologica, structura mecanica robus-
ta si siguranta in exploatare.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei si in legatura cu
Fig. 1...Fig. 3 care prezinta:

Fig. 1 - vedere frontald a piesei cilindrice plane de prindere a magnetilor si de
atasare pe suprafata protejata.

Fig. 2 — vedere laterala a piesei cilindrice plane de prindere cu detalierea modului
de rigidizare a surubului de montare si cu detalierea modului de includere a piesei
magnetice.

Fig. 3 — vedere laterala si detalii ale piesei finale a ventuzei.

Ventuza, potrivit inventiei, ca in Fig. 1 si Fig. 2 este alcatuita dintr-o piesa
cilindrica plana 1 de prindere a pieselor magnetice in centrul careia se afla un ori-
ficiu a in care se prevede o piesa filetatd 2. Potrivit Fig. 3, in final piesa de prin-
dere a magnetilor 1 este invelitd, de exemplu prin injectare finala, in asa fel incat i
se prevede o fusta 3 cu rol de asezare pe suprafata protejata.

Pe circumferinta piesei cilindrice plane 1 sunt practicate niste locasuri 4
care se prezinta ca niste orificii strdpunse pe latimea piesei 1 si care prezinta la
una din extremitati un umar interior b iar la extremitatea opusa o manseta exteri-
oara c care iese deasupra suprafetei plane a piesei 1.

Intre orificiile strapunse 4 sunt practicate alte orificii intermediare d dispuse
pe doua circumferinte cu dimensiunea apropiata diametrului locasurilor 4 si pozi-
tia din raza de actiune a locasurilor 4.

In locasurile 4 se introduc nigte piese magnetice 5 care se acopera cu niste
capacele cilindrice 6 din acelasi material ca si piesa plana 1. Numarul pieselor
poate fi par sau impar cu singura conditie ca dispunerea pe circumferinta piesei
cilindrice plane sa fie una simetrica.

Procedeul de realizare presupune o prima faza de realizare, de exemplu
prin injectare, a piesei cilindrice plane 1 in care se afla si piesa filetata 2.

In a doua faza de realizare, ansamblul piesei cilindrice plane 1 este invelit,
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de exemplu prin injectare sau prin presare cu material elastic, fara acoperirea
orificiilor 4 si se prevede pe faia opusa piesei filetate o fustd 3 elastica pentru
asezarea pe suprafata protejata de sprijin.

In a treia faza, n locasurile cilindrice 4 ale piesei cilindrice plane 1 se intro-
duce piesa sau piesele magnetice 5. Dupa caz, in locasurile libere se introduc
alte piese din material nemagnetic (plastic, Teflon, etc.) cu aceleasi dimensiuni
exterioare cu dimensiunile pieselor magnetice, pana ce acestea se tamponeaza
de manseta d.

Dupa ce au fost introduse piesele magnetice si/sau nemagnetice in locasu-
rile 4 ale piesei cilindrice plane 1, acestea sunt acoperite cu niste capacele 6 prin
presare sau lipire.

Pentru inlocuirea pieselor magnetice 5 uzate, se scot capacele corespun-
zatoare 6, se Tnlocuiesc piesele magnetice uzate, dupa care capacelele 6 sunt
presate la locul lor.

Consulting SRL
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Revendicari

1. Ventuza magneticad port-sarcina destinata sa fixeze pe o suprafata plana
metalicd un corp sprijinit in asa fel incat suprafata sa nu fie afectata si corpul sa
nu cada, cum ar fi cazul lampilor de semnalizare de la taxiuri, a casetelor
publicitare sau a altor obiecte pe autovehicule de interventie alcatuitd dintr-o
piesa cilindrica plana (1) de prindere a pieselor magnetice in centrul careia se
afla un orificiu (a) in care se prevede o piesa filetata (2) si o fusta (3) realizata, de
exemplu, prin injectie cu rol de agsezare pe suprafata protejata este caracterizata
prin aceea ca pe circumferinta piesei cilindrice plane (1) sunt practicate niste
locasuri (4) care se prezinta ca niste orificii cilindrice strapunse pe latimea piesei
(1) si care prezinta la una din extremitati un umar interior (b) iar la extremitatea
opusa o manseta exterioara (c) care iese deasupra suprafetei a piesei plane (1),
intre orificiile strapunse sunt practicate alte orificii intermediare (d) dispuse pe
doua circumferinte cu dimensiunea apropiata diametrului locasurilor (4) si pozifia
din raza de actiune a locasurilor (4) de pe piesa plana (1).

2. Ventuza magnetica port-sarcina ca la revendicarea 1 este caracterizata prin
aceea ca in locasurile (4) de pe piesa plana (1) se introduc nigte piese magnetice
(5) care se acopera cu niste capacele cilindrice (6) din acelasi material ca si piesa
plana (1) Tntr-un numar care poate fi par sau impar cu singura conditie ca dispu-
nerea pe circumferinta piesei cilindrice plane (1) sa fie una simetrica.

3. Ventuza magnetica port-sarcina ca la revendicarea 1 este caracterizata prin
aceea ca intreg ansamblul, mai putin locasurile (4) de pe piesa plana (1) si
capacelele (6) care acopera piesele magnetice (5) este acoperit, de exemplu prin
injectare, si completat la partea inferioara cu o fusta (3) destinata sa se aseze pe
suprafata metalica plana protejata.

4. \Ventuza magnetica port-sarcina ca la revendicarea 1 este caracterizata prin
aceea ca pentru inlocuirea pieselor magnetice (5) uzate, se scot capacele
corespunzatoare (6) se face inlocuirea, dupa care capacelele (6) sunt presate la
locul lor.

Mandatar: Integ l
Dorin Is}(, dr.ing.
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5. Procedeu de obtinere a ventuzei magnetice port-sarcind este caracterizat
prin aceea ca presupune o prima faza de realizare, de exemplu prin injectare
sau presare, a piesei cilindrice plane (1) in care se afla si piesa filetata (2), in a
doua faza de realizare, ansamblul piesei cilindrice plane (1) este invelit, de
exemplu prin injectare cu material elastic, fara acoperirea orificiilor (4) si se pre-
vede, pe fata opusa piesei filetate, fusta (3) elastica pentru asezarea pe suprafata
metalica protejata de sprijin iar in a treia faza, in locasurile cilindrice (4) ale piesei
cilindrice plane (1), se introduce piesa sau piesele magnetice (5), in asa fel incat
dupa caz, in locasgurile libere se introduc alte piese din material nemagnetic
(plastic, Teflon, etc.) cu aceleasi dimensiuni exterioare cu dimensiunile pieselor
magnetice, pana ce acestea se tamponeaza de manseta (d) iar piesele magne-
tice sunt acoperite cu capacelele (6) prin presare sau lipire.
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