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RO 132975 B1

Inventia se refera la un echipament pentru procesarea aschiilor metalice rezultate in
urma activitatii de prelucrare mecanica prin aschiere.

Sunt cunoscute echipamente pentru sfarmarea aschiilor care au in componenta scule
pentru sfarmare alcatuite, de obicei, din mai multe cutite cu profil circular cu rolul de a aduce
la dimensiuni mici si relativ uniforme aschiile de dimensiuni diferite obtinute in urma
procesului de aschiere [2, 6, 8, 10, 11]. Sculele au o miscare de rotatie datoritd amplasarii
lor pe arbori antrenati de un motor. In componenta echipamentelor pentru sfarmare pot
exista unul sau mai multi arbori, iar pe peretii carcasei pot exista alte muchii taietoare avand,
de asemenea, rol de sfarmare [9]. Cele mai multe echipamente pentru sfarmarea aschiilor
au Tn componenta doi arbori care se rotesc in sensuri opuse pentru preluarea cu usurinta a
volumului de aschii. Exista si variante prevazute cu dispozitive pentru inversarea sensului
de rotatie a arborilor n situatia blocarii lor cu parti mari din semifabricat [6]. Avansul
volumului de aschii se face, in cele mai mult cazuri, prin partea superioara a echipamentului,
dar exista si solutii In care avansul se face printr-o latura a echipamentului [6]. Exista
echipamente pentru sfarmarea aschiilor destinate exclusiv acestui rol, dar si echipamente
care fac parte dintr-un sistem mai complex, sfarmarea aschiilor fiind urmata de separarea
lichidului de racire-ungere sau de compactarea aschiilor sfarmate [6].

De asemenea, sunt cunoscute echipamente pentru separarea lichidului de
racire-ungere de aschii si colectarea acestuia pentru reutilizare [1, 3, 4, 12], Aceste
echipamente au in componenta elemente care presupun utilizarea cAmpului magnetic [1, 4],
a fortei centrifuge in construciii dispuse in pozitie verticala [5, 7] sau inclinata [20, 21, 22] si
mai rar, a fluxului de aer [16]. Aceste echipamente sunt utilizate individual sau in compo-
nenta unor sisteme care presupun inclusiv sfarmarea aschiilor.

Mai sunt cunoscute si echipamente pentru compactarea aschiilor. Aceste echipa-
mente au in componenta elemente care utilizeaza actionarea hidraulica [13, 14, 15, 17, 18],
mecanisme de actionare prin surub cu bile [19] si, mai rar, actionarea pneumatica. Aceste
echipamente sunt utilizate individual sau in componenta unor sisteme care realizeaza si
sfarmarea aschiilor.

Solutjile prezentate au dezavantajul ca nu realizeaza procesarea completa a aschiilor
sau au o structura complexa, precum si consum mare de resurse si costuri mari ale
procesarii.

Se mai cunoaste din documentul JP 2014079811 (A) un aparat de taiere a aschiilor
de metal si compactarea acestora. Aparatul este prevazut cu un mecanism de zdrobire 3
alcatuit dintr-o cuva 2 de preluare si directionare a aschiilor metalice catre niste cutite 32
rotative, pentru sfaramarea aschiilor, fixate pe niste arbori 31 antrenati de un motor 24. Sub
cutitele 32 rotative este fixata o tava 71 prevazuta cu o canelura 73 in forma de V pentru
scurgerea lichidului, intr-un recipient 44 de colectate a lichidului, $i un perete vertical care
impiedica aschiile sa ajunga in recipientul 44. Aschiile sunt directionate catre un mecanism
de compactare prevazut cu o incinta 12 si un piston de compresie 11.

Mai este cunoscut documentul EP 3000532 A1 care se refera la un tocator format
dintr-o unitate de maruntire 10 si un buncar 90 pentru alimentarea cu material. Materialul
este incarcat in buncarul 90, maruntit in interiorul unitatii 10 si descarcat gravitational dintr-o
palnie 98 plasata sub unitatea 10. Unitatea 10 cuprinde doi arbori 30a, 30b cu axe paralele.
Arborii 30 sunt echipati cu diferite cutite 20 dispuse integral de-a lungul axei X si distantate
la 0 anumita distanta, o distanta constanta.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este procesarea aschiilor preluate direct
de la masina-unealtd prevazuta cu banda transportoare, sfarmarea sau reducerea in
dimensiune a aschiilor, separarea si colectarea in doua etape a lichidului de racire-ungere
utilizat Tn procesul de prelucrare si compactarea aschiilor.
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Solutia propusa are o constructie compacta care permite amplasareain proximitatea
masinilor-unelte, cu posibilitatea deservirii simultane a mai multor masini si realizeaza
procesarea imediata, fara a fi necesare operatii de manevrare suplimentare a aschiilor.

Echipamentul, conform inventiei, inlatura dezavantajele echipamentelor cunoscute
prin aceea ca are n alcatuire un subansamblu pentru sfaramare prevazut cu o prima cuva
de preluare si directionare a aschiilor metalice catre niste cutite rotative, pentru sfaramare,
fixate pe niste arbori antrenati de un moto-reductor, o a doua cuva inclinata pentru separarea
lichidului si o a treia cuva pentru colectarea lichidului si respectiv, un subansamblu pentru
compactarea aschiilor astfel incat prima cuva de preluare si directionare a aschiilor metalice
catre cutitele rotative se continua cu o carcasa prevazuta la partea superioara cu un set de
duze de aer pentru separarea lichidului de racire-ungere si directionarea aschiilor spre cea
de-adoua cuva, inclinata, prevazuta in parteainferioara cu o plasa metalica pentru preluarea
aschiilor si separarea lichidului, cea de-a doua cuva fiind antrenata intr-o miscare vibratorie,
la partea inferioara carcasa este prevazuta cu un al doilea set de duze de aer cu fluxul de
aer directionat catre plasa metalica din care aschiile sunt directionate catre subansamblul
de compactare actionat de un cilindru pneumatic pentru a compacta aschiile intr-un bloc
solid intr-o incinta, eliminand lichidul de racire-ungere, iar blocul de aschii compacte fiind
evacuat printr-o deschidere.

Inventia poate fi exploatatd industrial pentru facilitarea activitatii de reciclare a
aschiilor din cadrul intreprinderilor, fiind utilizata la postul de lucru, pentru un flux mare de
deseuri metalice, sau separat, in spatii special amenajate.

Echipamentul, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- intreprinderea industriala poate sa proceseze-recicleze aschiile la postul de lucru,
cu un consum redus de resurse;

- recuperarea lichidului de racire-ungere prin separarea si colectarea lui este benefica
pentru intreprindere atat din punct de vedere al costurilor, cat si din punct de vedere al
respectarii legislatiei privind protectia mediului;

- aschiile metalice uscate si reduse ca dimensiune sunt mai profitabile pentru
intreprindere deoarece pot fi vandute companiilor de reciclare la preturi mai mari;

- rezultatul procesarii aschiilor este sub forma unor blocuri compacte usor de
manevrat si depozitat iar blocurile de aschii obtinute in urma procesarii sunt uscate ca
urmare a separarii lichidului, ocupa mai putin spatiu decat aschiile necompactate si prin
urmare pot fi depozitate pentru o perioada mai mare de timp.

Se da, in continuare, un exemplu de aplicare a inventiei, in legatura cu fig. 1 si 2:

- fig. 1, vedere principala a echipamentului pentru procesarea aschiilor;

- fig. 2, vedere laterala a echipamentului.

Echipamentul, conform inventiei, este alcatuit din doua subansamble principale: un
subansamblu pentru sfarmare si un subansamblu pentru compactarea aschiilor. In ambele
subansamble sunt prevazute elemente cu rol de separarea - colectarea lichidului de racire
ungere. Subansamblul pentru sfarmare este alcatuit in partea superioara dintr-o cuva 1 cu
pereti inclinati cu rol de cuprindere a aschiilor. Aschiile sunt preluate direct de la banda
transportoare a masinii-unelte prin partea superioara a echipamentului si directionate, prin
cadere libera, spre doua seturi de cutite rotative 2 care au rolul de sfarmare. Cele doua seturi
de cutite sunt pozitionate-fixate pe doi arbori 3 actionati de un moto-reductor 4 dispus la
exteriorul unei carcase 5 a subansamblului de sfarmare. Cei doi arbori realizeaza miscari de
rotatie in sensuri contrare care permit o buna directionare a fluxului de aschii. In interiorul
carcasei 5, doi dintre cei patru perefi sunt prevazuti cu niste muchii inclinate 6 pentru
dirijarea aschiilor. De asemenea, aschiile vor fi directionate prin utilizarea unor duze de aer
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7 dispuse in partea superioara a celor patru pereti ai carcasei 5. Fluxul de aer este orientat
catre seturile de cutite 2 si in afara rolului de directionare, indeplineste si rolul de separare
partiala a lichidului de racire-ungere de aschii. Aschiile sfarmate sunt in continuare direc-
tionate, prin cadere libera, pe o a doua cuva inclinata 8 prevazuta in partea inferioara cu o
plasa metalica 9 avand gauri de trecere inferioare dimensiunii minime a agchiilor sfarmate,
iar la o extremitate se afla o gura de evacuare a aschiilor. Plasa 9 permite lichidului de
racire-ungere aderat la aschii sa se separe si sa fie colectat intr-o a treia cuva 10 situata sub
cea de a doua cuva 8. Tot cu rol de separare a lichidului, in partea inferioara a peretilor
carcasei 5, este prevazut un al doilea set de duze de aer 11, fluxul de aer fiind directionat
de aceasta data catre plasa metalica 9. Pentru o mai buna separare a lichidului si pentru a
impiedica colmatarea plasei 9, cea de a doua cuva 8 va fi antrenata intr-o miscarea vibra-
torie de o biela, nefigurata, legata la moto-reductorul 4. Aschiile vor fi directionate in con-
tinuare, prin simpla inclinare a celei de a doua cuva 8, spre subansamblul pentru compac-
tarea aschiilor format dintr-o incinta 12, unde o placa compactoare actionata de un cilindru
pneumatic 13 va compacta aschiile intr-un bloc solid, eliminand, de asemenea, lichidul de
racire-ungere. Blocul de aschii compacte va fi evacuat prin deschiderea unei trape 14
montata pe incinta 12.
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Revendicare

Echipament pentru sfar@marea-compactarea aschiilor si separarea-colectarea
lichidului de racire-ungere de la masina-unealta ce cuprinde un subansamblu pentru
sfar@mare prevazut cu o prima cuva (1) de preluare si directionare a aschiilor metalice catre
niste cutite (2) rotative, pentru sfardmare, fixate pe niste arbori (3) antrenati de un
moto-reductor (4), o a doua cuva (8) inclinata pentru separarea lichidului si o a treia cuva
(10) pentru colectarea lichidului si respectiv, un subansamblu pentru compactarea aschiilor
caracterizat prin aceea ca prima cuva (1) de preluare si directionare a aschiilor metalice catre
cutitele (2) rotative se continua cu o carcasa (5) prevazuta la partea superioara cu un set de
duze (7) de aer pentru separarea lichidului de racire-ungere si directionarea aschiilor spre
cea de-a doua cuva (8), inclinata, prevazuta in partea inferioara cu o plasa (9) metalica
pentru preluarea aschiilor si separarea lichidului, cea de-a doua cuva (8) fiind antrenata intr-o
miscare vibratorie, la partea inferioara carcasa (5) este prevazuta cu un al doilea set de duze
(11) de aer cu fluxul de aer directionat catre plasa metalica (9) din care aschiile sunt
directionate catre subansamblul de compactare actionat de un cilindru pneumatic (13) pentru
a compacta aschiile intr-un bloc solid intr-o incinta (12), eliminand lichidul de racire-ungere,
iar blocul de aschii compacte fiind evacuat printr-o deschidere (14).
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