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Inventia se refera la un dispozitiv pneumatic destinat echiparii unei masini de frezat
lemn Tn scopul avansului automat urmat de debitarea automata a unui semifabricat de lemn
in discuri sau in tije, de grosime sau inaltime constanta si prestabilita, dintr-un semifabricat
de forma cilindrica sau paralelepipedica cu sectiune patrata, pozitionat vertical fata de o
panza de ferastrau circular montata la randul ei pe arborele de lucru al masinii de frezat.

Se cunoaste din documentul RO 128981 B1 o0 masina automata de debitat segmente
de lungime constanta si prestabilita, din tije cilindrice sau tuburi cilindrice lungi, din lemn sau
metal. Masina debiteaza niste discuri sau inele 1 cilindrice de dimensiune prestabilita si
constanta, din niste semifabricate 2 cilindrice lungi, din lemn sau metal, avand in compunere
un sistem de strangere/desfacere, de tip menghina pneumatica, format dintr-un dispozitiv 11
universal de strung, pe care este montat un motor pneumatic ce roteste un pinion 17 conic
din structura de baza a dispozitivului 11 universal de strung, provocand deplasarea si
reglarea unor bacuri 20, precum si o structura, formata dintr-un batiu 3 din fonta sau otel, pe
care este montata o unitate de debitare ce are in compunere un motor 4 electric, o panza
sau un disc 8 de debitare, doua fulii 5 si 6, niste curele 7 de antrenare si un sistem 9 de
aspiratie a rumegusului, deplasarea semifabricatului 2 inspre si dinspre panza 8 ferastraului
fiind realizata cu ajutorul unei mese 22 mobile, actionatd pneumatic, pe care se gaseste
montat un disc 30 cilindric limitator cu tija filetata, folosit pentru stabilirea grosimii de taiere,
precum si o contrapiulitd 31 de blocare cu parghie, ciclul de lucru al masginii de debitat fiind
asigurat de catre doua contactoare 26 si 27 electrice, limitatoare de cursa, care comanda
doua electroventile 28, 29 pneumatice.

Mai este cunoscut din documentul CN 2271430 (Y) un mecanism de ridicare pentru
masa de lucru mobila a masinilor multifunctionale pentru prelucrarea lemnului. Mecanismul
este compus dintr-un maner 1, un arbore dintat 3, un arc 5, o roata dintata 6, o cheie plata
8, uninel de retinere 9, un suport 7, un fir de blocare 2, etc. Un suport fix proeminent 4 este
prevazut pe un banc de lucru fix 10 la punctul de conectare cu un banc de lucru mobil 11.
Suportul fix 4 si bancul de lucru fix 10 sunt formate integral. Suportul fix 4 este prevazut cu
un orificiu prin care trece arborele dintat 3. Arborele 3 trece printr-un orificiul de pe peretele
lateral al suportului 7 si un orificiul de pe suportul fix 4. La capatul exterior, arborele este
prevazut cu un maner 1, manerul 1 este conectat cu arborele angrenajului 3 prin suruburi,
iar la capatul interior al arborele 3 este prevazuta o roata dintata 6. Exista o canelura pe par-
tea exterioara a rotii dintate 6 si un inel de retinere 9 este fixat in canelura pentru a preveni
alunecarea rotii dintate de-a lungul arborelui 3. Arborele 3 si roata dintata 6 sunt prevazute
cu o cheie plata 8. Pe arborele 3 este montat un arc 5, prins de suportul 4 care poate
impiedica angrenajul arborelui 3 sa alunece spre exterior. Suportul 7 este fixat vertical, Tn
pozitie centrald, in partea inferioara a bacului de lucru mobil 11, bac ce este conectat la
bacul de lucru fixa 10 printr-o fanta in coada de randunica, iar in coada de randunica, pe o
parte, se afla un fir 2 de blocare, metalic. Astfel bacul de lucru mobil 11 se poate deplasa
de-a lungul bacului de lucru fix 10 glisand in sus si in jos. Cand Tnaltimea bacului mobil 11
trebuie sa fie reglata, se roteste manerul 1, roata dinfata 6 se deplaseaza de-a lungul
suportului 7 si inclina bacul mobil 11.

Problema tehnica obiectiva pe care o rezolva inventia este de a realiza un dispozitiv
cu doua pozitii de lucru, care poate fi montat rapid, pe orice masina de frezat lemn de jos in
sus, cu ax vertical, la care freza se inlocuieste cu o panza de ferastrau circular.

Dispozitivul conform inventiei inlatura dezavantajele dispozitivelor cunoscute prin
aceea ca in corpurile cilindrice sunt montate niste bucse cilindrice, de ghidare si strangere
a semifabricatelor de lemn cu sectiune circulara, prin intermediul unor corpuri prismatice
mobile, prevazute fiecare cu o pana de ghidare, corpuri ce sunt fixate in alte doua corpuri
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de legatura pentru reglarea presarii de catre niste tije ale unor cilindrii pneumatici si prin
aceea ca deplasarea semifabricatelor in vederea taierii se realizeaza cu un sistem de depla-
sare liniar, tip coada de randunica, format dintr-o masa inferioara fixa, prevazuta cu niste
gauri pentru fixare si strdngere pe masa a masinii de frezat lemn si 0 masa superioara,
mobild, antrenata in miscare de catre o tija a unui piston cu cilindru pneumatic ce actioneaza
si asupra unor electroventile pneumatice la actionarea unitati de comanda si a unei surse de
aer sub presiune in vederea operatiei de debitare.

Dispozitivul conform inventiei reprezinta o structura mecanica si electropneumatica,
care realizeaza, cu ajutorul pistoanelor a doi cilindri pneumatici de strangere si a doua
corpuri limitatoare de avans, avansul gravitational a doua semifabricate de lemn, de forma
cilindrica sau paralelepipedica cu sectiune patrata, urmat de strangerea puternica a acestora
iar, prin comanda data de un releu de timp si un electroventil pneumatic, realizeaza depla-
sarea pe orizontala a celor doua semifabricate de lemn inspre si dinspre o panza de
ferastrau circular antrenata in miscare de rotatie de arborele vertical al masinii de frezat
lemn. Rezultatul cursei directe de deplasare pe orizontala, spre panza de ferastrau circular,
este desprinderea de pe cele doua semifabricate de lemn a doua discuri sau tije de grosime
respectiv inaltimea prestabilita, egala cu distanta dintre fetele superioare a celor doua corpuri
limitatoare de avans (cate unul pentru fiecare semifabricat) si fata inferioara a panzei de
ferastrau circular. Initierea cursei de intoarcere a deplasarii pe orizontala pentru un nou ciclu
de lucru este facuta tot de catre releul de timp si ventilul electropneumatic care inverseaza
admisia aerului in cilindrul pneumatic de deplasare pe orizontala precum si admisia aerului
in cei doi cilindri pneumatici de strangere a semifabricatelor de lemn. Rezultatul cursei
inverse de deplasare pe orizontala il reprezinta retragerea celor doua semifabricate de lemn
in pozitia de plecare pentru un nou ciclu de lucru, iar retragerea pistoanelor celor doi cilindri
pneumatici de presare provoaca avansul gravitational al celor doua semifabricate pana la
nivelul corpurilor limitatoare de avans, urmata in ordine de comanda unei noi curse pneuma-
tice directe inspre panza de ferastrau circular si de comanda de strangere a celor doua semi-
fabricate de catre tijele pistoanelor celor doi cilindri pneumatici. Functionarea dispozitivului
este in ciclu complet automat, comandat de catre un programator de timp si doua ventile
electropneumatice, corespunde fabricarii concomitente a doua discuri de sectiune circulara
sau doua tije de sectiune circularad sau de sectiune patratd avand o grosime constanta
prestabilita. Sarcina operatorului consta doar in montarea/ demontarea dispozitivului pe
masina de frezat lemn si alimentarea bucselor de strangere si ghidare cu semifabricate de
lemn in masura in care acestea se consuma.

Dispozitivul, conform inventiei, prezintd urmatoarele avantaje: se realizeaza un
dispozitiv simplu, de mare productivitate, ce lucreaza in ciclu automat, destinat obtinerii de
discuri sau tije cilindrice de grosime respectiv inal{ime constanta si prestabilita, plecand de
la semifabricate de lemn lungi, de forma cilindrica sau paralelepipedica cu sectiune patrata
si folosind ca mijloc cinematic o masina de frezat lemn cu arbore de lucru vertical.

Se dain continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu fig. 1...5 care
reprezinta:

- fig. 1, schema pneumatica si cinematica a dispozitivului de debitare automata;

- fig. 2, vedere laterala cu sectiune prin dispozitivul de debitare automata;

- fig. 3, vederea de sus a dispozitivului de debitare automata;

- fig. 4, vederea din fata a dispozitivului de debitare automata;

- fig. 5, vederea din spate a dispozitivului de debitare automata.

Dispozitivul conform inventiei, destinat debitarii unor discuri sau tije 1 si 2 de lemn din
niste semifabricate 3 si 4 de lemn avand forma cilindrica sau paralelepipedica cu sectiune
patrata, al caror avans se realizeaza gravitational, este format din doua corpuri 5 si 6
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cilindrice n care se gasesc montate doua bucse 7 si 8 de ghidare si strangere cu gaura de
ghidare cilindrica, pentru semifabricate de lemn cu sectiune rotunda, sau doua corpuri cu
gaura de ghidare prismatica pentru semifabricate cu sectiune patrata.

Fixarea semifabricatelor prismatice se realizeaza prin intermediul unor suruburi 9 si
10 ce suntintroduse printr-o gaura practicata in cilindrii 5 si 6, respectiv in bucsele 7 si 8, iar
fixarea celor cilindrice se realizeaza prin intermediul unor corpuri 11 si 12 prismatice mobile,
ce strabat cilindrii 5 si 6 respectiv bucsele 7 si 8 si sunt prevazute, fiecare, cu o pana 13 de
ghidare, corpuri ce sunt fixate concentric in alte doua corpuri 16 si 17 de legatura ce se
fixeaza in corpurile cilindrice 5 si 6 in vederea reglarii presarii de catre niste tije 14 si 15 ale
unor cilindrii pneumatici 18 si 19.

Limitarea avansului semifabricatelor se realizeaza prin intermediul unor corpuri 20
si 21 limitatoare de avans gravitational, prevazute cu niste contrapiulite 22 si 23 de blocare.

Deplasarea semifabricatelor in vederea taierii se realizeaza cu un sistem de
deplasare liniar, tip coada de randunica, format dintr-o masa 24 inferioara fixa, prevazuta cu
patru gauri g,-g, pentru fixare si strangere pe masa a unei masini de frezat lemn, si o masa
25 superioara, mobila, antrenata in miscare de catre o tija 26 apartinand pistonului unui
cilindru 27 pneumatic ce actioneaza si asupra unor electroventile 28 si 29 pneumatice, o
unitate 30 de comanda si o sursa 31 de aer sub presiune in vederea operatiei de debitare.

Modul de lucru cu dispozitivul conform inventiei este urmatorul:

Se monteaza cu patru suruburi dispozitivul de taiere pe o masina de frezat cu ax
vertical, pe care s-a montat in locul frezei de lemn o panza de ferastrau circular, dupa care
se introduc doua semifabricate 3 si 4 din lemn in bucsele 7 si 8 cilindrice si se porneste
dintr-un intrerupator general masina de frezat, unitatea 30 de comanda si sursa 31 de aer
sub presiune. Ca urmare, are loc initierea unui ciclului de taiere, constand in faze succesive
dupa cum urmeaza:

1. Admisia aerului in pozitiile a si ¢ a cilindrilor pneumatici 18 si 19 efectul fiind fixa-
rea, strangerea si centrarea semifabricatelor 3 si 4 de lemn intre peretele interior al bucselor
7 si 8 cilindrice (sau in cazul folosirii unor semifabricate paralelepipedice cu sectiune patrata,
a suruburilor 9 si 10 prismatice de strangere si ghidare) si corpurile 11 si 12 prismatice
mobile de presare;

2. Admisia aerului n pozitia e a cilindrului 27 pneumatic, efectul fiind deplasarea
mesei 25 superioare mobile impreuna cu semifabricatele 3 si 4 cilindrice de lemn spre panza
p aferastraului circular, unde are loc taierea a doua discuri sau tije 1 si 2 de pe semifabricate
3 si 4 din lemn, cu o grosime egala cu distanta dintre fata superioara a corpurilor 20 si 21
limitatoare de avans gravitational si suprafata inferioara a panzei de ferastrau circular;

3. Admisia aerului in pozitia f a cilindrului 27 pneumatic, efectul fiind intoarcerea
deplasarii mesei 25 superioare mobile Tn pozitia de plecare;

4. Admisia aerului in pozitiile b si d ale cilindrilor pneumatici 18 si 19, ca urmare a
comenzii transmise de releul de timp, din unitatea 30 de comanda asupra electroventilului
29, care inverseaza admisia aerului in cilindri 18 si 19 pneumatici, ceea ce duce la
retragerea corpurile 11 si 12 prismatice mobile de presare, efectul fiind desfacerea strangerii
semifabricatelor 3 si 4 de lemn si avansul gravitational al acestora pana la nivelul corpurilor
20 si 21 limitatoare de avans;

5. Repetarea ciclului de debitare prin admisia aerului in pozitiile a si ¢ ale cilindrilor
18 si 19 pneumatici.
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Revendicari

1. Dispozitiv de debitare automata, a unor discuri sau tije (1, 2) de lemn din niste
semifabricate (3, 4) cilindrice sau paralelepipedice cu sectiune patrata fixate in niste corpuri
(5, 6) cilindrice folosind ca mijloc de antrenare un piston cu cilindru pneumatic pentru o
masina de frezat lemn, cu arbore de lucru vertical, pe care se monteaza o panza (p) de
ferastrau circular si o unitate de comanda (30) caracterizat prin aceea ca in corpurile (5,
6) cilindrice sunt montate niste bucse (7, 8) cilindrice, de ghidare si strangere a semifabri-
catelor (3, 4) de lemn cu sectiune circulara, prin intermediul unor corpuri (11, 12) prismatice
mobile, prevazute fiecare cu o pana (13) de ghidare, corpuri ce sunt fixate in alte doua
corpuri (16, 17) de legatura pentru reglarea presarii de catre niste tije (14, 15) ale unor
cilindrii pneumatici (18, 19) si prin aceea ca deplasarea semifabricatelor in vederea taierii se
realizeaza cu un sistem de deplasare liniar, tip coada de randunica, format dintr-o masa (24)
inferioara fixa, prevazuta cu nigte gauri (g,-g9,) pentru fixare si strdngere pe masa a masinii
de frezat lemn si 0 masa (25) superioara, mobila, antrenata in miscare de catre o tija (26)
a unui piston cu cilindru (27) pneumatic ce actioneaza si asupra unor electroventile (28, 29)
pneumatice la actionarea unitati (30) de comanda si a unei surse (31) de aer sub presiune
in vederea operatiei de debitare.

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca pentru debitarea
unor tije cu sectiune prismatica bucsele (7, 8) au acelasi profil, iar fixarea semifabricatelor
(3, 4) se realizeaza prin intermediul unor suruburi (9, 10).

3. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca limitarea avansul
semifabricatelor se realizeaza prin intermediul unor corpuri (20, 21) limitatoare de avans,
prevazute cu niste contrapiulite (22, 23) de blocare in vederea taierii de catre panza (p) de
ferastrau.
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