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CU PAS VARIABIL

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu si dispozitiv pentru
frezarea filetelor cu pas variabil, care pot fi utilizate pe
masini de frezat cu freze deget cilindro-frontale. Pro-
cedeul, conform inventiei, utilizeaza o freza (1) deget
cilindro-frontald, in timp ce un semifabricat (2) reali-
zeaza atat o migcare de rotatie, cu o turatie variabilg, in
concordanta cu variatia pasului de obtinut pe semi-
fabricat (2), cat si o miscare de translatie cu viteza con-
stantd, Tmpreund cu masa maginii de frezat. Dis-
pozitivul, pentru realizarea procedeului, conform inven-
tiei, asigura preluarea unei miscari de rotatie de la un
arbore (5) de avans al mesei masinii de frezat, misca-
rea de rotatie fiind transmisé unui mecanism (A) dife-
rential, care asigura conditii, pentru transmiterea unei
miscari de rotatie, prin intermediul unui angrenaj cu
doua roti (11 si 12) dintate si al unei transmisii (13, 14)
melc-roata melcata cétre un arbore (15) de sustinere a
unui semifabricat (2), iar pe de alta parte, o roata (16)
dintata cilindrica, solidara cu arborele (15) de sustinere
a semifabricatului (2), transmite, prin intermediul unei
alte roti (17) dintate cilindrice, o migcare de rotatie catre
un angrenaj cu doua roti (18 si 19) dintate necirculare,
de profil necircular determinat, o roata (19) condusa din
angrenajul cu roti dintate necirculare contribuind, prin
intermediul uneiroti (20) dintate cilindrice, laantrenarea
cu o turatie variabild a unei carcase (22) a unui meca-
nism (B) diferential, ceea ce va determina rotirea cu o
turatie variabila a pinionului (11) conic si, deci, rotirea
cu turatie variabila a semifabricatului (2).
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PROCEDEU S$I DISPOZITIV PENTRU FREZAREA FILETELOR
CU PAS VARIABIL

Prezenta inventie se referd la un procedeu si dispozitiv pentru frezarea filetelor cu pas
variabil ce pot fi utilizate pe magini de frezat cu freze deget cilindro-frontale.

Este cunoscut un procedeu de prelucrare a filetelor pe strunguri, in cazul cérora
semifabricatul realizeazi o migcare de rotatie, in timp ce cutitul de strung se deplaseaza cu o
viteza de avans variabild, in concordanta cu variatia pasului filetului de obtinut. Acest procedeu
prezintd dezavantajul unei productivitdti scdzute, datoritd ratei mai reduse de indepértare a
materialului din semifabricat, specifice prelucrarii prin strunjire cu ajutorul cutitelor.

Este de asemenea cunoscut un dispozitiv de realizare a filetelor cu pas variabil, in cazul
cdruia se preia o miscare de rotatie de la o roatd dintatd ce se rostogoleste pe cremaliera
amplasata pe batiul strungului, aceastd miscare de rotatie fiind transmisa prin roti dinfate unei
came a cérei rotatie determind deplasarea unei sénii in lungul migcarii longitudinale a cutitului
de strung, miscare cutitului rezultdnd din compunerea migcérii de lucru rectilinii cu viteza
constantd a caruciorului cu miscarea realizata de sanie sub acfiunea camei. Acest dispozitiv
prezintd dezavantajul unei constructii complexe, incluzdnd un numir mare de piese si
mecanisme.

Problema pe care o rezolva inventia este cea a obtinerii filetelor cu pas variabil pe masini
de frezat cu freze deget.

Procedeul conform inventiei inlaturad dezavantajul de mai sus, prin aceea ca, in scopul
unei cresteri a productivitatii procesului de filetare, utilizeaza o freza deget cilindro-frontala, in
timp ce un semifabricatul realizeaza atit o migcare de rotafie, cu o turatie variabila, in
concordantd cu variatia pasului de obtinut pe semifabricat, cat si o miscare de translatie cu
viteza constantd, impreund cu masa maginii de frezat.

Dispozitivul conform inventiei inldturd dezavantajul mentionat anterior prin aceea ca,
in scopul asigurarii unor p051bilitéti de obtinere pe masml de frezat a filetelor cu pas variabil,
cu o productivitate ridicatd, asigurd preluarea unei migcéri de rotatie de la un arbore de avans
al mesei magsinii de frezat, miscarea de rotagie fiind transmisd unui mecanism diferential, ce
asigura, pe de o parte, conditii pentru transmiterea unei miscéri de rotatie, prin intermediul unui
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alté parte 0 roaté. dmtaté. cﬂmdncﬁ sohdara cu arborele de sustmere a semlfabncatulul
transmite, prin intermediul unei alte roti dinfate cilindrice, o miscare de rotatie citre un angrenaj
cu doud roti dinfate necirculare, de profil necircular determinat, roata condusi din angrenajul
‘cu roti dinfate necirculare contribuind, prin intermediul unei roti dintate cilindrice, la antrenarea
cu o turatie variabila a unei carcase a mecanismului diferential B, ceea ce va determina rotirea
cu o turatie variabild a unui pinion conic si deci rotirea cu turatie variabila a semifabricatului,
rotire cu turatie variabila care, corelata cu migcarea de avans cu viteza constantd a mesei masinii
de frezat, va permite obtinerea pe semifabricat a unui filet cu pas variabil.

Procedeul si dispozitivul conform inventiei prezinta urmétoarele avantaje:

- permite executarea filetelor cu pas variabil pe masini de frezat;

- constructie simpla si robusta.

Se dd mai jos un exemplu de realizare a inventiei, in legatura cu figura 1, care reprezinta
o schema dispozitivului.

Procedeul conform inventiei constd intr-o desprindere continud a aschiilor prin
combinarea realizarea de catre freza deget cilindro-frontala, reglata la adancimea de obtinut a
filetului, a unei miscari de rotatie, in timp ce semifabricatul realizeaza o migcare de rotatie
relativ lentd, cu o turatie variabild, aflatd in concordant cu variafia pasului filetului de obtinut.

Dispozitivul conform inventiei utilizeazd o freza deget cilindro-frontala 1, aflata in
miscare de rotatie si reglatd pentru a obtine o anumiti adancime a filetului intr-un semifabricat
2, orientat si fixat, de exemplu, Intre un varf 3 unui cap divizor A si un varf fix 4, montat pe
masa orizontald a unei masini de frezat cu ax vertical. Antrenarea in miscare de rotatie a
semifabricatului 2 are loc cu ajutorul unui antrenor de constructie cunoscuti (nefigurat).

Miscarea de rotatie a semifabricatului 2 se obtine de la un surub de avans 5 al mesei
maginii de frezat, de la care aceastd migcare de rotafie este transmisa unui mecanism diferential
B, prin intermediul unei lire cu niste rofi de schimb 6, 7, 8 si 9. De la un arbore de iesire 10 al
mecanismului diferential B, migcarea de rotatie se transmite unui angrenaj constituit din doua
roti dintate conice 11 si 12, aflate in componenta capului divizor A, si ulterior, prin intermediul
unui angrenaj melc 13 — roatd melcati 14 si al unui arbore de iesire 15 din capul divizor A,
catre semifabricatul 2.

Pentru a se obtine o variatie a turafiei arborelui de iesire 15 din capul divizor A, de la
capitul opus al arborelui de iegire 15, migcarea de rotafie se transmite prin doui roti dintate
cilindrice 16 si 17, cétre un angrenaj constituit din doua roti dinfate necirculare 18 si 19, avand
profile danturate in concordanta cu necesitétile de variatie a turatiei semifabricatului 1, pentru
obtinerea unei turatii variabile a acestui arbore 15, la deplasarea cu viteza constanta de avans a
mesei masinii de frezat, impreund cu semifabricatul 1.

Prin intermediul angrenajului cu rotile dintate necirculare 18 si 19, miscarea de rotafie
se transmite, folosindu-se niste roti dintate cilindrice 20 si 21, cétre o carcasd 22 a mecanismului
diferential B, determinénd rotirea acesteia si modificarea, ca urmare a modului de lucru al
mecanismului diferential, a turatiei arborelui de iegire 10, in concordanti cu legea de variatie
a profilelor rofilor dintate necirculare 18 si 19. Aceastd migcare de rotatie cu turatie variabili a
arborelui 10 se va transmite, ca atare, prin intermediul rotilor dintate conice 11 si 12 si al
angrenajului melc 13 — roatd melcati 14, citre semifabricatul 2, care se va roti cu turatie
variabild, aflatd in concordanta cu variatia pasului filetului de obtinut prin frezare.

Asigurarea unei anumite variafii a turatiei semifabricatului se realizeazi prin
intermediul profilului rotilor dintate necirculare 18 i 19 si al rotilor dintate cilindrice din cadrul
transmisiei, rofi ce se aleg astfel incit numerele de dinti s conduci la rapoartele necesare
pentru variatia urmarita a pasului filetului de obtinut pe semifabricatul 2.
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Revendicari

1. Procedeu pentru frezarea filetelor cu pas variabil, ce poate fi utilizat pe magini de
frezat cu freze deget cilindro-frontale, caracterizat prin aceea ci, in scopul unei cresteri a
productivitatii procesului de filetare, utilizeaza o freza deget cilindro-frontala (1), in timp ce un
semifabricat (2) realizeaza atat o miscare de rotatie, cu o turatie variabild, in concordanta cu
variatia pasului de obtinut pe semifabricatul (2), cat si o migcare de translatie cu viteza
constantd, impreund cu masa maginii de frezat;

2. Dispozitiv pentru frezarea filetelor cu pas variabil, ce poate fi utilizat pe masini de
frezat cu freze deget cilindro-frontale, caracterizat prin aceea ci, in scopul asigurdrii unor
ridicatd, asigurd preluarea unei miscari de rotatie de la un arbore de avans (5) al mesei maginii
de frezat, migcarea de rotatie fiind transmisa unui mecanism diferential (A), ce asigura conditii,
pe de o parte; pentru transmiterea unei miscari de rotatie, prin intermediul unui angrenaj cu
doud roti dintate conice (11) si (12) si al unei transmisii melc (13) — roatd melcati (14) catre un
arbore (15) de sustinere a unui semifabricat (2) pe care urmeaza sa se realizeze filetul cu pas
variabil, iar pe de altd parte, o roatd dintatd cilindricd (16), solidara cu arborele de sustinere
(15) a semifabricatului (2), transmite, prin intermediul unei alte roti dintate cilindrice (17), o
migcare de rotatie catre un angrenaj cu doud roti dintate necirculare (18) si (19), de profil
necircular determinat, roata condusa (19) din angrenajul cu roti dintate necirculare contribuind,
prin intermediul unei roti dinfate cilindrice (20), la antrenarea cu o turatie variabild a unei
carcase (22) a unui mecanismului diferential (B), ceea ce va determina rotirea cu o turatie
variabili a pinionului conic (11) si deci rotirea cu turatie variabila a semifabricatului (2), rotire
cu turatie variabila care, corelatd cu migcarea de avans cu viteza constantd a mesei masinii de
frezat, va permite obtinerea pe semifabricatul (2) a unui filet cu pas variabil.
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Fig. 1
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