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RO 132670 B1

Inventia se refera la un modul din alcatuirea unui cos de fum.

Brevetul RO 128146 ,Sistem modular de evacuare a gazelor” prezinta un ansamblu
de module cuplabile care permit realizarea a diferite configuratii pentru cosuri de fum.
Sistemul este alcatuit din module liniare, module de racord T, coturi, vase de condens.
Fiecare modul are o tubulatura interioara, de evacuare a gazelor si o tubulatura exterioara
cu rol de protectie. Intre cele doud tubulaturi se afld un material termoizolant, inchis intre cele
doua tubulaturi cu ajutorul a doua capace. Cuplarea a doua module se face cu ajutorul unui
colier cu trei suprafete de strangere care vin in contact cu doua protuberante laterale si cu
una centrala formata in zona de imbinare a modulelor.

Dezavantajul principal al inventiei prezentate consta in faptul ca fiecare element de
inchidere creeaza cate o punte termica intre tubulatura interioara si cea exterioara. Un alt
dezavantaj functional al sistemelor modulare prezentate consta in posibilitatea infiltrarii apei
de ploaie in materialul termoizolant prin zona despicata a colierului si printre cele doua
suprafete frontale create de elementele de inchidere. Tot un dezavantaj de ordin functional
consta in faptul ca fixarea modulelor se face prin centrarea acestora pe tubulatura interioara
si pe elementul de inchidere, elemente care prezinta o rigiditate scazuta in raport cu
tubulatura exterioara care se fixeaza de peretele cladirilor cu ajutorul unor suporti cu coliere.

De asemenea este necesara o prelucrare precisa a imbinarii elementului de inchidere
cu tubulatura exterioara in scopul realizarii proeminentei centrale de imbinare cu colierul,
proeminenta formata din doua jumatati, cate una pe fiecare modul.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia propusa este de a realiza un sistem de
module cuplabile pentru cosuri de fum care sa confere o rigiditate sporita a asamblarii si sa
asigure un grad sporit de izolare intre tubulatura exterioara si cea interioara, evitand puntile
termice si posibilitatea de infiltrare a apei, concomitent cu reducerea complexitatii tehno-
logice de realizare a zonei de imbinare.

Modulul de cuplare pentru cosuri de fum este alcatuit dintr-o tubulatura exterioara
avand la partea inferioara un capat mai larg, dispus spre intrarea gazelor si un capat de
diametru mai mic dispus la capatul de iesire a gazelor si realizat prin formarea unor cute si
dintr-o tubulatura interioara care are un capat largit in care se monteaza o teava de legatura,
centrarea si imbinarea a doua module succesive facandu-se atat pe tubulatura interioara cat
si pe cea exterioara.

Se da in continuare un exemplu de realizarea a inventiei in legatura cu fig. 1...10,
care reprezinta:

- fig. 1, modulul de cuplare, vedere izometrica;

- fig. 2, modulul de cuplare, vedere izometrica cu sectiune;

- fig. 3, modulul de cuplare, vedere izometrica cu materialul izolator;

- fig. 4, sectiune longitudinala prin modulul de cuplare;

- fig. 5, sectiune longitudinala printr-un ansamblu de doua module de cuplare;

- fig. 6, tubulatura interioara dreapta, vedere izometrica;

- fig. 7, tubulatura interioara in ,T", vedere izometrica;

- fig. 8, modul de cuplare in ,T", vedere izometrica;

- fig. 9, colierul de fixare, vedere izometrica;

- fig. 10, sectiune axiala prin colierul de fixare.

Un modul 1 de cuplare este alcatuit dintr-o tubulatura 2 exterioara si o tubulatura 3
interioara intre care se introduce un material 4 termoizolant.

Tubulatura 2 exterioara are forma unui tub de lungime L, si diametru interior
D,=DN+2B+2g, DN fiind dimensiunea nominala a cosului, B fiind grosimea materialului
termoizolant, iar g grosimea tablei.
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La capatul din partea superioara, dispus spre iesirea gazelor, tubulatura 2 exterioara
este prevazuta cu o parte 2a superioara, mai ingusta. Partea 2a superioara, ingustata prin
formarea unor cute, are lungimea L,, si diametrul exterior D,. Astfel modulele pot fi inseriate
prin introducerea partii 2b inferioare, a unui modul 1 peste partea 2a superioara a altui modul
1, montat in amonte.

Pentru cuplarea modulelor cu ajutorul unui colier 5, tubulatura 2 exterioara este
prevazuta cu doua proeminente 2c¢ si 2d. Proeminenta 2c este dispusa la partea 2b
inferioara, la o distanta L, fatd de baza. Ceea de a doua proeminenta 2d este dispusa in
apropierea partii 2a superioare, la o distanta L,, fata de aceasta.

in general, distantele L,, si L,, sunt egale, dar acestea pot fi diferite.

Tubulatura 3 interioara este formata dintr-o portiune 6 in care se monteaza o teava
de legatura 7, avand diametrul interior D, = DN+2g.

Portiunea 6 este prevazuta la partea superioara (in sensul de curgere a gazelor) cu
o parte 6a superioara, largita la diametrul interior Dg, = DN+4g, iar la partea inferioara cu o
parte 6b inferioara, avand diametrul interior Dy = DN.

Imbinarea dintre portiunea 6 si teava 7 se face prin sudura in puncte, in zona 6a
superioara, iar etansarea se realizeaza cu silicon rezistent la temperaturi ridicate.

Porfiunea 6 este prevazuta la partea inferioara cu o proeminenta 6c, dispusa la
distanta L4, fatd de baza inferioara a partii 6b inferioare.

La cuplarea a doua module 1, partea dintre baza 6b inferioara si proeminenta 6¢ intra
in teava 7 de legatura a modulului din amonte, proeminenta 6¢ avand rolul de blocare
(limitare) a pozitiei axiale a tubulaturii 3 interioare. Ca urmare, lungimea L, trebuie sa fie mai
mare decat lungimea L. De asemenea, lungimea L, trebuie sa fie mai mare decét L,.

Lungimea a doua module inseriate (fig. 5), masurata pe tubulatura exterioara este
egala cu lungimea tubulaturii 2 exterioare a celor doua module, din care se scade lungimea
partii 2a superioare. Ca urmare pentru o insiruire de n module, lungimea totala L, masurata
pe tubulatura exterioara este data de relatia:

L =nLl;- L, (n-1)

Partea superioara a tubulaturilor 2 exterioara si 3 interioara este la acelasi nivel. Baza
inferioara a partii 6b inferioare a tubulaturii 3 interioare depaseste lungimea tubulaturii 2
exterioare cu lungimea L4, data de relatja:

Lep = Lec - L2a

Materialul 4 termoizolant, introdus intre tubulaturile 2 exterioara si 3 interioara aco-
pera intreaga lungime L,, pentru primul modul dintr-o succesiune de module cuplate. Pentru
celelalte module, materialul 4 termoizolant nu acopera intreaga lungime L,, fiind limitat la
baza proeminentei 6¢, lungimea materialului fiind mai mica cu distanta L,,.

Colierul 5 este utilizat pentru fixarea intre ele a doua module alaturate. Colierul 5 este
de forma unui inel sectionat si este format dintr-o parte 5a cilindrica si doua proeminente 5b
si 5¢. La montaj proeminentele 5b si 5¢ vin in contact cu proeminentele 2c si 2d ale doua
module inseriate. La capetele zonei sectionate a colierului, in pozitiile 5d, se fixeaza suportji
unei cleme de fixare, In sine cunoscuta.

Lungimea L, trebuie sa fie mai mica cu 0,5 - 2 mm decét suma distantelor L,, si L,.,
pentru a asigura strangerea axiala a modulelor 1 alaturate.

Pentru marirea rigiditatii colierului, pe partea 5a cilindrica pot fi realizate una sau mai
multe nervuri asemanatoare proeminentelor 5b si 5¢.

Pentru module liniare, atat tubulatura interioara cat si cea exterioara au o forma
liniara (fig. 1-6).
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Solutia tehnica a modulului 1 de cuplare, din prezenta inventie, poate fi utilizata si
pentru module de derivatie (module "T") sau pentru coturi.

Astfel, in fig. 7 si 8 se prezinta un exemplu de aplicare a inventiei la un modul "T". in
acest caz tubulatura 3 interioara are forma de "T" si este formata dintr-o portiune 6 ce are
o parte 6a superioara, la care se cupleaza teava 7 de legatura si din doua parti 6b inferioare,
pentru intrarea gazelor de ardere.

Tn mod similar cu tubulatura 3 interioar3, tubulatura 2 exterioara este formata dintr-o
parte 2a superioara, ingustata, orientata spre iesire si din doua parti 2b inferioare, mai largi,
capabile sa faca cuplarea cu doua module din aval, acoperind partile 2a ale acestora.

Primul modul, la care se conecteaza sursa de producere a gazelor de ardere, va fi
prevazut la partea inferioara a tubulaturii 2 exterioare cu un capac de inchidere a materialului
termoizolant intre tubulaturile 2 si 3. Tn mod similar cu primul modul si vasul de condens va
avea la partea inferioara un capac de inchidere.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- constructie simpla si modulara care ofera flexibilitate Tn realizarea structurii dorite;

- rigiditate sporita a asamblarii datorita centrarii si cuplarii modulelor inseriate pe
ambele tubulaturi;

- evitarea puntilor termice;

- evitarea patrunderii apei in interiorul tubulaturilor.



RO 132670 B1

Revendicari

1. Modul (1) de cuplare pentru cosuri de fum alcatuit dintr-o tubulatura (2) exterioara
si 0 tubulatura (3) interioara, intre care este introdus un material (4) izolator, cuplarea dintre
doua module alaturate realizdndu-se cu ajutorul unui colier (5), caracterizat prin aceea ca,
tubulatura (3) interioara are o parte (6a) superioara, de diametru interior DN+4g, in care este
montata o {eava (7) de legatura, de diametru interior DN+2g si una sau doua parti (6b)
inferioare cu diametrul interior DN, iar tubulatura (2) exterioara este formata dintr-o parte (2a)
superioara, ingustata prin formarea unor cute si plasata spre iesirea gazelor, siuna sau doua
parti (2b) inferioare avand diametrul interior egal cu diametrul exterior al partii (2a) supe-
rioare, astfel incat o parte (2b) inferioara a tubulaturii (2) exterioare a unui modul (1) din aval
intra peste partea (2a) superioara a unui modul (1) din amonte, iar partea (6b) inferioara a
modulului (1) din aval intra in teava (7) de legatura a modulului (1) din amonte, realizand o
centrare dubla, pe ambele tubulaturi, fapt ce confera o rigiditate sporita.

2. Modul conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca pentru realizarea unei
strangeri axiale, colierul (5) este prevazut cu niste proeminente (5b, 5c¢), iar tubulatura (2)
exterioara este prevazuta cu alte proeminente (2c, 2d), dispuse astfel incat proeminentele
(5b, 5¢) sunt plasate la o distantd mai mare cu 0,5-2 mm decéat suma distantelor L,, la care
proeminenta (2c) este dispusa fata de capatul partii (2b) inferioare si L4 la care proeminenta
(2d) este dispusa fata de capatul pariii (2a) superioare.

3. Modul conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca limitarea pozitiei axiale
a tubulaturii (3) interioare se face cu ajutorul unei proeminente (6¢) care impiedica
alunecarea partii (6b) inferioare in {eava (7) de legatura.

4. Modul conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca in scopul evitarii
patrunderii apei din precipitatii intre tubulatura exterioara si cea interioara, modulele sunt
montate cu partea (2a) superioara a tubulaturii (2) exterioare spre aval.

5. Modul conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca la primul modul dintr-o
succesiune, materialul (4) termoizolant acopera intreaga lungime L, a tubulaturii (2) exte-
rioare, iar pentru urmatoarele module din respectiva succesiune, materialul (4) termoizolant
se intinde pana la baza proeminentei (6c).
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Fig. 2
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Fig. 6
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Fig. 7
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Fig. 8

Fig. 9
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Fig. 10
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