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RO 132527 B1

Prezenta inventie se refera la o masina de insirat frunze de tutun in vederea dospirii
si uscarii acestora.

Masina este destinata producatorilor agricoli de tutun.

Frunzele de tutun,dupa ce au fost recoltate, sunt supuse unor operatiuni fizice si
biochimice care determina calitatea lor.

Insiratul frunzelor este prima operatiune cu care incepe acest proces de pregatire si
consta inintroducerea manuala sau mecanizata a unor sfori prin nervurile lor. Odata ingirate,
in frunzele de tutun incepe procesul de dospire si uscare,etape foarte importante pentru
obtinerea unui tutun de calitate superioara.

Prin dospit (fermentarea in verde) si uscat se imbunatatesc in frunzele de tutun
insusirile de calitate specifice soiului.

In timpul dospirii, frunzele isi continua procesele de respiratie si transpiratie. Dupa
procesul de dospire ,frunzele de tutun mai contin 40-50% apa care trebuie eliminata cat mai
repede.

Uscarea frunzelor dupa dospire asigura fixarea culorii galbui, precum si eliminarea
apei, prevenind procesele de alterare.

Prin uscare,umiditatea in frunze trebuie sa scada la 20-25%.

Asadar, procesul ireversibil de dospire si uscare, este extrem de important pentru
obtinerea unui tutun de calitate superioara.

Aceste procese sunt puternic influentate de modul in care sunt ingirate frunzele de
tutun ntrucat pe toata durata acestor procese, frunzele isi continua procesele de respiratie
si transpiratie.

De aceea este foarte important ca frunzele sa nu fie fixate unele peste altele.

Actualmente tutunul se Tnsira manual, cu ajutorul unui ac special (andrea) sau
mecanizat, cu ajutorul unor masini care functioneaza pe principiul masinilor de cusut.

Insiratul manual are o productivitate extraordinar de mica si necesita manapulari
multiple ale frunzelor.

Se cunoaste din documentul RO 67575 B1 o masina de insirat frunze de tutun
alcatuita dintr-un cadru cu o pedala care este in legatura cu o tija de actionare si o roata
care actioneaza o alta roata in legatura cu un motor electric printr-o curea de transmisie i
o a doua curea de transmisie, puse in miscare de la roata conducatoare, o roata condusa
fixata pe un ax. Pe acest ax este fixata o cremaliera cu dubla coroana care conduce modulul.
Pe cremaliera este fixat un ac prevazut cu un ghidaj. Acul trece prin al doilea ghidaj anexat
la capatul de sfoara, iar cu ajutorul unui lan{ calibrat este pusa in miscare banda cu
dispozitivele de pus frunzele de tutun. Un dispozitiv compus din came si resorturi actioneaza
clestele de fixare a dispozitivelor cu frunze, care este declansat de pedala.

Se mai cunoaste din documentul SU 1510825 A1 o masina pentru insirarea frunzelor
de tutun alcatuit dintr-o banda transportoare prevazuta cu niste suporturi pentru ac, fixate pe
lanturi cu tije, prevazute cu o fanta pentru iesire tubului. Deasupra benzii transportoare este
instalat un dispozitiv de centrare realizat sub forma a doi arbori care se rotesc in sens opus
pentru trecerea frunzelor de tutun printre acestea, astfel se realizeaza alinierea/centrarea
frunzelor. Arborii prezinta o zona suprapusa, cu posibilitatea de reglare, pe unde trece acul
care patrunde in petiolul frunzelor. Sub arborii este amplasat un jgheab pentru reglarea
Tnaltimii sirului de frunze.

Insiratul mecanizat, cu masinile de insirat folosite in prezent, chiar daca asigura o
productivitate satisfacatoare, are marele dezavantaj ca frunzele sunt cusute, fixate, unele
peste altele, avand o parte a frunzei acoperita de o alta frunza, cu efecte negative insemnate
asupra procesului de respiratie si transpiratie a frunzei. Calitatea tutunului obfinut astfel este
sub posibilitati.
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Conform inventiei masina de insirat tutun cu ace elastice reuseste sa asigure o
calitate ridicata si o productivitate deasemenea ridicata, avand un principiu de functionare
radical diferit fata de cel al masinilor folosite in prezent.

Conform inventiei aceasta masina insira frunzele in purul sens al cuvantului,una in
spatele alteia. Nu una langa (si partial peste) alta frunza cum fac masinile folosite in prezent.

Masina de ingirat tutun cu ace elastice,conform inventiei, prezinta urmatoarele
particularitati care o fac unica in comparatie cu cele existente:

- masina nu foloseste una, ci doua sfori la Tnsirare pentru o mai buna si sigura
insirare a frunzelor de tutun;

- masina lasa un grad de libertate frunzelor ingirate itranslatie in lungul sforilor care
permite producatorului sa aeriseasca (adica sa distanteze usor frunzele intre ele), lucru
foarte important pentru obfinerea unui tutun uscat de calitate superioar3;

- masina este extrem de utila producatorilor agricoli de tutun intrucat permite insirarea
tutunului direct pe camp,odata cu recoltarea frunzelor, fapt care reduce la minim manipularea
frunzelor;

- masina are dimensiunile de gabarit si greutate mici si este independenta de surse
de energie exterioara, avand actionare manuala.

Prezentarea modului de functionare a masinii de insirat tutun cu ace elastice. a
recoltare (rupere) frunzele de tutun se aseaza unele peste altele, cu petiolul in aceeasi parte,
creandu-se astfel un manunchi. Acest manunchi se introduce,cu petiolul in jos, intr-unul din
spatiile 1 suportului pentru frunze al unui suport special (fig.1). Acest suport, din plastic, sau
alt material usor, il vom numi Tn continuare “naveta” dupa modelul navetelor pentru sticle.

Naveta, (fig.1), are mai mulii pereti despariitori, 4, care determina mai multe
despartituri 1 in care se introduc frunzele.

Acesti pereti despartitori 4 au dublu rol: acela de a tine frunzele vertical pana la
incarcarea completa a navetei, precum si de a ghida acele 3, prin intermediul orificiilor 2, in
timpul procesului de ingirare propriu-zisa. Odata incarcata cu frunze,naveta se fixeaza pe
masa masinii 6.

Prin rotirea manivelei 7 este actionat sectorul de cerc 8 pe care se afla acele 3, care
se roteste datorita articulatiei 10. Acest lagar 10 se afla fixat pe sasiul masinii 11. Pe sectorul
de cerc 8 sunt fixate capetele inferioare ale acelor 3 in interiorul unor orificii 9.

Celelalte capete ale acelor sunt prinse intre doua ghidaje 13 care permit translatia
acestora.

Aceste capete ale acelor sunt ascutite pentru a strapunge cu usurinta frunzele.

Tot la acest capat acele sunt prevazute cu o crestatura 12, in care se fixeaza capatul
sforii pentru insirat (fig.2).

Cursa sectorului de cerc 8 care conduce acele 3 este determinata de regulatorul.

Acest regulator (sau limitator) 16 poate fi fixat in diverse pozitii in canalul sau,
stabilind astfel cursa sectorului 8 si, implicit, a acelor 3. Acele, conduse de ghidajele 13 si
ghidajele din peretii despartitori ai navetei 2 executa o migcare rectilinie.

Orificiile de ghidare 2 si 13 sunt coaxiale si au acelasi diametru. Acest diametru este
corelat cu diametrul acelor 3 pentru a permite o buna functionare a masini. Pentru a {ine in
respect acele elastice 3, sectorul 8 este prevazut cu doua canale 14, precum si cu niste role
de presare 15.

Canalele au latimea si adancimea egala cu diametrul orificiilor ghidajelor fixe 13
sau 2.

Rolele 15 sunt tangente la sectorul 8 si se rotesc liber in jurul axei proprii.
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Asadar, prin rotatia manivelei 7 este antrenat sectorul 8, care, la randul lui, actio-
neaza acele 3 prin intermediul elementului de fixare 9. Astfel, acele sunt impinse prin
canalele de ghidare 13 si 2 iar capetele prevazute cu canale pentru sfoara 12 ale acelor 3
strabat in intregime naveta. Varfurile ascufite ale acelor usureaza strapungerea frunzelor
(fig. 2). Se agata capetele sforilor pentru ngirat in crestaturile special prevazute 12. Prin
actionarea manivelei 7 in sens invers acele revin in pozitia initiala tragand dupa ele sforile
prin orificiile deja create in nervurile frunzelor.

Printr-o operatie simpla ,sigura si rapida, frunzele sunt deja insirate. Se desprind
sforile din crestaturile 12 si printr-o simpla tragere simultana,de ambele capete ale sforilor
in sus, frunzele de tutun gata ingirate se extrag din naveta. Pentru a fi permisa aceasta
manevra, peretii navetei sunt prevazuti cu niste canale 5 corelate cu grosimea sforii de
ingirat.

Tutunul este gata pentru dospit si uscat.
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Revendicari

1. Masina de insirat tutun cu ace elastice, care cuprinde un gsasiu (11) cu o masa (6)
de lucru prevazuta cu ace elastice (3) care au o crestatura (12) la partea superioara, unde
se agata niste sfori pentru insirarea tutunului, caracterizata prin aceea ca un sector de cerc
(8) este conectat la sasiul (11) prin intermediul unei articulatii (10) a carei cursa este
determinata de un regulator (16), sectorul de cerc (8) fiind actionat prin rotirea unei manivele
(7) ce transmite o miscare rectilinie la acele elastice (3) care strapung naveta umpluta cu
frunze de tutun pe toata lungimea sa.

2. Masina de Tngirat conform revendicarii 1 caracterizata prin aceea ca naveta are
niste spatii (1) pentru frunze prevazute cu niste pereti despartitori (4) cu doua orificii (2) de
ghidare pentru cele doua ace elastice (3), orificiile (2) de ghidare se continua spre partea
superioara cu niste canale (5) corelate cu grosimea sforii de Tnsirat.

3. Masina de insirat conform revendicarii 1 caracterizata prin aceea ca pe sectorul
de cerc (8) sunt prevazute niste ghidaje (13), coaxiale cu orificile de ghidare (2), avand
acelasi diametru, pentru ghidarea acelor elastice (3).

4. Masina de insirat conform revendicarii 1 caracterizata prin aceea ca, sectorul
(8) de cerc este prevazut cu doua canale (14) si cu niste role de presare (15) pentru a
mentine acele elastice (3) in stare de tensionare.
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