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Inventia se refera la un ampenaj pentru proiectile diverse, format din doua, trei sau mai 

multe aripioare at~ate rigid ~i nedemontabil la un corp central ~i solidare la exterior cu un reper 

cilindric, coaxial cu axa cozii proiectilului, debitat din teava. 

Este cunoscut un ampenaj [US 2113313] format dintr-un numar de aripioare duble 

obtinute prin decupare din tabla ~i indoire ~i asamblate cu corpul central al proiectilului prin 

sudare in puncte. Este cunoscut ~i un ampenaj [US 2494026 ~i EP 1533247] la care aripioarele 

sunt dispuse u~or inclinat fata de axa cozii proiectilului. 

Dezavantajele ampenajelor mentionate constau in aceea ca nu participa eficient la 

ghidarea proiectilului in timpullansarii acestuia ~i nu-i asigura in zbor 0 tinuta suficient de buna. 

Problema pe care 0 rezolva inventia este de a realiza un ampenaj format dintr-un numar 

de aripioare, obtinute prin decupare din tabla ~i indoire sau debitate din teava, rotunda, aplatizata 

sau profilata, asamblate rigid ~i nedemontabil cu corpul central al 'proiectilului, de exemplu prin 

sud are in puncte, ~i un reper cilindric, care circumscrie aripioarele ~i care se asambleaza rigid ~i 

nedemontabil cu acestea, de exemplu prin sudare in puncte, care sa participe activ ~i eficient la 

ghidarea proiectilului in timpullansarii acestuia ~i sa-i asigure 0 tinuta in zbor imbunatatita. 

Ampenajul, conform inventiei, inUitura dezavantajele mentionate prin aceea ca, in scopul 

participarii la ghidarea proiectilului in timpullansarii ~i imbunatatirii tinutei in zbor, aripioarele 

sunt solidare la exterior cu un reper cilindric, debitat din teava, de diametru exterior nominal egal 

cu un diametru anume al acestuia, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii proiectilului. 

Inventia prezinta urmatoarele avantaje: 


- participa activ ~i eficient la ghidarea proiectilului in timpullansarii acestuia; 


- asigura proiectilului 0 tinuta imbunatatita in timpul zborului. 


Se prezinta in continuare 11 exemple de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 1 + 

37, care reprezinta: 

- fig. 1, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui prim exemplu de realizare; 

- fig. 2, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

primului exemplu de realizare; 

- fig. 3, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei variante a primului exemplu de realizare; 

- fig. 4, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al doilea exemplu de realizare; 
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- fig. 5, vedere lateral aasupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 6, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei variante a celui de-al do ilea exemplu de realizare; 

- fig. 7, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 8, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

celui de-al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 9, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei variante a celui de-al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 10, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversaIa asupra cozii proiectilului, 

conform unui al patrulea exemplu de realizare; 

- fig. 11, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al patrulea exemplu de realizare; 

- fig. 12, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al patrulea exemplu de realizare; 

- fig. 13, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unui al cincilea exemplu de realizare; 

- fig. 14, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al cincilea exemplu de realizare; 

fig. 15, vedere laterala asupra ampenajului, cu secliune in lungul axel cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al cincilea exemplu de realizare; 

- fig. 16, vedere axiala asupra ampenajului, cu secliune transversal a asupra cozii pro iectilului , 

conform unui al ~aselea exemplu de realizare; 

- fig. 17, vedere lateraHi asupra ampenajului, cu secliune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al ~aselea exemplu de realizare; 

- fig. 18, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al ~aselea exemplu de realizare; 

- fig. 19, vedere axiaIa asupra ampenajului, cu secliune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unui al ~aptelea exemplu de realizare; 

- fig. 20, vedere laterala asupra ampenajului, cu secliune in lungul axel cozii proiectilului; 

conform celui de-al ~aptelea exemplu de realizare; 

fig. 21, vedere laterala asupra ampenajului, cu secliune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al ~aptelea exemplu de realizare; 
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- fig. 22, vedere axiaUi asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al optulea exemplu de realizare; 

- fig. 23, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al optulea exemplu de realizare; 

- fig. 24, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al optulea exemplu de realizare; 

- fig. 25, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al nouaIea exemplu de realizare; 

- fig. 26, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al noualea exemplu de realizare; 

- fig. 27, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei prime variante a celui de-al noualea exemplu de realizare; 

- fig. 28, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei a doua variante a celui de-al noualea exemplu de realizare; 

- fig. 29, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei a treia variante a celui de-al nouaIea exemplu de realizare; 

- fig. 30, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unui al zecelea exemplu de realizare; 

- fig. 31, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al zecelea exemplu de realizare; 

- fig. 32, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei prime variante a celui de-al zecelea exemplu de realizare; 

- fig. 33, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei a doua variante a celui de-al zecelea exemplu de realizare; 

- fig. 34, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei a treia variante a celui de-al zecelea exemplu de realizare; 

- fig. 35, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al unsprezecelea exemplu de realizare; 

- fig. 36, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al unsprezecelea exemplu de realizare; 

- fig. 37, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al unsprezecelea exemplu de realizare. 

Conform unui exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei sau 

mai multe aripioare 1, obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 
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nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sud are in puncte, ~i dintr-un reper 3 

cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al 

proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2. 

o aripioara 1 prezinta 0 portiune b cilindrica, al carei diametru interior este egal cu 

diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b cilindrica, ~i doua portiuni d cilindrice, cate una in continuarea 

fiecarei portiuni c plane. Portiunile d cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele in sens 

opus fata de planul median longitudinal al aripioarei 1. Intre portiunile b ~i c, precum ~i intre 

portiunile c ~i d, aripioara 1 prezinta raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin indoire. 

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor 1 sunt coaxiale cu axa 

portiunii b cilindrica ~i au diametrul egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric. Inaltimea 

reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, cu lungimea portiunilor d cilindrice 

ale aripioarelor 1. 

Asamblarea aripioarelor 1 cu coada a a proiectilului 2 se face astfelincat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 1 au rolul de a asigura asamblarea rigida ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 1 ~i prin 

acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu-se peste 

planul inferior al aripioarelor 1 in starea lor asamblata cu coada a a proiectilului 2. 

Daca se utilizeaza aripioarele 4, similare cu aripioarele 1 ~i diferentiate de acestea prin 

aceea ca prezinta in partea lor frontala 0 zona e inclinata, atunci se recomanda 0 lungime mai 

mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d 

cilindrice. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din dona, trei 

sau mai muIte aripioare 5, obtinute din tabla prin decupare ~i Indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, ~i dintr-un reper 3 

cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al 

proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2. 

o aripioara 5 prezinta 0 portiune b cilindrica, al carei diametru interior este egal cu 

diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b cilindrica, ~i dona portiuni d cilindrice, cate una in continuarea 

fiecarei portiuni c plane. Portiunile d cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele catre 

planul median longitudinal al aripioarei 5. Intre poqiunile b ~i c, precum ~i intre portiunile c ~i d, 
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aripioara 3 prezinta raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin indoire. 

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor 5 sunt coaxiale cu axa 

portiunii b cilindrica ~i au diametrul egal cu diametrul interior al reperului 3 eilindric. Inaltimea 

reperului 3 eilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, eu lungimea portiunilor d eilindriee 

ale aripioarelor 5. 

Asamblarea aripioarelor 5 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 5 au rolul de a asigura asamblarea rigida ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare in punete, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 5 ~i prin 

acestea eu eoada a a proieetilului 2, planul inferior al reperului 3 eilindric suprapunandu-se peste 

planul inferior al aripioarelor 5in starea lor asamblata cu coada a aproiectilului 2. 

Daca se utilizeaza aripioarele 6, similare cu aripioarele 5 ~i diferentiate de acestea prin 

aceea ca prezinta in partea lor frontala 0 zona e inclinata, atunci se recomanda 0 lungime mai 

mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d 

cilindrice. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 7, obtinute din tabla prin decupare ~i indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sud are in puncte, ~i dintr-un reper 3 

cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al 

proiectilului, de exemplu eel maxim, coaxial cu axa eozii a a proiectilului 2. 

o aripioara 7 prezinta 0 portiune b cilindrica, al carei diametru interior este egal cu 

diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b cilindrica, ~i doua portiuni d cilindrice, ambele orientate in 

acela~i sens respectand regula mainii drepte, cate una in continuarea fiecarei portiuni c plane. 

Intre portiunile b ~i c, precum ~i intre portiunile c ~i d, aripioara 7 prezinta raze de raeordare 

rezultate in timpul formarii ei prin indo ire. 

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor 7 sunt coaxiale cu axa 

portiunii b cilindrica ~i au diametrul egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric. Inaltimea 

reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, cu lungimea portiunilor d cilindrice 

ale aripioarelor 7. 

Asamblarea aripioarelor 7 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel ineat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 
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Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 7 au rolul de a asigura asarnblarea rigida ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 7 ~i prin 

acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu-se peste 

planul inferior al aripioarelor 7 in starea lor asarnblata cu co ada a a proiectilului 2. 

Daca se utilizeaza aripioarele 8, similare cu aripioarele 7 ~i diferentiate de acestea prin 

aceea ca prezinta in partea lor frontala 0 zona e inclinata, atunci se recomanda 0 lungime mai 

mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d 

cilindrice. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, arnpenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 9, obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asarnblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, ~i dintr-un reper 3 

cilindric, debitat din teava rotunda, de diarnetru exterior nominal egal cu un diarnetru anume al 

proiectilului, de exemplu eel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2. 

o aripioara 9 prezinta 0 portiune b cilindrica, al carei diarnetru interior este egal cu 

diarnetrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b cilindrica, ~i doua portiuni d cilindrice, arnbele orientate in 

acela~i sens respectand regula mrunii stangi, dite una in continuarea fiecarei portiuni c plane. 

Intre portiunile b ~i c, precum ~i intre portiunile c ~i d, aripioara 9 prezinta raze de racordare 

rezultate in timpul formarii ei prin indoire. 

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor 9 sunt coaxiale cu axa 

portiunii b cilindrica ~i au diarnetrul egal cu diarnetrul interior al reperului 3 cilindric. Inaltimea 

reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, cu lungimea portiunilor d cilindrice 

ale aripioarelor 9. 

Asarnblarea aripioarelor 9 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... go. 

Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 9 au rolul de a asigura asarnblarea rigida ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 9 ~i prin 

acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu-se peste 

planul inferior al aripioarelor 9 in stare a lor asarnblata cu coada a a proiectilului 2. 

Daca se utilizeaza aripioarele 10, similare cu aripioarele 9 ~i diferentiate de acestea prin 

aceea ca prezinta in partea lor frontala 0 zona e inclinata, atunci se recomanda 0 lungime mai 

mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d 

cilindrice. 
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Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 11, obtinute din tabla prin deeupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil eu eoada a a proieetilului 2, de exemplu prin sudare in punete, ~i dintr~un reper 3 

eilindrie, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal eu un diametru anume al 

proieetilului, de exemplu eel maxim, coaxial cu axa eozii a a proieetilului 2. 

o aripioara 11 prezinta 0 portiune f cilindriea, al earei diametru exterior este egal cu 

diametrul interior al reperului 3 cilindric, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu neaparat, 

fata de axa portiunii f cilindrica, ~i doua portiuni g cilindriee, cate una in continuarea fiecarei 

portiuni c plane. Portiunile g cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus 

fata de planul median longitudinal al aripioarei 11. lntre portiunile f ~i c, precum ~i intre 

portiunile c ~i g, aripioara 11 prezinta raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin 

indoire. 

Suprafetele interioare ale portiunilor g cilindrice ale aripioarelor 11 sunt coaxiale cu axa 

portiunii f cilindrica ~i au diametrul este egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. 

lnaltimea reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, cu lungimea portiunilor f 

cilindrice ale aripioarelor 11. 

Asamblarea aripioarelor 11 eu coada a a proieetilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Portiunile f cilindrice ale aripioarelor 11 au rolul de a asigura asamblarea rigida ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare in punete, a reperului 3 eilindric cu aripioarele 11 ~i prin 

acestea eu coada a a proieetilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu~se peste 

planul inferior al aripioarelor 11 in starea lor asamblata cu coada a a proiectilului 2. 

Daca se utilizeaza aripioarele 12, similare eu aripioarele 11 ~i diferentiate de acestea prin 

aeeea ca prezinta in partea lor frontal a 0 zona e inclinata, atunci se recomanda 0 lungime mai 

mica a reperului 3 eilindric, egala cu lungimea eelei mai mici generatoare a portiunilor f 

eilindriee. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 13, obtinute din tabla prin decupare ~i indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proieetilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, ~i dintr~un reper 3 

cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al 

proiectilului, de exemplu eel maxim, coaxial eu axa eozii a a proiectilului 2. 

o aripioara 13 prezinta 0 portiune h cilindrica, al carei diametru exterior este egal cu 

diametrul interior al reperului 3 cilindrie, doua portiuni i plane, paralele intre ele ~i paralele eu 
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planul median longitudinal al portiunii h cilindrica, ~i doua portiuni j cilindrice, cate una in 

continuarea fiecarei portiuni i plane. Portiunile j cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, 

ambele in sens opus fata de planul median longitudinal al aripioarei 13. Intre portiunile h ~i i, 

precum ~i intre portiunile i ~i j, aripioara 13 prezinta raze de racordare rezultate in timpul 

formarii ei prin indoire. 

Suprafetele interioare ale portiunilor j cilindrice ale aripioarelor 13 sunt coaxiale cu axa 

portiunii h cilindrica ~i au diametrul este egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. 

Inaitimea reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, cu lungimea portiunilor h 

cilindrice ale aripioarelor 13. 

Asamblarea aripioarelor 13 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor i plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Portiunile h cilindrice ale aripioarelor 13 au rolul de a asigura asamblarea rigida ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 13 ~i prin 

acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapum1ndu-se peste 

planul inferior al aripioarelor 13 in starea lor asamblata cu coada a a proiectilului 2. 

Daca se utilizeaza aripioarele 14, similare cu aripioarele 13 ~i diferentiate de acestea prin 

aceea ca prezinta in partea lor frontala 0 zona e inclinata, atunci se recomanda 0 lungime mai mica 

a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor h cilindrice. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format dintr-o singura 

piesa 15, obtinuta din tabla prin decupare ~i indoire, asamblata rigid ~i nedemontabil cu coada a a 

proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, ~i dintr-un reper 3 cilindric, debitat din teava 

rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al proiectilului, de exemplu cel 

maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2. 

Piesa 15 prezinta doua, trei sau mai multe portiuni f cilindrice, coaxiale, al caror diametru 

exterior este egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric, un numar de portiuni c plane, 

dispuse radial, dar nu neaparat, fata de axa portiunilor f cilindrice, numarul portiunilor c plane 

fiind egal cu dublul numarului de portiuni f cilindrice, un numar de portiuni b cilindrice, 

coaxiale, cu una mai putin dedit numarul portiunilor f cilindrice, ~i doua portiuni g cilindrice, 

cate una la fiecare extremitate a piesei 15 ~i in continuarea cate unei portiuni c plane. Portiunile f 

cilindrice ~i portiunile c plane se dispun echiunghiular in jurul cozii a a proiectilului 2. Portiunile 

g cilindrice sunt orientate in sensurl contrare ~i ajung in vecinatate imediata, formand cu 

aproximatie 0 portiune b cilindrica. Intre portiunile f ~i c, intre portiunile c ~i b, precum ~i intre 

portiunile c ~i g piesa 15 prezinta raze de racordare rezultate in timpul formarli ei prin indoire. 
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Suprafetele interioare ale portiunilor b cilindrice ~i ale portiunilor g cilindrice sunt 

coaxiale cu axa portiunilor f cilindrice ~i au diarnetrul egal cu diarnetrul exterior al cozii a a 

proiectilului 2. lnaltimea reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, eu 

lungimea portiunilor f eilindriee ale piesei 15. 

Asarnblarea piesei 15 eu coada a a proieetilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa eontina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze eu aeeasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Portiunile f eilindriee ale piesei 15 au rolul de a aslgura asarnblarea rigida ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare In punete, a reperului 3 cilindric cu piesa 15 ~i prin 

aceasta eu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindrie suprapunandu-se peste 

planul inferior al piesei 15 in starea ei asarnblata eu eoada a a proieetilului 2. 

Daea se utilizeaza piesa 16, similara eu piesa 15 ~i diferentiata de acesta prin aceea ea 

prezinta in partea frontala a fieearei portiuni c plane 0 zona e inclinata, atunci se recomanda 0 

lungime mai mica a reperului 3 eilindric, egala cu lungimea eelei mai mici generatoare a 

portiunilor f cilindrice. 

Conform unui aIt exemplu de realizare a inventiei, arnpenajul este format dintr-o singura 

piesa 17, obtinuta din tabla prin deeupare ~i indo ire, asarnblata rigid ~i nedemontabil cu coada a a 

proiectilului 2, de exemplu prin sudare in punete, ~i dintr-un reper 3 eilindric, debitat din teava 

rotunda, de diarnetru exterior nominal egal cu un diarnetru anume al proiectilului, de exemplu eel 

maxim, coaxial cu axa cozii a a proieetilului 2. 

Piesa 17 prezinta doua, trei sau mai multe portiuni h eilindrice, coaxiale, al caror 

diarnetru exterior este egal eu diarnetrul interior al reperului 3 cilindrie, un numar de portiuni i 

plane, doua eate doua paralele intre ele ~i paralele eu planul median longitudinal al portiunii h 

cilindrica aflata intre aeestea, numarul portiunilor i plane fiind egal cu dublul numarului de 

portiuni h cilindrice, un numar de portiuni k cilindrice, coaxiale, cu una mai putin decat numarul 

portiunilor h cilindrice, ~i doua portiuni j cilindrice, eate una la fiecare extremitate a piesei 17 ~i 

in continuarea cate unei portiuni i plane. Portiunile h cilindrice se dispun echiunghiular in jurul 

eozii a a proieetilului 2. Portiunile j cilindriee sunt orientate in sensuri contrare ~i ajung in 

vecinatate imediata, formand cu aproximatie 0 portiune k cilindrica. Intre portiunile h ~i i, intre 

portiunile i ~i k, precum ~i intre portiunile i ~i j piesa 17 prezinta raze de racordare rezultate in 

timpul formarii ei prin indo ire. 

Suprafetele interioare ale portiunilor k cilindrice ~i ale portiunilor j cilindrice sunt 

eoaxiale cu axa portiunilor h cilindrice ~i au diarnetrul egal eu diametrul exterior al eozii a a 

proiectilului 2. Inaltimea reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neaparat, cu 
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lungimea portiunilor h cilindrice ale piesei 17. 

Asamblarea piesei 17 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor i plane sa conlina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... go. 

Poqiunile h cilindrice ale piesei 17 au rolul de a aslgura asamblarea rigid a ~i 

nedemontabila, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu piesa 17 ~i prin 

aceasta cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu-se peste 

planul inferior al piesei 17 in starea ei asamblata cu coada a a proiectilului 2. 

Daca piesa 18 similara cu piesa 17 ~i diferenliata de acesta prin aceea ca prezinta in 

partea frontala a fiecarei poqiuni i plane 0 zona e Inc1inata, atunci se recomanda 0 lungime mai 

mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor h 

cilindrice. 

Conform unui alt exemplu de realizare a invenliei, ampenajul este format din trei, patru 

sau mai multe aripioare 19, oblinute prin debitare din leava rotunda, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, ~i dintr-un reper 3 

cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al 

proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2. 

Axele aripioarelor 19 sunt paralele cu axa cozii a a proiectilului 2 ~i echiunghiular 

dispuse in jurul acesteia. Diametrul exterior al aripioarelor 19 este egal cu jumatate din diferenta 

dintre diametrul interior al reperului 3 cilindric ~i diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. 

Debitarea din teava rotunda a unei aripioare 19 se face astfel incat sa se obtina pentru partea 

frontala 0 suprafata I plana perpendiculara pe axa, iar pentru partea posterioara tot 0 suprafata I 

plana perpendiculara pe axa. 

Reperul 3 cilindric circumscrie aripioarele 19 ~i este asamblat rigid ~i nedemontabil cu 

acestea, de exemplu prin sudare in puncte, ~i prin intermediul lor cu coada a a proiectilului 2, 

planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al aripioarelor 19 in 

starea lor asamblata cu coada a a proiectilului 2. 

Daca se utilizeaza aripioarele 20 similare cu aripioarele 19 ~i diferentiate de acestea prin 

aceea ca prezinta in partea lor frontala 0 suprafata m plana inclinata fata de axa, caz in care 

asamblarea aripioarelor 20 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul longitudinal de 

simetrie al aripioarelor 20 sa contina axa cozii a a proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioara 20 

unghiul dintre suprafata m plana a paqii frontale ~i axa cozii a a proiectilului 2 sa fie ascutit, 

atunci se recomanda 0 lungime mai mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici 

generatoare a suprafelei exterioare a unei aripioare 20. 
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Aeeea~i lungime a reperului 3 eilindrie se reeomanda ~i in eazul utilizarii aripioarelor 21, 

similare eu aripioarele 20 ~i diferentiate de aeestea prin aeeea ea prezinta in partea lor posterioara 

o suprafata m plana inelinata fata de axa ~i paralela eu suprafata m plana a paqii frontale. 

o lungime mai mica a reperului 3 eilindric se recomanda in cazul utilizarii aripioarelor 22, 

similare eu aripioarele 21 ~i diferentiate de aeestea prin aeeea ea prezinta in partea lor posterioara 

o suprafata n plana inelinata fata de axa, dar in sens invers deeat suprafata m plana a paqii 

frontale. 

Reperul 3 eilindrie eireumserie aripioarele 19, 20, 21 sau 22 ~i este asamblat rigid ~i 

nedemontabil eu aeestea, de exemplu prin sudare in punete, ~i prin intermediul lor eu eoada a a 

proieetilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din trei, patru 

sau mai multe aripioare 23, obtinute prin debitare din teava aplatizata sau profilata, asamblate 

rigid ~i nedemontabil eu eoada a a proieetilului 2, de exemplu prin sudare in punete, ~i dintr-un 

reper 3 cilindrie, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal eu un diametru 

anume al proieetilului, de exemplu eel maxim, coaxial eu axa eozii a a proieetilului 2. 

Profilul tevii aplatizata sau profilata din care se debiteaza aripioarele 23 este determinat 

de 0 zona 0 cilindriea, eoneava, de 0 zona p eilindriea, eonvexa, eoaxiala eu zona 0 eilindriea 

eoneava ~i aviind aeela~i plan median, ~i doua zone r de legatura, posibil plane, dar nu neaparat, 

zona 0 ~i zonele r, preeum ~i zona p ~i zonele r fiind legate prin zone eilindriee posibil de 

aeeea~i rarn. Diametrul interior al zonei 0 eilindriee este egal eu diametrul exterior al eozii a a 

proieetilului 2, iar diametrul exterior al zonei p eilindriee este egal eu diametrul interior al 

reperului 3 eilindrie. 

Planele mediane longitudinale ale aripioarelor 23 eontin axa eozii a a proieetilului 2 ~i 

sunt eehiunghiular dispuse in jurul aeesteia. 

Debitarea din teava aplatizata sau profilata a unei aripioare 23 se face astfel meat sa se 

obtina pentru partea frontala 0 suprafata s plana perpendieulara pe axa, iar pentru partea 

posterioara tot 0 suprafata s plana perpendieulara pe axa. 

Reperul 3 eilindrie eireumserie aripioarele 23 ~i este asamblat rigid ~i nedemontabil eu 

aeestea, de exemplu prin sudare in punete, ~i prin intermediul lor eu eoada a a proieetilului 2, 

planul inferior al reperului 3 eilindrie suprapuniindu-se peste planul inferior al aripioarelor 23 in 

starea lor asamblata eu eoada a a proieetilului 2. 

Daea se utilizeaza aripioarele 24, similare eu aripioarele 23 ~i diferentiate de aeestea prin 

aeeea eli prezinta in partea lor frontala 0 suprafata t plana inelinata fata de axa, eaz in care 

asamblarea aripioarelor 24 eu eoada a a proieetilului 2 se face astfel ineat planul de simetrie 
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longitudinal al aripioarelor 24 sa contina axa cozii a a proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioara 

24 unghiul dintre suprafata t plana a partii frontale ~i axa cozii a a proiectilului 2 sa fie ascutit, 

atunci se recomanda 0 lungime mai mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici 

generatoare a suprafetei exterioare a unei aripioare 24. 

Aceea~i lungime a reperului 3 cilindric se recomanda ~i in cazul utilizarii aripioarelor 25, 

similare cu aripioarele 24 ~i diferentiate de acestea prin aceea ca prezinta in partea lor posterioara 

o suprafata t plana inclinata fata de axa ~i paralela cu suprafata t plana a paqii frontale. 

o lungime mai mica a reperului 3 eilindrie se reeomanda in eazul utilizarii aripioarelor 26, 

similare cu aripioarele 25~i diferentiate de aeestea prin aeeea ca prezinta in partea lor posterioara 

o suprafata u plana inclinata fata de axa, dar in sens invers dedit suprafata t plana a paqii frontale. 

Reperul 3 cilindric cireumscrie aripioarele 23, 24, 25 sau 26 ~i este asamblat rigid ~i 

nedemontabil eu acestea, de exemplu prin sudare in punete, ~i prin intermediul lor eu coada a a 

proieetilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua piese 

27, obtinute prin debitare ~i frezare din teava aplatizata sau profilata, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu eoada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, ~i dintr-un reper 3 

cilindrie, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al 

proiectilului, de exemplu eel maxim, coaxial cu axa cozii a a proieetilului 2. Reperul 3 cilindrie 

circumscrie cele doua piese 27 ~i este asamblat rigid ~i nedemontabil cu acestea in zonele 

pereplor x, de exemplu prin sudare in puncte, ~i prin intermediullor cu coada a a proiectilului 2. 

o piesa 27 prezinta doi pereti v, posibil paraleli, ~i doi pereti x, de exemplu semicilindrici, 

care fac legatura dintre peretii v. in fiecare perete v se practica, de exemplu prin frezare, cate 

doua canale y, de latime nominata egala cu grosimea peretilor v ~i de inaltime egala cu jumatate 

din inrutimea unei piese 27. La 0 piesa 27 cele doua canale y sunt simetric dispuse fata de planul 

median longitudinal al piesei 27 perpendicular pe planul unui perete v, distanta dintre planele 

mediane longitudinale ale celor doua canale y fiind egala cu suma dintre diametrul exterior al 

cozii a a proiectilului 2 ~i grosimea peretelui piesei 27. 

Cele doua piese 27 se asambleaza astfel incat plane mediane longitudinale identice ale 

celor doua piese 27 sunt perpendieulare unul fata de celalalt, intersectia dintre eele doua plane 

mediane longitudinale suprapundndu-se cu axa de rotatie a cozii a a proieetilului 2, planul 

inferior al reperului 3 cilindrie suprapunandu-se peste planul inferior al celor doua piese 27 in 

starea lor asamblata eu coada a a proiectilului 2. 

intr-o varianta de realizare a ampenajului cele doua piese 27 se inloeuiesc eu 0 piesa 28 ~i 

cu 0 piesa 29, piese la care peretii v prezinta in partea in partea lor frontala 0 zona z inelinata, 
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prelungita ~i in zona peretilor x. La piesa 28 zona z inclinata este de aceea~i parte frontala cu cea 

in care sunt practicate canalele y, iar la piesa 29 zona z inclinata este in partea frontala opusa 

celei in care sunt practicate canalele y. Pentru 0 asemenea varianta de realizare a ampenajului se 

recomanda 0 lungime mai mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici 

generatoare a suprafetei exterioare a pereti10r x. 

In to ate cazurile reperul 3 cilindric are rolul de a aSlgura ghidarea suplimentara a 

proiectilului 2 in timpullansarii ~i de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 

Prin utilizarea oricareia dintre solutiile constructive propuse se asigura ~i personalizarea 

produsului in functie de producator. 
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Revendicari 

1. Ampenaj, pentru proiectile diverse, av§.nd in compunere doua, trei sau mai multe 

aripioare (1), obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i nedemontabil cu coada 

(a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (1) av§.nd 0 portiune (b) 

cilindrica, al carei diametru interior este egal cu diametru1 exterior al eozii (a) proieetilului (2), 

doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) cilindriee, cate una in eontinuarea fiecarei portiuni (c) 

plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrica, orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus fata 

de planul median longitudinal a1 aripioarei (1), caracterizat prin aceea ca, contine un reper (3) 

eilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al 

proiectilului, coaxial cu axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu 

prin sudare in puncte, eu suprafetele exterioare ale portiunilor (d) cilindriee ale aripioarelor (1), 

inaitimea reperului (3) eilindrie fiind egala eu lungimea portiunilor (d) cilindriee ale aripioarelor 

(1), planul inferior al reperului (3) eilindrie suprapun§.ndu-se peste planul inferior al aripioarelor (1) 

in starea lor asamblata eu eoada (a) proieetilului (2). 

2. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendiearii 1, caracterizat prin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindrie este egala eu lungimea portiunilor (d) eilindriee ale 

aripioarelor (4), similare aripioarelor (1) ~i diferentiate de aeestea prin faptul ea prezinta in partea 

in partea lor frontala 0 zona (e) inelinata, planul inferior al reperului (3) eilindric suprapun§.ndu

se peste planul inferior al aripioarelor (4) in starea lor asamblata cu eoada (a) proieetilului (2). 

3. Ampenaj, pentru proiectile diverse, av§.nd in eompunere doua, trei sau mai multe 

aripioare (5), obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i nedemontabil cu 

eoada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (5) av§.nd 0 portiune 

(b) cilindriea, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului 

(2), doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) eilindrice, cate una in continuarea fiecarei 

portiuni (c) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) eilindriea, orientate in sensuri eontrare, ambele in 

catre planul median longitudinal al aripioarei (5), caracterizat prin aceea ca, contine un reper 

(3) eilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal eu diametrul maxim al 

proiectilului, coaxial eu axa cozii (a) proieetilului (2), asamblat rigid ~i nedemontabil, de 

exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele exterioare ale portiunilor (d) cilindriee ale 

aripioarelor (5), inaltimea reperului (3) eilindric fiind egala cu lungimea portiunilor (d) cilindrice 

ale aripioarelor (5), planul inferior al reperului (3) eilindric suprapun§.ndu-se peste planul inferior 

al aripioarelor (5) in starea lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

14 




a 2017 00705 22109/2017 

4. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 3, caracterizat Drin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale 

aripioarelor (6), similare aripioarelor (5) ~i diferentiate de acestea prin faptul ca prezinta in partea 

in partea lor frontala 0 zona (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu

se peste planul inferior al aripioarelor (6) in starea lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

5. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere doua, trei sau mai multe 

aripioare (7), obtinute din tabla prin decupare ~i indo ire, asamblate rigid ~i nedemontabil cu 

coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (7) avand 0 portiune 

(b) cilindrica, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului 

(2), doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) cilindrice, ambele orientate in acel~i sens 

respectand regula mainii drepte, cate una in continuarea fiecarei portiuni (c) plane, coaxiale cu 

axa portiunii (b) cilindrica, caracterizat Drin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din 

teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu 

axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare In puncte, 

cu suprafetele exterioare ale portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (7), inaltimea reperului (3) 

cilindric fiind egala cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (7), planul inferior al 

reperului (3) eilindric suprapunandu-se peste planul inferior al aripioarelor (7) in stare a lor 

asamblata eu eoada (a) proieetilului (2). 

6. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 5, caracterizat Drin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea portiunilor (d) cilindriee ale 

aripioarelor (8), similare aripioarelor (7) ~i diferentiate de aeestea prin faptul ca prezinta in partea 

in partea lor frontala 0 zona (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) eilindrie suprapunandu

se peste planul inferior a1 aripioarelor (8) in stare a lor asamblata eu eoada (a) proiectilului (2). 

7. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in eompunere doua, trei sau mai multe 

aripioare (9), obtinute din tabla prin decupare ~i indo ire , asamblate rigid ~i nedemontabil eu 

eoada (a) proieetilului (2), de exemplu prin sudare in punete, fieeare aripioara (9) avand 0 portiune 

(b) eilindriea, al earei diametru interior este egal eu diametrul exterior a1 cozii (a) proiectilului 

(2), doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) cilindriee, ambele orientate in acela~i sens 

respeetand regula mainii stangi, eate una in continuarea fiecarei portiuni (c) plane, coaxiale cu 

axa portiunii (b) eilindrica, caracterizat Drin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din 

teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu 

axa eozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare in punete, 

cu suprafetele exterioare ale portiunilor (d) eilindriee ale aripioarelor (9), inaltimea reperului (3) 

eilindrie fiind egala eu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (9), planul inferior al 
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reperului (3) cilindric suprapunfuldu-se peste planul inferior al aripioarelor (9) in starea lor 

asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

8. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicllrii 7, caracterizat prin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale 

aripioarelor (10), similare aripioarelor (9) ~i diferentiate de acestea prin faptul ca prezinta in 

parte a in partea lor frontala 0 zona (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) cilindric 

suprapunfuldu-se peste planul inferior al aripioarelor (10) in starea lor asamblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 

9. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avfuld in compunere doua, trei sau mai multe 

aripioare (11), obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i nedemontabil cu coada 

(a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (11) avfuld 0 portiune (I) 

cilindrica, al carei diametru exterior este egal cu diametrul interior al unui reper (3) cilindric, doua 

portiuni (c) plane ~i doua portiuni (g) cilindrice, cate una in continuarea fiecarei portiuni ( c) plane, 

orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus fata de planul median longitudinal al aripioarei 

(11), coaxiale cu axa portiunii (I) cilindrica ~i avfuld diametrul interior egal cu diametrul exterior al 

cozii (a) proiectilului (2), caracterizat prin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din 

teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu 

axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu 

suprafetele exterioare ale portiunilor (I) cilindrice ale aripioarelor (11), inaltimea reperului (3) 

cilindric fiind egala cu lungimea portiunilor (I) cilindrice ale aripioarelor (11), planul inferior al 

reperului (3) cilindric suprapunfuldu-se peste planul inferior al aripioarelor (11) in starea lor 

asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

10. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea portiunilor (I) cilindrice ale 

aripioarelor (12), similare aripioarelor (11) ~i diferentiate de acestea prin faptul ca prezinta in 

partea in partea lor frontala 0 zona (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) cilindric 

suprapunfuldu-se peste planul inferior al aripioarelor (12) in starea lor asamblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 

11. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avfuld in compunere doua, trei sau mai multe 

aripioare (13), obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i nedemontabil cu 

coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (13) avfuld 0 portiune 

(b) cilindrica, al carei diametru exterior este egal cu diametrul interior al unui reper (3) cilindric, 

doua portiuni (i) plane, paralele intre ele ~i paralele cu planul median longitudinal al portiunii (b) 

cilindrica, ~i doua portiuni (j) cilindrice, cate una in continuarea fiecarei portiuni (i) plane, 
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orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus fata de planul median longitudinal al aripioarei 

(13), coaxiale cu axa portiunii (h) cilindrica ~i avand diametrul interior egal cu diametrul exterior 

al cozii (a) proiectilului (2), caracterizat prin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat 

din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial 

cu axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare in 

puncte, cu suprafetele exterioare ale portiunilor (h) cilindrice ale aripioarelor (13), inaltimea 

reperului (3) cilindric fiind egala cu lungimea portiunilor (h) cilindrice ale aripioarelor (13), 

planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al aripioarelor (13) 

in starea lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

12. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii II, caracterizat prin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea portiunilor (h) cilindrice ale 

aripioarelor (14), similare aripioarelor (13) ~i diferentiate de acestea prin faptul ca prezinta in 

partea in partea lor frontala 0 zona (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) cilindric 

suprapunandu-se peste planul inferior al aripioarelor (14) in starea lor asamblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 

13. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere 0 piesa (15), obtinuta din 

tabla prin decupare ~i indo ire, asamblata rigid ~i nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de 

exemplu prin sud are in puncte, care prezinta doua, trei sau mai multe portiuni (I) cilindrice, 

coaxiale, al caror diametru exterior este egal cu diametrul interior al unui reper (3) cilindric, un 

numar de portiuni (c) plane egal cu dublul numarului de portiuni (f) eilindrice, un numar de 

portiuni (b) cilindrice, coaxiale, cu una mai pulin decat numarul portiunilor (f) cilindrice, ~i doua 

portiuni (g) cilindrice, orientate in sensuri contrare, cate una la fiecare extremitate a piesei (15) ~i 

in continuarea cate unei portiuni (c) plane, diametrul interior al portiunilor (b) cilindriee ~i al 

portiunilor (g) cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2), 

caracterizat prin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru 

exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu axa cozii (a) proiectilului 

(2), asamblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele exterioare 

ale portiunilor (f) cilindrice ale piesei (15), inaltimea reperului (3) cilindric fiind egala eu 

lungimea portiunilor (f) cilindrice ale piesei (15), planul inferior al reperului (3) cilindric 

suprapunandu-se peste planul inferior al piesei (15) in starea ei asamblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 

14. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 13, caracterizat prin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea portiunilor (f) cilindrice ale piesei 

(16), similara piesei (15) ~i diferentiata de aceasta prin faptul ca prezinta in partea frontala a 

~ 
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fiecarei portiuni (c) plane cate 0 zona (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) cilindric 

suprapunandu-se peste planul inferior al piesei (16) in starea ei asarnblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 

15. Ampenaj, pentru projectile diverse, aviind in compunere 0 piesa (17), obtinuta din 

tabla prin decupare ~i indoire, asarnblata rigid ~i nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de 

exemplu prin sudare in puncte, care prezinta doua, trei sau mai multe portiuni (h) cilindrice, 

coaxiale, al caror diarnetru exterior este egal cu diarnetrul interior al unui reper (3) cilindric, un 

numar de portiuni (i) plane egal cu dublul numarului de portiuni (h) cilindrice, un numar de 

poqiuni (k) cilindrice, coaxiale, cu una mai putin decat numarul portiunilor (h) cilindrice, ~i 

doua portiuni (j) cilindrice, orientate in sensuri contrare, cate una la fiecare extremitate a piesei 

(17) ~i in continuarea cate unei portiuni (i) plane, diametrul interior al portiunilor (k) cilindrice ~i 

al portiunilor (j) cilindrice fiind egal cu diarnetrul exterior al cozii (a) proiectilului (2), 

caracterizat Drin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din teava rotunda, de diarnetru 

exterior nominal egal cu diarnetrul maxim al proiectilului, coaxial cu axa cozii (a) proiectilului 

(2), asarnblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele exterioare 

ale portiunilor (h) cilindrice ale piesei (15), inaItimea reperului (3) cilindric fiind egala cu 

lungimea portiunilor (h) cilindrice ale piesei (17), planul inferior al reperului (3) cilindric 

suprapunandu-se peste planul inferior al piesei (17) in stare a ei asarnblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 

16. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 15, caracterizat Drin aceea 

ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea portiunilor (h) cilindrice ale piesei 

(18), similara piesei (17) ~i diferentiata de aceasta prin faptul ca prezinta in partea frontala a 

fiecarei portiuni (i) plane cate 0 zona (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) cilindric 

suprapuniindu-se peste planul inferior al piesei (18) in stare a ei asarnblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 

17. Ampenaj, pentru proiectile diverse, aviind in compunere trei, patru sau mai multe 

aripioare (19), obtinute prin debitare din teava rotunda ~i asamblate rigid ~i nedemontabil cu 

coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfel incat axele aripioarelor (19) 

sa fie paralele cu axa cozii (a) proiectilului (2) ~i echiunghiular dispuse in jurul acesteia, 

diarnetrul exterior al aripioarelor (19) fiind egal cu jumatate din diferenta dintre diarnetrul 

interior al unui reper (3) cilindric ~i diarnetrul exterior al cozE (a) proiectilului (2), fiecare 

aripioara (19) aviind 0 suprafata (I) plana frontala ~i 0 suprafata (I) plana posterioara, arnbele 

perpendiculare pe axa, caracterizat Drin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din 

teava rotunda, de diarnetru exterior nominal egal cu diarnetrul maxim al proiectilului, ~i 

~
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circumscris aripioarelor (19), asamblat rigid ~i nedemontabil cu acestea, de exemplu prin sudare 

in puncte, inaltimea reperului (3) cilindric fiind egala cu lungimea unei aripioare (19), planul 

inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al aripioarelor (19) in starea 

lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

18. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 17, avand in compunere trei, 

patru sau mai multe aripioare (20), similare aripioarelor (19) ~i diferentiate de acestea prin faptul 

ca prezinta in partea lor frontala 0 suprafata (m) plana inclinata fata. de axa, caz in care 

asamblarea aripioarelor (20) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incat planullongitudinal de 

simetrie al aripioarelor (20) sa contina. axa cozii (a) proiectilului (2), iar pentru fiecare aripioara 

(20) unghiul dintre suprafata (m) plana. a plirtii frontale ~i axa cozii (a) proiectilului (2) sa fie 

ascutit, caracterizat Drin aceea d., lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea celei 

mai mici generatoare a suprafetei exterioare a unei aripioare (20), planul inferior al reperului (3) 

cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al aripioarelor (20) in stare a lor asamblata cu 

coada (a) proiectilului (2). 

19. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 17 ~i 18, avand in 

compunere trei, patru sau mai multe aripioare (21), similare aripioarelor (20) ~i diferentiate de 

acestea prin faptul ca prezinta in partea lor posterioara 0 suprafata (m) plana inclinata fata de axa 

~i paralela cu suprafata (m) plana inclinata din partea frontal a, caraderizat Drin aceea ca, 
lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea oricarei generatoare a suprafetei 

exterioare a unei aripioare (21), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu-se peste 

planul inferior al aripioarelor (21) in starea lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

20. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 17 ~i 18, avand in 

compunere trei, patru sau mai multe aripioare (22), similare aripioarelor (20) ~i diferentiate de 

acestea prin faptul ca prezinta in partea lor posterioara 0 suprafata (n) plana inclinata fata de axil, 

dar in sens invers decat suprafata (m) plana a piirtii frontale, caraderizat Drin aceea ca, 

lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea celei mai mid generatoare a suprafetei 

exterioare a unei aripioare (22), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu-se peste 

planul punctelor de intersectie dintre suprafetele (n) plane inclinate ale aripioarelor (22) cu 

generatoarele acestora tangente la reperul (3) cilindric, considerand aripioarele (22) in starea lor 

asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

21. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere trei, patru sau mai multe 

aripioare (23), obtinute prin debitare din teava aplatizata sau profilata ~i asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfel incat plane Ie 

mediane longitudinale de simetrie ale aripioarelor (23) contin axa cozii (a) proiectilului (2) ~i 
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sunt echiunghiular dispuse in jurul acesteia, fiecare aripioara (23) avfuld 0 suprafata (8) plana 

frontal a ~i 0 suprafata (8) plana posterioara, ambele perpendiculare pe axa, caracterizat prin 

aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal 

egal cu diametrul maxim al proiectilului, ~i circumscris aripioarelor (23), asamblat rigid ~i 

nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu acestea, inaltimea reperului(3) cilindric fiind 

egala cu lungimea unei aripioare (23), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunanduMse 

peste planul inferior al aripioarelor (23) in starea lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

22. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 21, avand in compunere trei, 

patru sau mai multe aripioare (24), similare aripioarelor (23) ~i diferentiate de acestea prin faptul 

ca prezinta in partea lor frontala 0 suprafata (t) plana inclinata fata de axa, caz in care asamblarea 

aripioarelor (24) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel indit planullongitudinal de simetrie al 

aripioarelor (24) sa contina axa cozii (a) proiectilului (2), iar pentru fiecare aripioara (24) unghiul 

dintre suprafata (t) plana a paqii frontale ~i axa cozii (a) proiectilului (2) sa fie ascutit, 

caracterizat prin aceea ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea celei mai 

mici generatoare a suprafetei exterioare a unei aripioare (24), planul inferior al reperului (3) 

cilindric suprapunfulduMse peste planul inferior al aripioarelor (24) in starea lor asamblata cu 

coada (a) proiectilului (2). 

23. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 21 ~i 22, avfuld in 

compunere trei, patru sau mai multe aripioare (25), similare aripioarelor (24) ~i diferentiate de 

acestea prin faptul ca prezinta in partea lor posterioarn 0 suprafata (t) plana inclinata fata de axa 

~i paralela cu suprafata (t) plana inclinata din partea frontala, caracterizat prin aceea ca, 
lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea oricarei generatoare a suprafetei 

exterioare a unei aripioare (25), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu-se peste 

planul inferior al aripioarelor (25) in starea lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 

24. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 21 ~i 22, avand in 

compunere trei, patru sau mai muIte aripioare (26), similare aripioarelor (24) ~i diferentiate de 

acestea prin faptul ca prezinta in partea lor posterioara 0 suprafata (u) plana inclinata fata de axa, 

dar in sens invers decat suprafata (t) plana a paqii frontale, caracterizat prin aceea ca, lungimea 

reperului (3) cilindric este egala eu lungimea celei mai mici generatoare a suprafetei exterioare a 

unei aripioare (26), planul inferior al reperului (3) cilindrie suprapunfuldu-se peste planul punetelor 

de intersectie dintre suprafetele (u) plane inclinate ale aripioarelor (26) cu generatoarele acestora 

tangente la reperul (3) eilindrie, eonsiderand aripioarele (26) in starea lor asamblata cu coada (a) 

proiectilului (2). 
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25. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere doua piese (27), 

intrepatrunse, obtinute prin debitare ~i frezare din teava aplatizata sau profilata, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfel incat plane 

mediane longitudinale identice ale celor doua piese (27) sunt perpendiculare unul fata de celaIalt, 

intersectia dintre cele doua plane mediane longitudinale suprapunandu-se cu axa de rotatie a 

cozii (a) proiectilului (2), caracterizat prin aceea ca, contine un reper (3) cilindric, debitat din 

teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, circumscris 

pieselor (27), asamblat rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele 

exterioare ale portiunilor (x) cilindrice ale pieselor (27), inaltimea reperului (3) cilindric mnd 

egala cu lungimea portiunilor (x) cilindrice ale pieselor (27), planul inferior al reperului (3) 

cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al pieselor (27) in starea lor asamblata cu coada 

(a) proiectilului (2). 

26. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 25, avand in compunere un 

reper (3) cilindric, 0 piesa (28) ~i 0 piesa (29), piese similare piesei (27) ~i diferentiate fata de 

aceasta prin faptul ca prezinta in partea frontala a cate 0 zona (z) inclinata, prelungita ~i in zona 

peretilor (x) cilindrici, zona (z) inclinata aflandu-se la piesa (28) de aceea~i parte frontala cu cea 

in care sunt practicate canalele (y), iar la pies a (29) partea frontal a opusa celei in care sunt 

practicate canalele (y), caracterizat prin aceea ca, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu 

lungimea celei mai mici generatoare a perelilor (x) cilindrici, planul inferior al reperului (3) 

cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al pieselor (28 ~i 29) in starea lor asamblate cu 

coada (a) proiectilului (2). 

27. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 1,2,3,4,5,6, 7,8,9, 10, 

11, 12, 13, 14, 15 ~i 16, caracterizat prin aceea ca, asamblarea aripioarelor (1, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 

10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 ~i 18) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incat planul 

median longitudinal al portiunilor (c sau i) plane sa contina axa de simetrie a cozii (a) 

proiectilului (2). 

28. Ampenaj, pentru projectile diverse, conform revendicarilor 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 

11, 12, 13, 14, 15 ~i 16, caracterizat prin aceea ca, asamblarea aripioarelor (1, 4, 5, 6, 7,8, 9, 

10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 ~i 18)cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incat planul 

median longitudinal al portiunilor (c sau i) plane sa formeze cu axa de simetrie a cozii (a) 

proiectilului (2) un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

29. Ampenaj, conform revendicarilor 1 ... 28, caracterizat prin aceea ca, inaItimea 

reperului (3) cilindric difera de lungimea celei mai scurte generatoare a aripioarelor (1,4,5,6, 7, 

8,9,10,11,12,13,14,19,20,21,22,23,24,25 sau 26) sau pieselor (15,16,17,18,27,28 sau 
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29) tangenta la suprafata interioara a reperului (3) cilindric, aflata implicit intr-o zona in care 


reperul (3) cilindric se asambleaza rigid ~i nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu 


aripioarele (1, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 19,20,21, 22, 23, 24, 25 sau 26) sau cu piesele 


(15,16,17,18,27,28 sau 29). 


30. Ampenaj, conform revendicarilor I ... 29, caracterizat prin aceea ca, planul inferior 


al reperului (3) cilindric este diferit de planul inferior al aripioarelor (1,4,5,6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 


13, 14, 19,20,21,22, 23, 24, 25 sau 26) sau pieselor (15, 16, 17, 18,27,28 sau 29) in starea lor 


asamblata cu coada (a) proiectilului (2). 


31. Ampenaj, conform revendicarilor 1 ... 30, caracterizat prin aceea ca, echipeaza un 

proiectil de tip racheta sau bomba de aruncator, asigurand ghidarea suplimentara a acestuia in 

timpullansarii ~i imbunatatirea tinutei sale in zbor. 
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