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Inventia se referd la un ampenaj pentru proiectile

diverse, destinat participarii la ghidarea proiectilului in

timpul lansarii gi imbunatatirii tinutei in zbor. Ampenajul
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diametru nominal egal cu diametrul maxim al proiecti-
lului (2), care circumscrie aripioarele (1, 4, 5,6,7, 8, 9,
10, 11, 12, 13, 14, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25 sau 26)
sau piesele (15, 16, 17, 18, 27, 28 sau 29), si care se
asambleazd rigid si nedemontabil cu acestea, de
exemplu prin sudare in puncte.
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Inventia se referd la un ampenaj pentru proiectile diverse, format din doud, trei sau mai
multe aripioare atagate rigid i nedemontabil la un corp central si solidare la exterior cu un reper
cilindric, coaxial cu axa cozii proiectilului, debitat din teava.

Este cunoscut un ampenaj [US 2113313] format dintr-un numir de aripioare duble
obtinute prin decupare din tabla si indoire §i asamblate cu corpul central al proiectilului prin
sudare in puncte. Este cunoscut si un ampenaj [US 2494026 si EP 1533247] la care aripioarele
sunt dispuse usor inclinat fati de axa cozii proiectilului.

Dezavantajele ampenajelor mentionate constau in aceea ¢i nu participd eficient la
ghidarea proiectilului in timpul lansérii acestuia si nu-i asigura in zbor o tinuta suficient de buni.

Problema pe care o rezolvd inventia este de a realiza un ampenaj format dintr-un numér
de aripioare, obtinute prin decupare din tabla si indoire sau debitate din teavé, rotunda, aplatizata
sau profilatd, asamblate rigid si nedemontabil cu corpul central al proiectilului, de exemplu prin
sudare in puncte, si un reper cilindric, care circumscrie aripioarele si care se asambleaza rigid si
nedemontabil cu acestea, de exemplu prin sudare in puncte, care si participe activ si eficient la
ghidarea proiectilului in timpul lansarii acestuia si s&-i asigure o tinutd in zbor imbunatatita.

Ampenajul, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate prin aceea cé, in scopul
participérii la ghidarea proiectilului in timpul lansérii si imbunatatirii {inutei in zbor, aripioarele
sunt solidare la exterior cu un reper cilindric, debitat din {eavd, de diametru exterior nominal egal
cu un diametru anume al acestuia, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii proiectilului.

Inventia prezintd urmitoarele avantaje:

- participa activ §i eficient la ghidarea proiectilului in timpul lansérii acestuia;
- asigurd proiectilului o tinutd imbun&titita in timpul zborului.

Se prezinta in continuare 11 exemple de realizare a inventiei, in legiturd cu figurile 1 +
37, care reprezinti:

- fig. 1, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui prim exemplu de realizare;

- fig. 2, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
primului exemplu de realizare;

- fig. 3, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
unei variante a primului exemplu de realizare;

- fig. 4, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al doilea exemplu de realizare;
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- fig. 5, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
celui de-al doilea exemplu de realizare;

- fig. 6, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
unei variante a celui de-al doilea exemplu de realizare;

- fig. 7, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al treilea exemplu de realizare;

- fig. 8, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
celui de-al treilea exemplu de realizare;

- fig. 9, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
unei variante a celui de-al treilea exemplu de realizare;

- fig. 10, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al patrulea exemplu de realizare;

fig. 11, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al patrulea exemplu de realizare;

fig. 12, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei variante a celui de-al patrulea exemplu de realizare;

fig. 13, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al cincilea exemplu de realizare;
- fig. 14, vedere laterald asupra ampenajului, cu secfiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al cincilea exemplu de realizare;

fig. 15, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei variante a celui de-al cincilea exemplu de realizare;

fig. 16, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al saselea exemplu de realizare;

fig. 17, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al saselea exemplu de realizare;

1]

fig. 18, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei variante a celui de-al saselea exemplu de realizare;

fig. 19, vedere axiald asupra ampenajului, cu secfiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al saptelea exemplu de realizare;

fig. 20, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al saptelea exemplu de realizare;

fig. 21, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform uneti variante a celui de-al saptelea exemplu de realizare;
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- fig. 22, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al optulea exemplu de realizare;

fig. 23, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al optulea exemplu de realizare;

fig. 24, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei variante a celui de-al optulea exemplu de realizare;

fig. 25, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al noudlea exemplu de realizare;

L)

fig. 26, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al noudlea exemplu de realizare;

fig. 27, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei prime variante a celui de-al noudlea exemplu de realizare;

fig. 28, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei a doua variante a celui de-al noudlea exemplu de realizare;

fig. 29, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei a treia variante a celui de-al noudlea exemplu de realizare;

fig. 30, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al zecelea exemplu de realizare;

fig. 31, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al zecelea exemplu de realizare;

fig. 32, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei prime variante a celui de-al zecelea exemplu de realizare;

fig. 33, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei a doua variante a celui de-al zecelea exemplu de realizare;

fig. 34, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform unei a treia variante a celui de-al zecelea exemplu de realizare;

fig. 35, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,

conform unui al unsprezecelea exemplu de realizare;

fig. 36, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al unsprezecelea exemplu de realizare;

fig. 37, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al unsprezecelea exemplu de realizare.
Conform unui exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei sau

mai multe aripioare 1, obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
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nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teavi rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

O aripioari 1 prezintd o portiune b cilindrics, al carei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neapdrat, fafi de axa portiunii b cilindrica, si doud portiuni d cilindrice, céte una in continuarea
fiecdrei portiuni ¢ plane. Portiunile d cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele in sens
opus fatd de planul median longitudinal al aripioarei 1. Intre portiunile b si ¢, precum si intre
portiunile ¢ si d, aripioara 1 prezinta raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin indoire.

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor 1 sunt coaxiale cu axa
portiunii b cilindrica si au diametrul egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric. Inal{imea
reperului 3 cilindric este aproximativ egald, dar nu neapérat, cu lungimea portiunilor d cilindrice
ale aripioarelor 1.

Asamblarea aripioarelor 1 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane si con{ind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 1 au rolul de a asigura asamblarea rigidd si
nedemontabild, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 1 si prin
acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunéndu-se peste
planul inferior al aripioarelor 1 in starea lor asamblata cu coada a a proiectilului 2.

Dacd se utilizeaza aripioarele 4, similare cu aripioarele 1 si diferentiate de acestea prin
aceea cd prezintd in partea lor frontald o zond e inclinatd, atunci se recomandi o lungime mai
micd a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d
cilindrice.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud, trei
sau mai multe aripioare S, obfinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teava rotunds, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

O aripioard S prezintd o portiune b cilindricd, al cérei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neapdrat, fatd de axa portiunii b cilindrica, si doud portiuni d cilindrice, cte una in continuarea
fiecdrei portiuni ¢ plane. Porfiunile d cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele citre

planul median longitudinal al aripioarei 5. Intre portiunile b si ¢, precum si intre portiunile ¢ si d,
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aripioara 3 prezintd raze de racordare rezultate in timpul formdrii ei prin indoire.

Suprafefele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor S sunt coaxiale cu axa
portiunii b cilindrici si au diametrul egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric. fnaltimea
reperului 3 cilindric este aproximativ egala, dar nu neapérat, cu lungimea portiunilor d cilindrice
ale aripioarelor 5.

Asamblarea aripioarelor § cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incit planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane s contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau s3
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude S ... 8°.

Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 5 au rolul de a asigura asamblarea rigidad si
nedemontabild, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele S si prin
acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunindu-se peste
planul inferior al aripioarelor 5 in starea lor asamblati cu coada a a proiectilului 2.

Daca se utilizeaza aripioarele 6, similare cu aripioarele 5 si diferentiate de acestea prin
aceea ci prezintd in partea lor frontald o zond e inclinati, atunci se recomandi o lungime mai
micd a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d
cilindrice.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud, trei
sau mai multe aripioare 7, obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teava rotundi, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

O aripioard 7 prezintd o portiune b cilindric3, al carei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neapdrat, fajfi de axa portiunii b cilindrica, i doud portiuni d cilindrice, ambele orientate in
acelasi sens respectand regula mdinii drepte, cite una in continuarea fiec#irei portiuni ¢ plane.
Intre portiunile b i ¢, precum si intre portiunile ¢ §i d, aripioara 7 prezintd raze de racordare
rezultate in timpul formarii ei prin indoire.

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor 7 sunt coaxiale cu axa
portiunii b cilindrica §i au diametrul egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric. Inal{imea
reperului 3 cilindric este aproximativ egald, dar nu neapérat, cu lungimea portiunilor d cilindrice
ale aripioarelor 7.

Asamblarea aripioarelor 7 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel inc4t planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane s confind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau s

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.
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Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 7 au rolul de a asigura asamblarea rigidd i
nedemontabild, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 7 i prin
acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunéndu-se peste
planul inferior al aripioarelor 7 in starea lor asamblati cu coada a a proiectilului 2.

Daci se utilizeaza aripioarele 8, similare cu aripioarele 7 si diferentiate de acestea prin
aceea ¢l prezintd in partea lor frontald o zond e inclinatd, atunci se recomandi o lungime mai
mici a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d
cilindrice.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei
sau mai multe aripioare 9, obtinute din tabld prin decupare i indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, i dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teavi rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

O aripioara 9 prezintd o portiune b cilindrica, al cérei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neapdrat, fafd de axa portiunii b cilindricd, si doud portiuni d cilindrice, ambele orientate in
acelasi sens respectdnd regula mainii stngi, cite una in continuarea fiecarei porfiuni ¢ plane.
Intre portiunile b i ¢, precum si intre portiunile ¢ si d, aripioara 9 prezinti raze de racordare
rezultate in timpul formarii ei prin indoire.

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice ale aripioarelor 9 sunt coaxiale cu axa
portiunii b cilindrica si au diametrul egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric. Indltimea
reperului 3 cilindric este aproximativ egald, dar nu neapérat, cu lungimea portiunilor d cilindrice
ale aripioarelor 9.

Asamblarea aripioarelor 9 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incét planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane si contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 9 au rolul de a asigura asamblarea rigidd si
nedemontabild, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 9 si prin
acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunindu-se peste
planul inferior al aripioarelor 9 in starea lor asamblati cu coada a a proiectilului 2.

Daci se utilizeazi aripioarele 10, similare cu aripioarele 9 si diferentiate de acestea prin
aceea cd prezintd in partea lor frontald o zond e inclinatd, atunci se recomanda o lungime mai
mica a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor d

cilindrice.
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Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud, trei
sau mai multe aripioare 11, obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

O aripioara 11 prezintd o portiune f cilindrica, al cirei diametru exterior este egal cu
diametrul interior al reperului 3 cilindric, doua portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu neapérat,
fata de axa portiunii f cilindrica, $i doua portiuni g cilindrice, cite una in continuarea fiecérei
portiuni ¢ plane. Portiunile g cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus
fatd de planul median longitudinal al aripioarei 11. intre porfiunile f §i ¢, precum si intre
portiunile ¢ §i g, aripioara 11 prezinti raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin
indoire.

Suprafetele interioare ale portiunilor g cilindrice ale aripioarelor 11 sunt coaxiale cu axa
portiunii f cilindricd si au diametrul este egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2.
Inaltimea reperului 3 cilindric este aproximativ egali, dar nu neapirat, cu lungimea portiunilor f
cilindrice ale aripioarelor 11.

Asamblarea aripioarelor 11 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al porfiunilor ¢ plane sd contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Portiunile f cilindrice ale aripioarelor 11 au rolul de a asigura asamblarea rigidad si
nedemontabild, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 11 si prin
acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunidndu-se peste
planul inferior al aripioarelor 11 in starea lor asamblati cu coada a a proiectilului 2.

Daca se utilizeaza aripioarele 12, similare cu aripioarele 11 si diferentiate de acestea prin
aceea cd prezintd in partea lor frontald o zond e inclinatd, atunci se recomand3 o lungime mai
micd a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a porfiunilor f
cilindrice.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei
sau mai multe aripioare 13, obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

O aripioard 13 prezintd o portiune h cilindrics, al cérei diametru exterior este egal cu

diametrul interior al reperului 3 cilindric, doud porfiuni i plane, paralele intre ele si paralele cu
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planul median longitudinal al poriunii h cilindricd, si doud portiuni j cilindrice, cite una in
continuarea fiecirei porfiuni i plane. Portiunile j cilindrice sunt orientate in sensuri contrare,
ambele in sens opus fatd de planul median longitudinal al aripioarei 13. Intre portiunile h si i,
precum si intre porfiunile i §i j, aripioara 13 prezintd raze de racordare rezultate in timpul
formarii ei prin indoire.

Suprafetele interioare ale porfiunilor j cilindrice ale aripioarelor 13 sunt coaxiale cu axa
portiunii h cilindric si au diametrul este egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2.
Inaltimea reperului 3 cilindric este aproximativ egal3, dar nu neapdrat, cu lungimea portiunilor h
cilindrice ale aripioarelor 13.

Asamblarea aripioarelor 13 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al portiunilor i plane sa con{ind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Portiunile h cilindrice ale aripioarelor 13 au rolul de a asigura asamblarea rigida si
nedemontabild, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu aripioarele 13 si prin
acestea cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunéndu-se peste
planul inferior al aripioarelor 13 in starea lor asamblatd cu coada a a proiectilului 2.

Daci se utilizeaza aripioarele 14, similare cu aripioarele 13 si diferentiate de acestea prin
aceea cd prezintd in partea lor frontald o zon3 e inclinaté, atunci se recomanda o lungime mai micé
a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a portiunilor h cilindrice.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format dintr-o singura
piesd 15, obtinuti din tabla prin decupare si indoire, asamblata rigid si nedemontabil cu coada a a
proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3 cilindric, debitat din feava
rotundd, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al proiectilului, de exemplu cel
maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

Piesa 15 prezintd doud, trei sau mai multe portiuni f cilindrice, coaxiale, al ciror diametru
exterior este egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric, un numar de porfiuni ¢ plane,
dispuse radial, dar nu neapdrat, faii de axa portiunilor f cilindrice, numarul portiunilor ¢ plane
fiind egal cu dublul numarului de portiuni f cilindrice, un num#r de portiuni b cilindrice,
coaxiale, cu una mai putin decit numirul portiunilor f cilindrice, si doud portiuni g cilindrice,
céte una la fiecare extremitate a piesei 15 si in continuarea cite unei porfiuni ¢ plane. Portiunile f
cilindrice si porfiunile ¢ plane se dispun echiunghiular in jurul cozii a a proiectilului 2. Porfiunile
g cilindrice sunt orientate in sensuri contrare §i ajung in vecinitate imediati, formand cu
aproximatie o portiune b cilindrica. Intre portiunile f §i ¢, intre portiunile ¢ si b, precum si intre

portiunile ¢ si g piesa 15 prezintd raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin indoire.
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Suprafetele interioare ale porfiunilor b cilindrice si ale r portiunilor g cilindrice sunt
coaxiale cu axa porfiunilor f cilindrice si au diametrul egal cu diametrul exterior al cozii a a
proiectilului 2. Inaltimea reperului 3 cilindric este aproximativ egald, dar nu neaparat, cu
lungimea portiunilor f cilindrice ale piesei 15.

Asamblarea piesei 15 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incét planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane sé contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau s
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Porfiunile f cilindrice ale piesei 15 au rolul de a asigura asamblarea rigidd si
nedemontabild, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu piesa 15 si prin
aceasta cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu-se peste
planul inferior al piesei 15 in starea ei asamblatd cu coada a a proiectilului 2.

Daci se utilizeazi piesa 16, similard cu piesa 15 si diferentiatd de acesta prin aceea cé
prezintd in partea frontala a fiecdrei porfiuni ¢ plane o zond e inclinatd, atunci se recomanda o
lungime mai micd a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a
portiunilor f cilindrice.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format dintr-o singura
piesd 17, obtinutd din tabld prin decupare si indoire, asamblati rigid $i nedemontabil cucoadaa a
proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3 cilindric, debitat din teava
rotundd, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al proiectilului, de exemplu cel
maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

Piesa 17 prezintd doud, trei sau mai multe portiuni h cilindrice, coaxiale, al céaror
diametru exterior este egal cu diametrul interior al reperului 3 cilindric, un numar de portiuni i
plane, doud cite doua paralele intre ele §i paralele cu planul median longitudinal al portiunii h
cilindrica aflati intre acestea, numirul portiunilor i plane fiind egal cu dublul numarului de
portiuni h cilindrice, un numir de portiuni k cilindrice, coaxiale, cu una mai putin decit numérul
portiunilor h cilindrice, §i doud portiuni j cilindrice, cite una la fiecare extremitate a piesei 17 si
in continuarea cate unei portiuni i plane. Portiunile h cilindrice se dispun echiunghiular in jurul
cozii a a proiectilului 2. Portiunile j cilindrice sunt orientate in sensuri contrare §i ajung in
vecinitate imediati, formand cu aproximatie o portiune k cilindrica. Intre portiunile h si i, intre
portiunile i si k, precum si intre portiunile i i j piesa 17 prezintd raze de racordare rezultate in
timpul formdrii ei prin indoire.

Suprafetele interioare ale portiunilor k cilindrice §i ale porfiunilor j cilindrice sunt
coaxiale cu axa portiunilor h cilindrice §i au diametrul egal cu diametrul exterior al cozii a a

proiectilului 2. Iniliimea reperului 3 cilindric este aproximativ egald, dar nu neaparat, cu
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lungimea portiunilor h cilindrice ale piesei 17.

Asamblarea piesei 17 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al porgiunilor i plane si contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Portiunile h cilindrice ale piesei 17 au rolul de a asigura asamblarea rigidd si
nedemontabils, de exemplu prin sudare in puncte, a reperului 3 cilindric cu piesa 17 si prin
aceasta cu coada a a proiectilului 2, planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunindu-se peste
planul inferior al piesei 17 in starea ei asamblatd cu coada a a proiectilului 2.

Daca piesa 18 similard cu piesa 17 si diferentiatd de acesta prin aceea ca prezintd in
partea frontald a fiec#rei portiuni i plane o zoni e inclinati, atunci se recomandd o lungime mai
micd a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici generatoare a porgiunilor h
cilindrice.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din trei, patru
sau mai multe aripioare 19, obtinute prin debitare din teavd rotundi, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teavi rotundi, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

Axele aripioarelor 19 sunt paralele cu axa cozii a a proiectilului 2 §i echiunghiular
dispuse in jurul acesteia. Diametrul exterior al aripioarelor 19 este egal cu jumadtate din diferenta
dintre diametrul interior al reperului 3 cilindric ¢i diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2.
Debitarea din teava rotundi a unei aripioare 19 se face astfel incéat si se obi{ind pentru partea
frontald o suprafatd 1 pland perpendiculara pe axa, iar pentru partea posterioard tot o suprafata 1
pland perpendiculard pe axa.

Reperul 3 cilindric circumscrie aripioarele 19 si este asamblat rigid si nedemontabil cu
acestea, de exemplu prin sudare in puncte, si prin intermediul lor cu coada a a proiectilului 2,
planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al aripioarelor 19 in
starea lor asamblati cu coada a a proiectilului 2.

Daci se utilizeaza aripioarele 20 similare cu aripioarele 19 si diferentiate de acestea prin
aceea ca prezintd 1n partea lor frontald o suprafatd m plani inclinata fa{d de ax3, caz in care
asamblarea aripioarelor 20 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incit planul longitudinal de
simetrie al aripioarelor 20 si contind axa cozii a a proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioari 20
unghiul dintre suprafata m plana a partii frontale si axa cozii a a proiectilului 2 s fie ascutit,
atunci se recomanda o lungime mai mica a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici

generatoare a suprafetei exterioare a unei aripioare 20.

10



a 2017 00705 22/09/2017

Aceeasi lungime a reperului 3 cilindric se recomanda gi in cazul utilizarii aripioarelor 21,
similare cu aripioarele 20 si diferentiate de acestea prin aceea cé prezinti in partea lor posterioarad
o suprafati m plana inclinata fatd de axa si paraleld cu suprafaja m pland a partii frontale.

O lungime mai mica a reperului 3 cilindric se recomanda in cazul utilizarii aripioarelor 22,
similare cu aripioarele 21 si diferentiate de acestea prin aceea ci prezintd in partea lor posterioard
o suprafatid n plani inclinati fad de axa, dar in sens invers decét suprafaia m pland a pértii
frontale.

Reperul 3 cilindric circumscrie aripioarele 19, 20, 21 sau 22 si este asamblat rigid si
nedemontabil cu acestea, de exemplu prin sudare in puncte, §i prin intermediul lor cu coada a a
proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din trei, patru
sau mai multe aripioare 23, obfinute prin debitare din {eavi aplatizatd sau profilat, asamblate
rigid $i nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un
reper 3 cilindric, debitat din teavd rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru
anume al proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2.

Profilul tevii aplatizatd sau profilatd din care se debiteaza aripioarele 23 este determinat
de o zond o cilindrica, concava, de o zona p cilindrics, convexi, coaxiald cu zona o cilindrica
concava si avand acelasi plan median, si doud zone r de legdturd, posibil plane, dar nu neaparat,
zona o si zonele r, precum si zona p si zonele r fiind legate prin zone cilindrice posibil de
aceeagi razd. Diametrul interior al zonei o cilindrice este egal cu diametrul exterior al cozii a a
proiectilului 2, iar diametrul exterior al zonei p cilindrice este egal cu diametrul interior al
reperului 3 cilindric.

Planele mediane longitudinale ale aripioarelor 23 contin axa cozii a a proiectilului 2 gi
sunt echiunghiular dispuse in jurul acesteia.

Debitarea din {eavi aplatizatd sau profilatd a unei aripioare 23 se face astfel incat sa se
obfind pentru partea frontald o suprafatd s pland perpendiculara pe axa, iar pentru partea
posterioara tot o suprafatd s plana perpendiculara pe axa.

Reperul 3 cilindric circumscrie aripioarele 23 si este asamblat rigid si nedemontabil cu
acestea, de exemplu prin sudare in puncte, si prin intermediul lor cu coada a a proiectilului 2,
planul inferior al reperului 3 cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor 23 in
starea lor asamblaté cu coada a a proiectilului 2.

Daci se utilizeazd aripioarele 24, similare cu aripioarele 23 si diferentiate de acestea prin
aceea cd prezintd in partea lor frontald o suprafatd t plani inclinatd fatd de axi, caz in care

asamblarea aripioarelor 24 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul de simetrie
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longitudinal al aripioarelor 24 sa contind axa cozii a a proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioard
24 unghiul dintre suprafata t plana a partii frontale si axa cozii a a proiectilului 2 s& fie ascufit,
atunci se recomandi o lungime mai mica a reperului 3 cilindric, egala cu lungimea celei mai mici
generatoare a suprafetei exterioare a unei aripioare 24.

Aceeasi lungime a reperului 3 cilindric se recomanda si in cazul utilizarii aripioarelor 25,
similare cu aripioarele 24 si diferentiate de acestea prin aceea cd prezinta in partea lor posterioarad
o suprafata t plani inclinata fata de axa si paraleld cu suprafata t plana a pirtii frontale.

O lungime mai mica a reperului 3 cilindric se recomanda in cazul utiliz#rii aripioarelor 26,
similare cu aripioarele 25 si diferentiate de acestea prin aceea ca prezinta in partea lor posterioard
o suprafatd u pland inclinati fati de ax3, dar In sens invers decét suprafata t plana a péartii frontale.

Reperul 3 cilindric circumscrie aripioarele 23, 24, 25 sau 26 si este asamblat rigid si
nedemontabil cu acestea, de exemplu prin sudare in puncte, si prin intermediul lor cu coada a a
proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud piese
27, obtinute prin debitare si frezare din teavd aplatizati sau profilatd, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte, si dintr-un reper 3
cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal egal cu un diametru anume al
proiectilului, de exemplu cel maxim, coaxial cu axa cozii a a proiectilului 2. Reperul 3 cilindric
circumscrie cele doudl piese 27 si este asamblat rigid si nedemontabil cu acestea In zonele
peretilor x, de exemplu prin sudare in puncte, si prin intermediul lor cu coada a a proiectilului 2.

O piesd 27 prezintd doi pereti v, posibil paraleli, si doi pereti x, de exemplu semicilindrici,
care fac legatura dintre peretii v. In fiecare perete v se practica, de exemplu prin frezare, céte
douad canale y, de latime nominala egala cu grosimea peretilor v si de inil{ime egali cu jumatate
din indltimea unei piese 27. La o piesd 27 cele doud canale y sunt simetric dispuse fatd de planul
median longitudinal al piesei 27 perpendicular pe planul unui perete v, distanta dintre planele
mediane longitudinale ale celor doua canale y fiind egald cu suma dintre diametrul exterior al
cozii a a proiectilului 2 §i grosimea peretelui piesei 27.

Cele doua piese 27 se asambleazi astfel incat plane mediane longitudinale identice ale
celor doud piese 27 sunt perpendiculare unul fafi de celalalt, intersectia dintre cele doua plane
mediane longitudinale suprapunandu-se cu axa de rotatie a cozii a a proiectilului 2, planul
inferior al reperului 3 cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al celor doud piese 27 in
starea lor asamblata cu coada a a proiectilului 2.

Intr-o varianti de realizare a ampenajului cele doua piese 27 se inlocuiesc cu o piesa 28 si

cu o piesd 29, piese la care peretii v prezintd in partea in partea lor frontald o zoni z inclinati,
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prelungit i in zona peretilor x. La piesa 28 zona z inclinatd este de aceeasi parte frontald cu cea
in care sunt practicate canalele y, iar la piesa 29 zona z inclinatd este in partea frontald opusa
celei in care sunt practicate canalele y. Pentru o asemenea variantd de realizare a ampenajului se
recomandd o lungime mai mic& a reperului 3 cilindric, egald cu lungimea celei mai mici
generatoare a suprafetei exterioare a peretilor x.

in toate cazurile reperul 3 cilindric are rolul de a asigura ghidarea suplimentari a
proiectilului 2 in timpul lans3rii si de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia.

Prin utilizarea oricéreia dintre solutiile constructive propuse se asigurd si personalizarea

produsului in functie de producitor.
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Revendiciri

1. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere doud, trei sau mai multe
aripioare (1), obtinute din tabla prin decupare si indoire, asamblate rigid si nedemontabil cu coada
(a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioard (1) avénd o portiune (b)
cilindrica, al cdrei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2),
doud portiuni (¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, cite una in continuarea fiecéirei portiuni (c)
plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrici, orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus fatd

de planul median longitudinal al aripioarei (1), caracterizat prin aceea cfi, contine un reper (3)

cilindric, debitat din teavd rotunds, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al
proiectilului, coaxial cu axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu
prin sudare in puncte, cu suprafeiele exterioare ale porfiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (1),
inaltimea reperului (3) cilindric fiind egald cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor
(1), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunéndu-se peste planul inferior al aripioarelor (1)
in starea lor asamblaté cu coada (a) proiectilului (2).

2. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea

¢d, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea porfiunilor (d) cilindrice ale
aripioarelor (4), similare aripioarelor (1) si diferentiate de acestea prin faptul ca prezintd in partea
in partea lor frontald o zona (e) inclinatd, planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu-
se peste planul inferior al aripioarelor (4) in starea lor asamblati cu coada (a) proiectilului (2).

3. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere doud, trei sau mai multe
aripioare (S), obtinute din tablad prin decupare si indoire, asamblate rigid si nedemontabil cu
coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (5) avand o portiune
(b) cilindrica, al cdrei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului
(2), doud portiuni (c¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, cite una in continuarea fiecdrei
portiuni (c) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrica, orientate in sensuri contrare, ambele in
cétre planul median longitudinal al aripioarei (5), caracterizat prin aceea ¢i, contine un reper
(3) cilindric, debitat din teava rotund3, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al
proiectilului, coaxial cu axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid si nedemontabil, de
exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele exterioare ale portiunilor (d) cilindrice ale
aripioarelor (5), indltimea reperului (3) cilindric fiind egali cu lungimea portiunilor (d) cilindrice
ale aripioarelor (5), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapundndu-se peste planul inferior

al aripioarelor (5) in starea lor asamblati cu coada (a) proiectilului (2).
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4. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 3, caracterizat prin aceea
¢d, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale
aripioarelor (6), similare aripioarelor (5) si diferentiate de acestea prin faptul ci prezintd in partea
in partea lor frontald o zond (e) inclinati, planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunindu-
se peste planul inferior al aripioarelor (6) in starea lor asamblati cu coada (a) proiectilului (2).

5. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand In compunere doud, trei sau mai multe
aripioare (7), obtinute din tabla prin decupare si indoire, asamblate rigid si nedemontabil cu
coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioard (7) avand o portiune
(b) cilindric3, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului
(2), doud portiuni (¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, ambele orientate in acelasi sens
respectdnd regula mdinii drepte, cite una in continuarea fiecarei portiuni (¢) plane, coaxiale cu

axa portiunii (b) cilindric3, caracterizat prin aceea ci, confine un reper (3) cilindric, debitat din

teava rotundd, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu
axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte,
cu suprafetele exterioare ale portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (7), indltimea reperului (3)
cilindric fiind egald cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (7), planul inferior al
reperului (3) cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (7) in starea lor
asamblati cu coada (a) proiectilului (2).

6. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicrii 5, caracterizat prin aceea
¢di, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale
aripioarelor (8), similare aripioarelor (7) si diferentiate de acestea prin faptul ci prezinta in partea
in partea lor frontald o zon# (e) inclinati, planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunindu-
se peste planul inferior al aripioarelor (8) in starea lor asamblati cu coada (a) proiectilului (2).

7. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avind in compunere doud, trei sau mai multe
aripioare (9), obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si nedemontabil cu
coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioari (9) avand o portiune
(b) cilindricd, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului
(2), doud portiuni (¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, ambele orientate in acelasi sens
respectand regula méinii stdngi, cite una in continuarea fiecirei portiuni (¢) plane, coaxiale cu
axa portiunii (b) cilindrica, caracterizat prin aceea cii, confine un reper (3) cilindric, debitat din
teavd rotundd, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu
axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte,
cu suprafefele exterioare ale portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (9), Iniltimea reperului (3)

cilindric fiind egala cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale aripioarelor (9), planul inferior al
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reperului (3) cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (9) in starea lor
asamblati cu coada (a) proiectilului (2).

8. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea
¢, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea portiunilor (d) cilindrice ale
aripioarelor (10), similare aripioarelor (9) si diferentiate de acestea prin faptul ci prezintd in
partea in partea lor frontald o zond (e) inclinatd, planul inferior al reperului (3) cilindric
suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (10) in starea lor asamblati cu coada (a)
proiectilului (2).

9. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere doud, trei sau mai multe
aripioare (11), obtinute din tabld prin decupare i indoire, asamblate rigid si nedemontabil cu coada
(a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioard (11) avand o portiune (f)
cilindric3, al cdrei diametru exterior este egal cu diametrul interior al unui reper (3) cilindric, doud
portiuni (¢) plane i doud portiuni (g) cilindrice, cte una In continuarea fiec#rei portiuni (c) plane,
orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus fafi de planul median longitudinal al aripioarei
(11), coaxiale cu axa portiunii (f) cilindrici si avind diametrul interior egal cu diametrul exterior al
cozii (a) proiectilului (2), caracterizat prin aceea c¢ii, contine un reper (3) cilindric, debitat din
teavid rotundd, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu
axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu
suprafetele exterioare ale porfiunilor (f) cilindrice ale aripioarelor (11), inalfimea reperului (3)
cilindric fiind egald cu lungimea portiunilor (f) cilindrice ale aripioarelor (11), planul inferior al
reperului (3) cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (11) in starea lor
asamblatd cu coada (a) proiectilului (2).

10. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 9, caracterizat prin aceea

cd, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea portiunilor (f) cilindrice ale
aripioarelor (12), similare aripioarelor (11) si diferentiate de acestea prin faptul ¢ prezinta in
partea in partea lor frontald o zoni (e) inclinata, planul inferior al reperului (3) cilindric
suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (12) in starea lor asamblati cu coada (a)
proiectilului (2).

11. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avind in compunere doud, trei sau mai multe
aripioare (13), obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si nedemontabil cu
coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare In puncte, fiecare aripioara (13) avand o portiune
(h) cilindricd, al cdrei diametru exterior este egal cu diametrul interior al unui reper (3) cilindric,
doud portiuni (i) plane, paralele intre ele si paralele cu planul median longitudinal al portiunii (h)

cilindricd, si doud portiuni (j) cilindrice, cite una in continuarea fiecirei porfiuni (i) plane,
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orientate In sensuri contrare, ambele In sens opus fata de planul median longitudinal al aripioarei
(13), coaxiale cu axa portiunii (h) cilindrici si avAnd diametrul interior egal cu diametrul exterior
al cozii (a) proiectilului (2), caracterizat prin aceea ¢fi, contine un reper (3) cilindric, debitat
din teavd rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial
cu axa cozii (a) proiectilului (2), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in
puncte, cu suprafetele exterioare ale portiunilor (h) cilindrice ale aripioarelor (13), indl{imea
reperului (3) cilindric fiind egald cu lungimea portiunilor (h) cilindrice ale aripioarelor (13),
planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (13)
in starea lor asamblatd cu coada (a) proiectilului (2).

12. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 11, caracterizat prin aceea
cii, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea portiunilor (h) cilindrice ale
aripioarelor (14), similare aripioarelor (13) si diferentiate de acestea prin faptul ci prezintd in
partea in partea lor frontald o zond (e) inclinatd, planul inferior al reperului (3) cilindric
suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (14) in starea lor asamblatd cu coada (a)
proiectilului (2).

13. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avand in compunere o piesd (15), obtinutd din
tabld prin decupare si indoire, asamblati rigid si nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de
exemplu prin sudare in puncte, care prezintd doud, trei sau mai multe porfiuni (f) cilindrice,
coaxiale, al ciror diametru exterior este egal cu diametrul interior al unui reper (3) cilindric, un
numiér de portiuni (¢) plane egal cu dublul numérului de porfiuni (f) cilindrice, un numir de
portiuni (b) cilindrice, coaxiale, cu una mai putin decit numérul portiunilor (f) cilindrice, si doua
portiuni (g) cilindrice, orientate in sensuri contrare, cite una la fiecare extremitate a piesei (15) si
in continuarea cite unei portiuni (¢) plane, diametrul interior al portiunilor (b) cilindrice si al
portiunilor (g) cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2),

caracterizat prin aceea cii, contine un reper (3) cilindric, debitat din {eavé rotunda, de diametru

exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu axa cozii (a) proiectilului
(2), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele exterioare
ale portiunilor (f) cilindrice ale piesei (15), indlfimea reperului (3) cilindric fiind egala cu
lungimea portiunilor | (f) cilindrice ale piesei (15), planul inferior al reperului (3) cilindric
suprapundndu-se peste planul inferior al piesei (15) in starea ¢i asamblati cu coada (a)
proiectilului (2).

14. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 13, caracterizat prin aceea

¢d, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea portiunilor (f) cilindrice ale piesei
(16), similard piesei (15) si diferentiatd de aceasta prin faptul ci prezinti in partea frontald a
/‘“’\
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fiecdrei portiuni (¢) plane cite o zond (e) inclinatd, planul inferior al reperului (3) cilindric
suprapunandu-se peste planul inferior al piesei (16) in starea ei asamblati cu coada (a)
proiectilului (2).

15. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avind in compunere o piesd (17), obtinutd din
tabld prin decupare si indoire, asamblata rigid §i nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de
exemplu prin sudare in puncte, care prezintd doud, trei sau mai multe porfiuni (h) cilindrice,
coaxiale, al ciror diametru exterior este egal cu diametrul interior al unui reper (3) cilindric, un
numir de portiuni (i) plane egal cu dublul numarului de portiuni (h) cilindrice, un numar de
portiuni (k) cilindrice, coaxiale, cu una mai putin decdt numarul portiunilor (h) cilindrice, si
doud portiuni (j) cilindrice, orientate in sensuri contrare, cite una la fiecare extremitate a piesei
(17) si in continuarea cate unei portiuni (i) plane, diametrul interior al portiunilor (k) cilindrice si
al portiunilor (j) cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2),
caracterizat prin aceea cii, contine un reper (3) cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru
exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, coaxial cu axa cozii (a) proiectilului
(2), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele exterioare
ale portiunilor (h) cilindrice ale piesei (15), indl{imea reperului (3) cilindric fiind egald cu
lungimea portiunilor (h) cilindrice ale piesei (17), planul inferior al reperului (3) cilindric
suprapunandu-se peste planul inferior al piesei (17) in starea ei asamblatd cu coada (a)
proiectilului (2).

16. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicdrii 15, caracterizat prin aceea
cd, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea portiunilor (h) cilindrice ale piesei
(18), similara piesei (17) si diferentiatd de aceasta prin faptul ci prezintd in partea frontald a
fiecdrei portiuni (i) plane cite o zond (e) inclinatd, planul inferior al reperului (3) cilindric
suprapundndu-se peste planul inferior al piesei (18) in starea ei asamblatd cu coada (a)
proiectilului (2).

17. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avind in compunere trei, patru sau mai multe
aripioare (19), obtinute prin debitare din teavd rotundi si asamblate rigid si nedemontabil cu
coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfel incit axele aripioarelor (19)
sé fie paralele cu axa cozii (a) proiectilului (2) si echiunghiular dispuse in jurul acesteia,
diametrul exterior al aripioarelor (19) fiind egal cu jumitate din diferenta dintre diametrul
interior al unui reper (3) cilindric i diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2), fiecare
aripioard (19) avand o suprafatd (I) pland frontalad si o suprafati (I) pland posterioard, ambele
perpendiculare pe axd, caracterizat prin aceea cd, contine un reper (3) cilindric, debitat din

feavd rotundd, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, si
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circumscris aripioarelor (19), asamblat rigid §i nedemontabil cu acestea, de exemplu prin sudare
in puncte, inilfimea reperului (3) cilindric fiind egala cu lungimea unei aripioare (19), planul
inferior al reperului (3) cilindric suprapunéndu-se peste planul inferior al aripioarelor (19) in starea
lor asamblati cu coada (a) proiectilului (2).

18. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 17, avénd in compunere trei,
patru sau mai multe aripioare (20), similare aripioarelor (19) si difereniate de acestea prin faptul
cd prezintd in partea lor frontald o suprafatd (m) plana inclinatd fatd de axd, caz in care
asamblarea aripioarelor (20) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incét planul longitudinal de
simetrie al aripioarelor (20) si contina axa cozii (a) proiectilului (2), iar pentru fiecare aripioard
(20) unghiul dintre suprafata (m) plani a partii frontale §i axa cozii (a) proiectilului (2) sé fie

ascutit, caracterizat prin aceea ci, lungimea reperului (3) cilindric este egala cu lungimea celei

mai mici generatoare a suprafetei exterioare a unei aripioare (20), planul inferior al reperului (3)
cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (20) in starea lor asamblatd cu
coada (a) proiectilului (2).

19. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 17 si 18, avind in
compunere trei, patru sau mai multe aripioare (21), similare aripioarelor (20) si diferentiate de
acestea prin faptul ca prezinté in partea lor posterioari o suprafatd (m) pland inclinati fatd de axa

si paraleld cu suprafata (m) pland inclinatd din partea frontald, caracterizat prin aceea cA,

lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea oricirei generatoare a suprafetei
exterioare a unei aripioare (21), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunindu-se peste
planul inferior al aripioarelor (21) in starea lor asamblata cu coada (a) proiectilului (2).

20. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 17 si 18, avand in
compunere trei, patru sau mai multe aripioare (22), similare aripioarelor (20) i diferentiate de
acestea prin faptul cé prezinti in partea lor posterioard o suprafatd (n) plani inclinati fad de axa,

dar in sens invers decét suprafata (m) pland a parfii frontale, caracterizat prin _aceea c,

lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea celei mai mici generatoare a suprafetei
exterioare a unei aripioare (22), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapundndu-se peste
planul punctelor de intersectie dintre suprafetele (n) plane inclinate ale aripioarelor (22) cu
generatoarele acestora tangente la reperul (3) cilindric, considerdnd aripioarele (22) in starea lor
asamblatd cu coada (a) proiectilului (2).

21. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avind in compunere trei, patru sau mai multe
aripioare (23), obtinute prin debitare din {eavd aplatizatid sau profilatd si asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfel incit planele

mediane longitudinale de simetrie ale aripioarelor (23) contin axa cozii (a) proiectilului (2) si
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sunt echiunghiular dispuse in jurul acesteia, fiecare aripioara (23) avind o suprafati (s) pland
frontald si o suprafatd (s) pland posterioars, ambele perpendiculare pe axd, caracterizat prin
aceea cii, contine un reper (3) cilindric, debitat din teava rotunda, de diametru exterior nominal
egal cu diametrul maxim al proiectilului, $i circumscris aripioarelor (23), asamblat rigid si
nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu acestea, Inéltimea reperului (3) cilindric fiind
egald cu lungimea unei aripioare (23), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunéndu-se
peste planul inferior al aripioarelor (23) in starea lor asamblati cu coada (a) proiectilului (2).

22. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 21, avind in compunere trei,
patru sau mai multe aripioare (24), similare aripioarelor (23) si diferentiate de acestea prin faptul
c¢d prezintd in partea lor frontald o suprafati (t) pland inclinati fatd de axa, caz in care asamblarea
aripioarelor (24) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incét planul longitudinal de simetrie al
aripioarelor (24) sa contind axa cozii (a) proiectilului (2), iar pentru fiecare aripioara (24) unghiul
dintre suprafata (t) pland a pargii frontale §i axa cozii (a) proiectilului (2) s fie ascutit,

caracterizat prin aceea cd, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea celei mai

mici generatoare a suprafetei exterioare a unei aripioare (24), planul inferior al reperului (3)
cilindric suprapunindu-se peste planul inferior al aripioarelor (24) in starea lor asamblatd cu
coada (a) proiectilului (2).

23. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 21 si 22, avdnd in
compunere trei, patru sau mai multe aripioare (25), similare aripioarelor (24) si diferentiate de
acestea prin faptul ci prezinti in partea lor posterioara o suprafata (t) pland inclinati fati de axa

si paraleld cu suprafata (t) pland inclinatd din partea frontals, caracterizat prin_aceea ci,

lungimea reperului (3) cilindric este egald cu lungimea oricirei generatoare a suprafetei
exterioare a unei aripioare (25), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunandu-se peste
planul inferior al aripioarelor (25) in starea lor asamblatd cu coada (a) proiectilului (2).

24. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 21 §i 22, avind in
compunere trei, patru sau mai multe aripioare (26), similare aripioarelor (24) si diferentiate de
acestea prin faptul ca prezinta in partea lor posterioard o suprafafi (u) plana inclinati faja de axa,
dar 1n sens invers decat suprafata (t) plana a partii frontale, caracterizat prin aceea cii, lungimea
reperului (3) cilindric este egald cu lungimea celei mai mici generatoare a suprafetei exterioare a
unei aripioare (26), planul inferior al reperului (3) cilindric suprapunindu-se peste planul punctelor
de intersectie dintre suprafetele (u) plane inclinate ale aripioarelor (26) cu generatoarele acestora
tangente la reperul (3) cilindric, considerand aripioarele (26) in starea lor asamblati cu coada (a)

proiectilului (2).
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25. Ampenaj, pentru proiectile diverse, avind in compunere doud piese (27),
intrepitrunse, obtinute prin debitare i frezare din teava aplatizati sau profilata, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfel incét plane
mediane longitudinale identice ale celor doud piese (27) sunt perpendiculare unul fati de celilalt,
intersectia dintre cele doud plane mediane longitudinale suprapuniandu-se cu axa de rotatic a
cozii (a) proiectilului (2),_caracterizat prin aceea ¢ii, contine un reper (3) cilindric, debitat din
teavi rotunda, de diametru exterior nominal egal cu diametrul maxim al proiectilului, circumscris
pieselor (27), asamblat rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu suprafetele
exterioare ale portiunilor (x) cilindrice ale pieselor (27), indl{imea reperului (3) cilindric fiind
egald cu lungimea portiunilor (x) cilindrice ale pieselor (27), planul inferior al reperului (3)
cilindric suprapunandu-se peste planul inferior al pieselor (27) in starea lor asamblatd cu coada
(a) proiectilului 2).

26. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 25, avand in compunere un
reper (3) cilindric, o piesa (28) si o piesd (29), piese similare piesei (27) si diferentiate faa de
aceasta prin faptul ca prezintd in partea frontald a cate o zona (z) inclinati, prelungiti si in zona
peretilor (x) cilindrici, zona (z) inclinaté aflandu-se la piesa (28) de aceeasi parte frontald cu cea
in care sunt practicate canalele (y), iar la piesa (29) partea frontald opusid celei in care sunt
practicate canalele (y), caracterizat prin aceea cii, lungimea reperului (3) cilindric este egald cu
lungimea celei mai mici generatoare a peretilor (x) cilindrici, planul inferior al reperului (3)
cilindric suprapunéandu-se peste planul inferior al pieselor (28 si 29) in starea lor asamblate cu
coada (a) proiectilului (2).

27. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,
11, 12, 13, 14, 15 si 16, caracterizat prin aceea ci, asamblarea aripioarelor (1, 4, 5,6, 7, 8, 9,
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 si 18) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incét planul
median longitudinal al portiunilor (¢ sau i) plane sa confind axa de simetrie a cozii (a)
proiectilului (2). V

28. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 1, 2,3, 4, 5,6, 7, 8,9, 10,
11, 12, 13, 14, 15 si 16, caracterizat prin aceea cii, asamblarea aripioarelor (1, 4, 5, 6, 7, 8, 9,

10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17 si 18)cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel Incat planul

median longitudinal al portiunilor (¢ sau i) plane si formeze cu axa de simetrie a cozii (a)
proiectilului (2) un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°,

29. Ampenaj, conform revendicarilor 1 ... 28, caracterizat prin aceea ci, inilt{imea
reperului (3) cilindric diferd de lungimea celei mai scurte generatoare a aripioarelor (1, 4, 5, 6, 7,

8,9,10,11, 12, 13, 14, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25 sau 26) sau pieselor (15, 16, 17, 18, 27, 28 sau
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29) tangentd la suprafata interioard a reperului (3) cilindric, aflatd implicit intr-o zond in care
reperul (3) cilindric se asambleazi rigid si nedemontabil, de exemplu prin sudare in puncte, cu
aripioarele (1, 4, 5,6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25 sau 26) sau cu piesele
(15,16, 17, 18, 27, 28 sau 29).

30. Ampenaj, conform revendicérilor 1 ... 29, caracterizat prin aceea ci, planul inferior

al reperului (3) cilindric este diferit de planul inferior al aripioarelor (1, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12,
13,14, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25 sau 26) sau pieselor (15, 16, 17, 18, 27, 28 sau 29) in starea lor
asamblata cu coada (a) proiectilului (2).

31. Ampenaj, conform revendicérilor 1 ... 30, caracterizat prin aceea ci, echipeazi un

proiectil de tip rachetd sau bomba de aruncator, asigurdnd ghidarea suplimentari a acestuia in

timpul lansérii si imbunatatirea tinutei sale in zbor.
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