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Inventia se refera la un ampenaj pentru proiectile diverse, format din doua, trei sau mai 

multe aripioare ata~ate nedemontabilla un corp central. 

Este cunoscut un ampenaj [US 2113313] format dintr-un numar de aripioare duble 

obtinute prin decupare din tabla ~i indoire ~i asamblate cu corpul central al proiectilului prin 

sudare in puncte. 

Dezavantajele ampenajului mentionat constau 'in aceea ca nu participa eficient la ghidarea 

proiectilului in timpullansarii acestuia ~i nu-i asigura'in zbor 0 tinuta suficient de buna. 

Problema pe care 0 rezolva inventia este de a realiza un ampenaj format dintr-un numar 

de aripioare, obtinute prin debitare din teava, rotunda, aplatizata sau profilata, ~i asamblate rigid 

~i nedemontabil cu corpul central al proiectilului, de exemplu prin sudare in puncte, care sa 

participe activ ~i eficient la ghidarea proiectilului in timpul lansarii acestuia ~i sa-i asigure 0 

tinuta 'in zbor imbunatatita. 

Ampenajul, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca, in scopul 

participarii la ghidarea proiectilului in timpullansarii ~i imbunatatirii tinutei in zbor, aripioarele 

dispuse echiunghiular in jurul cozii proiectilului ~i asamblate rigid ~i nedemontabil cu aceasta, de 

exemplu prin sudura in puncte, sunt circumscrise intr-un cerc coaxial cu axa proiectilului ~i de 

diametru nominal egal cu un diametru anume al proiectilului, de exemplu cel maxim. 

Inventia prezinta urmatoarele avantaje: 


- participa activ ~i eficient la ghidarea proiectilului in timpullansarii acestuia; 


- asigura proiectilului 0 tinuta 'imbunatatita 'in timpul zborului. 


Se prezinta in continuare trei exemple de realizare a inventiei, 'in legatura cu figurile 1 -;- 14, 

care reprezinta: 

- fig. 1, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unui prim exemplu de realizare; 

- fig. 2, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

primului exemplu de realizare; 

- fig. 3, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei prime variante a primului exempiu de realizare; 

- fig. 4, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei a doua variante a primului exemplu de realizare; 

- fig. 5, vedere laterala asupra ampenajului, eu seetiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei a treia variante a primului exemplu de realizare; 
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- fig. 6, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unui al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 7, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 8, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei prime variante a celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 9, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei a doua variante a celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 10, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei a treia variante a celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 11, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 12, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 13, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unei variate al celui de-al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 14, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variate al celui de-al treilea exemplu de realizare. 

Conform unui exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din trei, patru sau 

mai multe aripioare 1, obtinute prin debitare din teava rotunda, asamblate rigid ~i nedemontabil 

cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. Axele aripioarelor 1 sunt paralele 

cu axa cozii a a proiectilului 2 ~i echiunghiular dispuse in jurul acesteia. Diametrul exterior al 

aripioarelor 1 este egal cu jumatate din diferenta dintre un diametru anume al proiectilului 2, de 

exemplu cel maxim, ~i diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. Debitarea din teava rotunda 

a unei aripioare 1 se face astfel incat suprafata b plana a paqii frontale este perpendiculara pe 

axa, iar suprafata b plana a paqii anterioare este, de asemenea, perpendiculara pe axa. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 1 se inlocuiesc cu aripioare 3 la care 

suprafata c plana a partii frontale este inclinata fata de axa, iar suprafata b plana a paqii 

anterioare este perpendiculara pe axa, asamblarea aripioarelor 3 cu co ada a a proiectilului 2 

lacandu-se astfel incat planul longitudinal de simetrie al aripioarelor 3 sa contina axa cozii a a 

proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioara 3 unghiul dintre suprafata c plana a paqii frontale ~i 

axa cozii a a proiectilului 2 sa fie ascutit. 

Intr-o alta varianta de realizare a ampenajului aripioarele 1 se inlocuiesc cu aripioare 4 la 

care suprafata c plana a paqii frontale este inclinata fata de axa, iar suprafata c plana a paqii 
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anterioare este de asemenea inclinata fata de axa ~i paralela cu suprafata c plana a parpi frontale. 

Asamblarea oricfu-ei aripioare 4 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul longitudinal 

de simetrie al aripioarei 4 sa contina axa cozii a a proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioara 4 

unghiul dintre suprafata c plana a parpi frontale ~i axa cozii a a proiectilului 2 sa fie ascutit. 

Intr-o alta varianta de realizare a ampenajului aripioarele 1 se inlocuiesc cu aripioare 5 la 

care suprafata c plana a partii frontale este inclinata fata de axa, iar suprafata d plana a partii 

anterioare este de asemenea inclinata fata de axa, dar in sens invers decat suprafata c plana a 

partii frontale, axa aripioarei 5 ~i dreapta determinata de intersectia planelor suprafetelor c ~i d 

plane fiind perpendiculare. Asamblarea oricfu-ei aripioare 5 cu coada a a proiectilului 2 se face 

astfel incat planul longitudinal de simetrie a1 aripioarei 5 sa contina axa cozii a a proiectilului 2, 

iar pentru fiecare aripioara 5 unghiul dintre suprafata c plana a partii frontale ~i axa cozii a a 

proiectilu1ui 2 sa fie ascutit. 

Conform unui alt exemp1u de realizare a inventiei, ampenajul este format din trei, patru 

sau mai multe aripioare 6, obtinute prin debitare din teava aplatizata sau profilata, asamblate 

rigid ~i nedemontabil cu co ada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. 

Profilul tevii aplatizata sau profilata din care se debiteaza aripioarele 6 este determinat de 

ozona e cilindrica, concava, de 0 zona f cilindrica, convexa, coaxiala cu zona e cilindrica 

concava ~i avand acel~i plan median, ~i doua zone g de legatura, po sibil plane, dar nu neaparat, 

zona e ~i zonele g, precum ~i zona f ~i zoneIe g fiind legate prin zone cilindrice posibil de acee~i 

raza. Diametrul interior al zonei e cilindrice este egal cu diametrul exterior a1 cozii a a 

proiectilu1ui 2, iar diametrul exterior al zonei f cilindrice este egal cu un diametru anume al 

proiectilului 2, de exemplu eel maxim. 

Debitarea din teava aplatizata sau profilata a unei aripioare 6 se face astfel incat suprafata 

h plana a partii frontale este perpendiculara pe planul median longitudinal a1 aripioarei 6, iar 

suprafata h plana a partii anterioare este, de asemenea, perpendiculara pe planul median 

longitudinal al aripioarei 6. 

In urma asamblarii plane1e longitudinale de simetrie ale aripioarelor 6 contin axa cozii a a 

proiectilului 2 ~i sunt echiunghiular dispuse fata de aceasta. 

Intr-o varianta de realizare a ampenaju1ui aripioarele 6 se inlocuiesc cu aripioare 7 la care 

suprafata i plana a partii frontale este perpendiculara pe planul median longitudinal al aripioarei 

7, unghiul dintre intersectia suprafetei i plane a Partii frontale cu planul median longitudinal al 

aripioarei 7 ~i axa zonei f cilindrice fiind ascutit, iar suprafata h plana a partii anterioare este 

perpendicu1ara pe axa zonei f cilindrice. Asamblarea oricarei aripioare 7 cu coada a a 

proiectilu1ui 2 se face astfel incat planul longitudinal de simetrie al aripioarei 7 sa contina axa 
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cozii a a proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioara 7 unghiul dintre suprafata i plana a paqii 

frontale ~i axa cozii a a proiectilului 2 sa fie ascutit. 

Intr-o alta varianta de realizare a ampenajului aripioarele 6 se Inlocuiesc cu aripioare 8 la 

care suprafata i plana a paqii frontale este perpendiculara pe planul median longitudinal al 

aripioarei 8, unghiul dintre intersectia suprafetei i plane a paqii frontale cu planul median 

longitudinal al aripioarei 8 ~i axa zonei f cilindrice fiind ascutit, iar suprafata i plana a paqii 

anterioare este paralela cu suprafata i plana a paqii frontale. Asamblarea aripioarelor 8 cu coada 

a a proiectilului 2 se face astfel Incat planul longitudinal de simetrie al aripioarelor 8 sa contina 

axa cozii a a proiectilului 2, iar pentru fiecare aripioara 8 unghiul dintre suprafata i plana a paqii 

frontale ~i axa cozii a a proiectilului 2 sa fie ascutit. 

Intr-o alta varianta de realizare a ampenajului aripioarele 6 se Inlocuiesc cu aripioare 9 la 

care suprafata i plana a paqii frontale este perpendiculara pe planul median longitudinal al 

aripioarei 9, unghiul dintre intersectia suprafetei i plane a paqii frontale cu planul median 

longitudinal al aripioarei 9 ~i axa zonei f cilindrice fiind ascutit, iar suprafata j plana a paqii 

anterioare este perpendiculara pe planul median longitudinal al aripioarei 9, unghiul dintre 

intersectia suprafetei j plane a paqii anterioare cu planul median longitudinal al aripioarei 9 ~i axa 

zonei f cilindrice fiind obtuz. Asamblarea aripioarelor 9 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel 

indit planul longitudinal de simetrie al aripioarelor 9 sa contina axa cozii a a proiectilului 2, iar 

pentru fiecare aripioara 9 unghiul dintre suprafata i plana a paqii frontale ~i axa cozii a a 

proiectilului 2 sa fie ascutit. 

Suprafete1e c ~i i plane Inclinate ale aripioarelor 3, 4, 5 ~i respectiv 7, 8, 9 favorizeaza 

tinuta in zbor a proiectilului 2. Suprafetele d ~i j plane Inclinate ale aripioarelor 5 ~i respectiv 9 

pot facilita introducerea proiectilului 2 in sistemul de lansare al proiectilului. 

Conform unui aIt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua piese 

10, obtinute prin debitare ~i frezare din teava aplatizata sau profilata, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. 

o piesa 10 prezinta doi pereti k, posibil paraleli, ~i doi pereti I, de exemplu semicilindrici, 

care fac legatura dintre peretii k. in fiecare perete k se practica, de exemplu prin frezare, cate 

doua canale m, de latime nominala egala cu grosimea peretilor k ~i de Inaltime egala cu jumatate 

din inaltimea unei piese 10. La 0 piesa 10 cele doua canale m sunt simetric dispuse fata de planul 

median longitudinal al piesei 10 perpendicular pe planul unui perete k, distanta dintre planele 

mediane longitudinale ale celor doua canale m fiind egala cu suma dintre diametrul exterior al 

cozii a a proiectilului 2 ~i grosimea peretelui piesei 10. 
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Peretii 1 ai pieselor 10 asigura ghidarea suplimentara a proiectilului 2 1n timpullansarii ~i 

contribuie la 1mbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 

Cele doua piese 10 se asambleaza astfel 1ndit plane mediane longitudinale identice ale 

celor doua piese 10 sunt perpendiculare unul fata de celalalt, intersectia dintre cele doua plane 

mediane longitudinale suprapunandu-se cu axa de rotatie a cozii a a proiectilului 2. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului cele doua piese 10 se 1nlocuiesc cu 0 piesa 11 ~i 

cu 0 piesa 12, piese la care peretii k prezinta 1n partea 1n partea lor frontal a 0 zona n 1nclinata, 

prelungita ~i 1n zona peretilor I, care sa favorizeze tinuta 1n zbor a proiectilului 2. La piesa 11 

zona n 1nclinata este de aceea~i parte frontala cu cea 1n care sunt practicate canalele m, iar la 

piesa 12 zona n 1nclinata este 1n partea frontala opusa celei 1n care sunt practicate canalele m. 

Prin utilizarea oricareia dintre solutiile constructive propuse se asigura ~i personalizarea 

produsului 1n functie de producator. 
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Revendicari 

1. Ampenaj, pentru proiectile diverse, earacteruat prin aeeea ca, este format din trei, 

patru sau mai multe aripioare (1), obtinute prin debitare din teava rotunda, avfuld diametrul 

exterior egal cu jumatate din diferenta dintre un diametru nominal anume al proiectilului (2), de 

exemplu cel maxim, ~i diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2), asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu co ada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfelincat axele 

aripioarelor (1) sa fie paralele cu axa cozii (a) proiectilului (2) ~i echiunghiular dispuse in jurul 

acesteia, fiecare aripioara (1) avfuld 0 suprafata (b) plana a partii frontale perpendiculara pe axa ~i 

o suprafata (b) plana a partii anterioare de asemenea perpendiculara pe axa. 

2. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 1, caracteruat prin aeeea 

ca., aripioarele (3), utilizate in locul aripioarelor (1), au suprafata (c) plana a partii frontale 

inclinata fata de axa, asamblarea aripioarelor (3) cu coada (a) proiectilului (2) fiicfuldu-se astfel 

incat planullongitudinal de simetrie al aripioarelor (3) sa contina axa cozii (a) proiectilului (2), 

iar pentru fiecare aripioara (3) unghiul dintre suprafata (c) plana a partii frontale ~i axa cozii (a) 

proiectilului (2) sa fie ascutit. 

3. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea 

ca, aripioarele (4), utilizate in locul aripioarelor (3), au suprafata (c) plana a partii anterioare 

inclinata fata de axa ~i paralela cu suprafata (c) plana a partii frontale, asamblarea aripioarelor (4) 

cu coada (a) proiectilului (2) fiicfuldu-se astfel incat planul longitudinal de simetrie al 

aripioarelor (4) sa contina axa cozii (a) proiectilului (2), iar pentru fiecare aripioara (4) unghiul 

dintre suprafata (c) plana a partii frontale ~i axa cozii (a) proiectilului (2) sa fie ascutit. 

4. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 3, earaeteruat prin aeeea 

ca, aripioarele (5), utilizate in locul aripioarelor (4), au suprafata (d) plana a partii anterioare 

inclinata fata de axa, dar in sens invers decat suprafata (c) plana a partii frontale, axa aripioarei 

(5) ~i dreapta determinata de intersectia planelor suprafetelor (c ~i d) plane fiind perpendiculare, 

asamblarea aripioarelor (5) cu coada (a) proiectilului (2) fiicandu-se astfel incat planul 

longitudinal de simetrie al aripioarelor (5) sa contina axa cozii (a) proiectilului (2), iar pentru 

fiecare aripioara (5) unghiul dintre suprafata (c) plana a partii frontale ~i axa cozii (a) 

proiectilului (2) sa fie ascutit. 

5. Ampenaj, pentru proiectile diverse, earaetemat prin aceea ea, este format din trei, 

patru sau mai multe aripioare (6), obtinute prin debitare din teava aplatizata sau profilata, al carei 

profil este determinat de 0 zona (e) cilindrica, concava, de 0 zona (f) cilindrica, convexa, coaxiala 

cu zona (e) cilindrica concava ~i avfuld acela~i plan median, ~i doua zone (g) de legatura, posibil 
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plane, dar nu neaparat, zona (e) ~i zonele (g), pre cum ~i zona (f) ~i zonele (g) fiind legate prin 

zone cilindrice po sibil de aceea~i raza, diametrul interior al zonei (e) cilindrice concave fiind egal 

cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2), iar diametrul exterior al zonei (f) cilindrice 

convexe fiind egal cu un diametru anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, asamblate 

rigid ~i nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, astfel inca.! 

planele longitudinale de simetrie ale aripioarelor (6) sa contina axa cozii (a) proiectilului (2) ~i sa 

fie echiunghiular dispuse fata de aceasta, fiecare aripioara (6) avand 0 suprafata (b) plana a partii 

frontale perpendiculara pe planul median longitudinal al aripioarei (6) ~i 0 suprafata (b) plana a 

parpi anterioare de asemenea perpendiculara pe planul median longitudinal al aripioarei (6). 

6. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea 

ca, aripioarele (7), utilizate in locul aripioarelor (6), au suprafata (i) plana a partii frontale 

perpendiculara pe planul median longitudinal al aripioarei (7), unghiul dintre intersectia 

suprafetei (i) plane a partii frontale cu planul median longitudinal al aripioarei (7) ~i axa zonei (f) 

cilindrice convexe fiind ascutit, asamblarea oricarei aripioare (7) cu coada (a) proiectilului (2) 

Iacandu-se astfel inca.! planul longitudinal de simetrie al aripioarei (7) sa contina axa cozii (a) 

proiectilului (2) ~i unghiul dintre suprafata (i) plana a partii frontale ~i axa cozii (a) proiectilului 

(2) sa fie ascutit. 

7. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 6, caracterizat prin aceea 

ca, aripioarele (8), utilizate in locul aripioarelor (7), au suprafata (i) plana a partii anterioare 

paralela cu suprafata (i) plana a Partii frontale, asamblarea oricarei aripioare (8) cu coada (a) 

proiectilului (2) Iacandu-se astfelincat planullongitudinal de simetrie al aripioarei (8) sa contina 

axa cozii (a) proiectilului (2) ~i unghiul dintre suprafata (i) plana a Partii frontale ~i axa cozii (a) 

proiectilului (2) sa fie ascutit. 

8. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea 

ca, aripioarele (9), utilizate in locul aripioarelor (8), au suprafata (j) plana a partii anterioare 

inclinata fata de axa, dar in sens invers decat suprafata (i) plana a partii frontale, axa cozii (a) 

proiectilului (2) ~i dreapta determinata de intersectia planelor suprafetelor (i ~i j) plane frontale ~i 

anterioare ale oricarei aripioare (9) fiind perpendiculare, asamblarea aripioarelor (9) cu coada (a) 

proiectilului (2) Iacandu-se astfel incat planul longitudinal de simetrie al aripioarelor (9) sa 

contina axa cozii (a) proiectilului (2), iar pentru fiecare aripioara (9) unghiul dintre suprafata (i) 

plana a Partii frontale ~i axa cozii (a) proiectilului (2) sa fie ascutit. 

9. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ca, este format din doua 

piese (10), obtinute prin debitare ~i frezare din teava aplatizata sau profilata, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare avand doi 
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pereti (k), po sibil paraleli, fiecare fiind prevazut cu cate doua canale (m), de Hitime egala cu 

grosimea peretilor piesei (10) ~i de inaltime egala cu jumatate din ina1timea piesei (10), simetric 

dispuse fata de planul median longitudinal al piesei (10) perpendicular pe planul unui perete (k), 

distanta dintre planele mediane longitudinale ale celor doua canale (m) fiind egala cu suma dintre 

diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2) ~i grosimea peretilor piesei (10), ~i doi pereti (I), 

de exemplu semicilindrici, care fac legatura dintre peretii (k), cele doua piese (10) asamblandu-se 

astfel incat plane mediane longitudinale identice ale lor sa fie perpendiculare unul fata de celalalt, 

intersectia dintre cele doua plane mediane longitudinale suprapunandu-se cu axa de rotatie a 

cozii (a) proiectilului (2), diametrul cercului in care se inscriu cele doua piese (10) fiind egal cu 

un diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim. 

10. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 9, caracterizat Drin aceea 

ca, este format dintr-o piesa (11) ~i 0 piesa (12), ambele similare cu piesa (10) ~i diferentiate de 

aceasta prin aceea ca, in vederea favorizarii tinutei in zbor a proiectilului (2), peretii (k) prezinta 

in partea in partea lor frontala 0 zona (n) inclinata, prelungita ~i in zona peretilor (I), la piesa (11) 

zona (n) inclinata fiind de aceea~i parte frontala cu cea in care sunt practicate canalele (m), iar la 

piesa (12) zona (n) inc1inata fiind in partea frontala opusa celei in care sunt practicate canalele 

(m). 

11. Ampenaj, conform revendicarilor 1 ... 10, caracterizat Drin aceea ca, echipeaza un 

proiectil de tip racheta sau bomba de aruncator, asigurand ghidarea suplimentara a acestuia in 

timpullansarii ~i imbunatatirea tinutei sale in zbor. 
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