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Cerere de brevet de inventie
I

Ampenaj |_Data dEPOZt vaverensnsunsanaanaran

Inventia se referi la un ampenaj pentru proiectile diverse, format din douad, trei sau mai
multe aripioare atasate nedemontabil la un corp central.

Este cunoscut un ampenaj [US 2113313] format dintr-un numér de aripioare duble
obtinute prin decupare din tabla si indoire si asamblate cu corpul central al proiectilului prin
sudare in puncte. Este cunoscut si un ampenaj [US 2494026 si EP 1533247] la care aripioarele
sunt dispuse usor inclinat fatd de axa cozii proiectilului.

Dezavantajele ampenajelor mentionate constau in aceea cd nu participd eficient la
ghidarea proiectilului in timpul lansarii acestuia si nu-i asiguri in zbor o {inuta suficient de buni.

Problema pe care o rezolva inventia este de a realiza un ampenaj format dintr-un numar
de aripioare, obtinute prin decupare din tabld si indoire si asamblate rigid si nedemontabil cu
corpul central al proiectilului, de exemplu prin sudare in puncte, care si participe activ si eficient
la ghidarea proiectilului in timpul lansérii acestuia si sd-i asigure o finutd in zbor imbunatifita.

Ampenajul, conform inventiei, inliturd dezavantajele mentionate prin aceea ci, in scopul
participdrii la ghidarea proiectilului in timpul lansérii §i Iimbunatatirii {inutei in zbor, aripioarele
prezintd la exterior suprafete cilindrice coaxiale cu axa proiectilului si de diametru nominal egal
cu un diametru anume al acestuia, de exemplu cel maxim.

Inventia prezintd urmitoarele avantaje:

- participa activ si eficient la ghidarea proiectilului in timpul lansdrii acestuia;
- asigurd proiectilului o tinutd imbunatatitd in timpul zborului.

Se prezinti in continuare 8 exemple de realizare a inventiei, in legituri cu figurile 1 + 32,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui prim exemplu de realizare;

- fig. 2, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
primului exemplu de realizare;

- fig. 3, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a primului exemplu de realizare;

- fig. 4, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
unei variante a primului exemplu de realizare;

- fig. 5, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului,

conform unui al doilea exemplu de realizare;
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- fig. 6, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
celui de-al doilea exemplu de realizare;

- fig. 7, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al doilea exemplu de realizare;

- fig. 8, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform
unei variante a celui de-al doilea exemplu de realizare;

- fig. 9, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al treilea exemplu de realizare;

- fig. 10, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform celui de-al treilea exemplu de realizare;

- fig. 11, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al treilea exemplu de realizare;

- fig. 12, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al treilea exemplu de realizare;

- fig. 13, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al patrulea exemplu de realizare;

- fig. 14, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform celui de-al patrulea exemplu de realizare;

- fig. 15, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al patrulea exemplu de realizare;

- fig. 16, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al patrulea exemplu de realizare;

- fig. 17, vedere axiald asupra ampenajului, cu secfiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al cincilea exemplu de realizare;

- fig. 18, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform celui de-al cincilea exemplu de realizare;

- fig. 19, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al cincilea exemplu de realizare;

- fig. 20, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al cincilea exemplu de realizare;

- fig. 21, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al saselea exemplu de realizare;

- fig. 22, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,

conform celui de-al saselea exemplu de realizare;
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- fig. 23, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al saselea exemplu de realizare;

- fig. 24, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al saselea exemplu de realizare;

- fig. 25, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al saptelea exemplu de realizare;

- fig. 26, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform celui de-al saptelea exemplu de realizare;

- fig. 27, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al saptelea exemplu de realizare;

- fig. 28, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al saptelea exemplu de realizare;

- fig. 29, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unui al optulea exemplu de realizare;

- fig. 30, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform celui de-al optulea exemplu de realizare;

- fig. 31, vedere axiald asupra ampenajului, cu sectiune transversald asupra cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al optulea exemplu de realizare;

- fig. 32, vedere laterald asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului,
conform unei variante a celui de-al optulea exemplu de realizare.

Conform unui exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud, trei sau
mai multe aripioare 1, obtinute din tabla prin decupare si Indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

O aripioard 1 prezintd o portiune b cilindric3, al cdrei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neapdrat, fatd de axa portiunii b cilindricd, gi doud portiuni d cilindrice, céte una in continuarea
fiecdrei portiuni ¢ plane. Portiunile d cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele in sens
opus fai de planul median longitudinal al aripioarei 1. Intre portiunile b si ¢, precum si intre
portiunile ¢ i d, aripioara 1 prezinta raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin indoire.

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice sunt coaxiale cu axa porfiunii b
cilindricd si au acelagi diametru nominal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel
maxim. Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 1 au rolul de a asigura ghidarea suplimentard a

proiectilului 2 in timpul lansérii gi de a contribui la imbunitétirea finutei de zbor a acestuia.
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Asamblarea aripioarelor 1 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al porfiunilor ¢ plane s contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

* Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 1 se inlocuiesc cu aripioare 3 la care
portiunile ¢ plane prezintd in partea in partea lor frontala o zond e inclinaté, care sa favorizeze
tinuta in zbor a proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud, trei
sau mai multe aripioare 4, obfinute din tabld prin decupare §i indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

O aripioard 4 prezintd o portiune b cilindrics, al cérei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neapdrat, fati de axa portiunii b cilindric3, si doud portiuni d cilindrice, cite una in continuarea
fiecarei portiuni ¢ plane. Portiunile d cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele citre
planul median longitudinal al aripioarei 4. Intre portiunile b si ¢, precum si intre portiunile ¢ si d,
aripioara 3 prezintd raze de racordare rezultate in timpul formdérii ei prin indoire.

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice sunt coaxiale cu axa porfiunii b
cilindricd si au acelagi diametru nominal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel
maxim. Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 4 au rolul de a asigura ghidarea suplimentard a
proiectilului 2 in timpul lansirii si de a contribui la imbunététirea {inutei de zbor a acestuia.

Asamblarea aripioarelor 4 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane s& contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau s&
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Intr-o varianti de realizare a ampenajului aripioarele 4 se inlocuiesc cu aripioare 5 la care
portiunile ¢ plane prezintd in partea in partea lor frontald o zoni e inclinati, care si favorizeze
tinuta in zbor a proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei
sau mai multe aripioare 6, obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

O aripioard 6 prezintd o portiune b cilindrica, al cérei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neapdrat, fatd de axa porfiunii b cilindrica, si doud portiuni d cilindrice, ambele orientate in
acelagi sens respectdnd regula mainii drepte, cite una in continuarea fiecirei porfiuni ¢ plane.
intre portiunile b §i ¢, precum si intre portiunile ¢ si d, aripioara 6 prezintd raze de racordare

rezultate in timpul formarii ei prin indoire.
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Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice sunt coaxiale cu axa porfiunii b
cilindrica si au acelasi diametru nominal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel
maxim. Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 6 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a
proiectilului 2 in timpul lansirii si de a contribui la imbunatéirea tinutei de zbor a acestuia.

Asamblarea aripioarelor 6 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incét planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°.

intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 6 se inlocuiesc cu aripioare 7 la care
portiunile ¢ plane prezintd in partea in partea lor frontald o zona e inclinatd, care si favorizeze
tinuta in zbor a proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei
sau mai multe aripioare 8, obtinute din tabld prin decupare §i indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

O aripioard 8 prezintd o portiune b cilindricd, al cirei diametru interior este egal cu
diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu
neaparat, fafi de axa portiunii b cilindricd, si doud portiuni d cilindrice, ambele orientate in
acelasi sens respectdnd regula méinii stdngi, cite una in continuarea fiec#rei portiuni ¢ plane.
Intre portiunile b si ¢, precum si intre portiunile ¢ si d, aripioara 8 prezinti raze de racordare
rezultate in timpul formarii ei prin indoire.

Suprafetele exterioare ale porfiunilor d cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii b
cilindricé si au acelagi diametru nominal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel
maxim. Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 8 au rolul de a asigura ghidarea suplimentari a
proiectilului 2 in timpul lansdrii si de a contribui la imbunatitirea tinutei de zbor a acestuia.

Asamblarea aripioarelor 8 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incit planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane si contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 8 se inlocuiesc cu aripioare 9 la care
portiunile ¢ plane prezintd in partea in partea lor frontald o zon# e inclinati, care sa favorizeze
tinuta in zbor a proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud, trei
sau mai multe aripioare 10, obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

O aripioard 10 prezintd o portiune f cilindric3, al cdrei diametru exterior este egal cu un

diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel maxim, doud portiuni ¢ plane, dispuse radial,
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dar nu neapdrat, fatd de axa portiunii f cilindricd, §i doua porfiuni g cilindrice, cite una in
continuarea fiecdrei portiuni ¢ plane. Portiunile g cilindrice sunt orientate in sensuri contrare,
ambele in sens opus fa{d de planul median longitudinal al aripioarei 10. Intre portiunile f si ¢,
precum §i intre portiunile ¢ si g, aripioara 10 prezinti raze de racordare rezultate In timpul
formarii ei prin indoire.

Suprafetele interioare ale portiunilor g cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii f cilindrica
si au un diametru egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. Portiunile f cilindrice ale
aripioarelor 10 au rolul de a asigura ghidarea suplimentard a proiectilului 2 in timpul lansarii si
de a contribui la imbunititirea {inutei de zbor a acestuia.

Asamblarea aripioarelor 10 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al porfiunilor ¢ plane si contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Intr-o variantd de realizare a ampenajului aripioarele 10 se inlocuiesc cu aripioare 11 la
care porfiunile ¢ plane prezintd in partea in partea lor frontald o zond e inclinatd, care s
favorizeze tinuta in zbor a proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doud, trei
sau mai multe aripioare 12, obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

O aripioard 12 prezintd o portiune h cilindrica, al cérei diametru exterior este egal cu un
diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel maxim, doud portiuni i plane, paralele intre ele
si paralele cu planul median longitudinal al porfiunii h cilindrica, si doud portiuni j cilindrice,
cite una in continuarea fiecérei portiuni i plane. Portiunile j cilindrice sunt orientate in sensuri
contrare, ambele in sens opus fafi de planul median longitudinal al aripioarei 12. Intre portiunile
h si i, precum gi intre portiunile i §i j, aripioara 12 prezinta raze de racordare rezultate in timpul
formarii ei prin indoire.

Suprafetele interioare ale portiunilor j cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii h cilindrica si
au un diametru egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. Portiunile h cilindrice ale
aripioarelor 12 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a proiectilului 2 in timpul lansarii si
de a contribui la imbunitatirea {inutei de zbor a acestuia.

Asamblarea aripioarelor 12 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median
longitudinal al portiunilor i plane si contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°.

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 12 se inlocuiesc cu aripioare 13 la

care portiunile i plane prezinti in partea in partea lor frontald o zoni e inclinati, care si

u
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favorizeze tinuta in zbor a proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format dintr-o singura
piesi 14, obtinuti din tabla prin decupare si indoire, asamblata rigid si nedemontabil cu coadaaa
proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

Piesa 14 prezinti doud, trei sau mai multe portiuni f cilindrice, coaxiale, al cror diametru
exterior este egal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel maxim, un numar de
portiuni ¢ plane, dispuse radial, dar nu neaparat, fata de axa portiunilor f cilindrice, numérul
portiunilor ¢ plane fiind egal cu dublul numérului de portiuni f cilindrice, un numér de portiuni b
cilindrice, coaxiale, cu una mai putin decat numarul portiunilor f cilindrice, §i doud porfiuni g
cilindrice, cate una la fiecare extremitate a piesei 14 si in continuarea cite unei portiuni ¢ plane.
Portiunile f cilindrice si portiunile ¢ plane se dispun echiﬁnghiular in jurul cozii a a proiectilului
2. Portiunile g cilindrice sunt orientate in sensuri contrare §i ajung in vecinitate imediatd,
formand cu aproximatie o porfiune b cilindric. Intre portiunile f si ¢, intre portiunile ¢ i b,
precum §i intre portiunile ¢ §i g piesa 14 prezintd raze de racordare rezultate in timpul formdrii ei
prin Indoire.

Suprafetele interioare ale portiunilor b cilindrice §i ale portiunilor g cilindrice sunt
coaxiale cu axa portiunilor f cilindrice $i au un diametru egal cu diametrul exterior al cozii a a
proiectilului 2. Portiunile f cilindrice ale piesei 14 au rolul de a asigura ghidarea suplimentard a
proiectilului 2 in timpul lansérii $i de a contribui la Imbunétagirea finutei de zbor a acestuia.

Asamblarea piesei 14 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incét planul median
longitudinal al portiunilor ¢ plane si contind axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Intr-o variants de realizare a ampenajului piesa 14 se inlocuieste cu o piesi 15 la care

- A

fiecare portiune ¢ pland prezinti in partea ei frontald o zona e inclinaté, care s favorizeze {inuta
in zbor a proiectilului 2.

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format dintr-o singura
piesd 16, obtinutd din tabla prin decupare si indoire, asamblata rigid si nedemontabil cu coada a a
proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte.

Piesa 16 prezintd doud, trei sau mai multe portiuni h cilindrice, coaxiale, al ciror
diametru exterior este egal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel maxim, un
numir de portiuni i plane, doud cite doud paralele intre ele si paralele cu planul median
longitudinal al portiunii h cilindrica aflata intre acestea, numarul portiunilor i plane fiind egal cu
dublul numérului de portiuni h cilindrice, un numar de portiuni k cilindrice, coaxiale, cu una mai

putin decdt numarul portiunilor h cilindrice, si doud portiuni 1 cilindrice, cite una la fiecare

W
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extremitate a piesei 16 si in continuarea cate unei portiuni i plane. Portiunile h cilindrice se
dispun echiunghiular in jurul cozii a a proiectilului 2. Portiunile 1 cilindrice sunt orientate in
sensuri contrare si ajung in vecinitate imediata, forménd cu aproximatie o porfiune k cilindrici.
Intre portiunile h si i, intre portiunile i si k, precum si intre portiunile i i | piesa 16 prezintd raze
de racordare rezultate In timpul formdrii ei prin indoire.

Suprafetele interioare ale porfiunilor k cilindrice si ale portiunilor 1 cilindrice sunt
coaxiale cu axa portiunilor h cilindrice i au un diametru egal cu diametrul exterior al cozii a a
proiectilului 2. Portiunile h cilindrice ale piesei 16 au rolul de a asigura ghidarea suplimentari a
proiectilului 2 in timpul lansarii i de a contribui la imbunétatirea finutei de zbor a acestuia.

Asamblarea piesei 16 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incét planul median
longitudinal al porfiunilor i plane sd contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau si
formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°.

Intr-o varianta de realizare a ampenajului piesa 16 se inlocuieste cu o piesa 17 la care
portiunile i plane prezintd in partea in partea lor frontald o zona e inclinati, care si favorizeze
tinuta in zbor a proiectilului 2.

Prin utilizarea oricéreia dintre solutiile constructive propuse se asigurd si personalizarea

produsului in functie de producitor.
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Revendiciri

1. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ci, este format din doua,
trei sau mai multe aripioare (1), obtinute din tabld prin decupare i indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (1)
avand o portiune (b) cilindricd, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii
(a) proiectilului (2), doud portiuni (c¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, cite una in
continuarea fiecdrei portiuni (¢) plane, coaxiale cu axa porfiunii (b) cilindrica, orientate in
sensuri contrare, ambele In sens opus fatd de planul median longitudinal al aripioarei (1),
diametrul exterior al portiunilor (d) cilindrice fiind egal cu un diametru nominal anume al
proiectilului (2), de exemplu cel maxim.

2. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea

¢di, portiunile (¢) plane ale aripioarelor (3), utilizate in locul aripioarelor (1), prezinti in partea in
partea lor frontali o zona (e) inclinatd, care si favorizeze tinuta in zbor a proiectilului (2).

3. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ci, este format din doua,

trei sau mai multe aripioare (4), obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (4)
avand o portiune (b) cilindricd, al cérei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii
(a) proiectilului (2), doud portiuni (c¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, cite una in
continuarea fieciirei porfiuni (¢) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindricd, orientate in
sensuri contrare, ambele cétre planul median longitudinal al aripioarei (4), diametrul exterior al
portiunilor (d) cilindrice fiind egal cu un diametru nominal anume al proiectilului (2), de
exemplu cel maxim.

4. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicirii 3, caracterizat prin aceea ¢i,

portiunile (¢) plane ale aripioarelor (5), utilizate in locul aripioarelor (4), prezintd in partea in
partea lor frontald o zona (e) inclinati, care si favorizeze {inuta In zbor a proiectilului (2).

5. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ci, este format din dous,

trei sau mai multe aripioare (6), obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioari (6)
avand o portiune (b) cilindric3, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii
(a) proiectilului (2), doud portiuni (¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, céte una in
continuarea fiecdrei portiuni (e) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrica, ambele orientate
in acelasi sens respectdnd regula mainii drepte, diametrul exterior al portiunilor (d) cilindrice

fiind egal cu un diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim.
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6. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea ca,

portiunile (¢) plane ale aripioarelor (7), utilizate in locul aripioarelor (6), prezintd in partea in
partea lor frontald o zon (e) inclinats, care s favorizeze {inuta in zbor a proiectilului (2).

7. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ci, este format din dous,

trei sau mai multe aripioare (8), obtinute din tabla prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioard (8)
avand o portiune (b) cilindric, al cirei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii
(a) proiectilului (2), doud porfiuni (¢) plane si doud portiuni (d) cilindrice, cite una in
continuarea fiecirei poriuni (¢) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindricd, ambele orientate
in acelasi sens respectdnd regula mdinii stingi, diametrul exterior al portiunilor (d) cilindrice
fiind egal cu un diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim.

8. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérii 7, caracterizat prin aceea ci,

portiunile (¢) plane ale aripioarelor (9), utilizate in locul aripioarelor (8), prezintd in partea in
partea lor frontald o zon (e) Inclinat3, care sd favorizeze {inuta in zbor a proiectilului (2).

9. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ci, este format din doud,

trei sau mai multe aripioare (10), obtinute din tabla prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioard
(10) avand o portiune (f) cilindricd, al carei diametru exterior este egal cu un diametru nominal
anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, doud portiuni (c¢) plane si doud porfiuni (g)
cilindrice, cite una in continuarea fiecarei portiuni (¢) pland, coaxiale cu axa portiunii (f)
cilindricd, orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus fatd de planul median longitudinal al
aripioarei (10), diametrul interior al porgiunilor (g) cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al
cozii (a) proiectilului (2).

10. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicirii 9, caracterizat prin aceea ci,

portiunile (¢) plane ale aripioarelor (11), utilizate in locul aripioarelor (10), prezintd in partea in
partea lor frontald o zond (e) inclinatd, care s favorizeze tinuta in zbor a proiectilului (2).

11. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ci, este format din doud,

trei sau mai multe aripioare (12), obtinute din tabld prin decupare si indoire, asamblate rigid si
nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioard
(12) avand o portiune (h) cilindricd, al cérei diametru exterior este egal cu un diametru nominal
anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, doud porfiuni (i) plane, paralele intre ele, si
doud portiuni (j) cilindrice, cite una in continuarea fiecarei porfiuni (i) pland, coaxiale cu axa
portiunii (h) cilindrice, orientate in sensuri contrare, ambele in sens opus fatd de planul median

longitudinal al aripioarei (12), diametrul interior al porfiunilor (j) cilindrice fiind egal cu
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diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2).

12. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 11, caracterizat prin aceea
¢ii, portiunile (i) plane ale aripioarelor (13), utilizate in locul aripioarelor (12), prezintd in partea in
partea lor frontal o zoni (e) Inclinata, care s favorizeze {inuta in zbor a proiectilului (2).

13. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ci, este format dintr-o

singura piesa (14), obtinuti din tabla prin decupare si indoire, asamblata rigid si nedemontabil cu
coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, care prezinta doud, trei sau mai multe
portiuni (f) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, al caror diametru exterior este egal cu un
diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, un numér de porfiuni (¢)
plane, egal cu dublul numirului de portiuni (f) cilindrice, un numar de portiuni (b) cilindrice, cu
una mai putin decat numarul portiunilor (f) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, i doud
portiuni (g) cilindrice, cate una la fiecare extremitate a piesei (14) si in continuarea cite unei
portiuni (¢) plane, orientate in sensuri contrare §i aflate in vecindtate imediatd astfel incat
formeazd cu aproximatie o portiune (b) cilindrica, diametrul interior al portiunilor (b si g)
cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2).

14. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 13, caracterizat prin aceea
¢di, portiunile (¢) plane ale piesei (15), utilizate in locul aripioarelor (14), prezinti in partea in
partea lor frontald o zona (e) inclinatd, care sa favorizeze tinuta in zbor a proiectilului (2).

15. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea cd, este format dintr-o

singurd piesd (16), obtinutd din tabld prin decupare si indoire, asamblati rigid si nedemontabil cu
coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, care prezintd dous, trei sau mai multe
portiuni (h) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, al cdror diametru exterior este egal cu un
diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, un numér de portiuni (i)
plane, doua céte doud paralele intre ele si paralele cu planul median longitudinal al portiunii (h)
cilindrica aflatd intre acestea, numarul portiunilor (i) plane fiind egal cu dublul numarului de
portiuni (h) cilindrice, un numar de portiuni (k) cilindrice, cu una mai putin decét numarul
portiunilor (h) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, si doud porfiuni (1) cilindrice, cite una
la fiecare extremitate a piesei (16) si in continuarea cte unei portiuni (i) plane, orientate in
sensuri contrare §i aflate in vecinitate imediata astfel incét formeazd cu aproximatie o portiune
(k) cilindric#, diametrul interior al porfiunilor (k si 1) cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al
cozii (a) proiectilului (2).

16. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 15, caracterizat prin aceea

¢d, porfiunile (i) plane ale piesei (17), utilizata in locul piesei (16), prezintd in partea in partea lor

frontald o zona (e) inclinati, care si favorizeze {inuta in zbor a proiectilului (2).
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17. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicdrilor 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10,
11, 12, 13, 14, 15 si 16, caracterizat prin aceea cfi, asamblarea aripioarelor (1, 3,4,5,6,7, 8, 9,
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 sau 17) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incét planul median
longitudinal al portiunilor (e sau i) plane si contind axa de simetrie a cozii (a) proiectilului (2).

18. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicérilor 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8, 9, 10,
11,12, 13, 14, 15 si 16, caracterizat prin aceea cii, asamblarea aripioarelor (1, 3,4,5,6,7,8, 9,
10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 sau 17) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incét planul median
longitudinal al portiunilor (¢ sau i) plane s& formeze cu axa de simetrie a cozii (a) proiectilului
(2) un unghi mic, de exemplude 5 ... 8°

19. Ampenaj, conform revendicérilor 1 ... 18, caracterizat prin aceea ¢ii, echipeazi un
proiectil de tip rachetd sau bomba de aruncétor, asigurand ghidafea suplimentard a acestuia in

timpul lansarii i imbunitatirea tinutei sale in zbor.

12
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