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Ampenaj 

Inventia se refera la un ampenaj pentru proiectile diverse, format din doua, trei sau mai 

multe aripioare ata~ate nedemontabilla un corp central. 

Este cunoscut un ampenaj [US 2113313] format dintr-un numar de aripioare duble 

obtinute prin decupare din tabla ~i Indoire ~i asamblate cu corpul central al proiectilului prin 

sudare In puncte. Este cunoscut ~i un ampenaj [US 2494026 ~i EP 1533247] la care aripioarele 

sunt dispuse u~or Inclinat fata de axa cozii proiectilului. 

Dezavantajele ampenajelor mentionate constau in aceea ca nu participa eficient la 

ghidarea proiectilului in timpullansarii acestuia ~i nu-i asigura in zbor 0 tinuta suficient de bunii. 

Problema pe care 0 rezolva inventia este de a realiza un ampenaj format dintr-un numar 

de aripioare, obtinute prin decupare din tabla ~i Indoire ~i asamblate rigid ~i nedemontabil cu 

corpul central al proiectilului, de exemplu prin sudare in puncte, care sa participe activ ~i eficient 

la ghidarea proiectilului in timpullansarii acestuia ~i sa-i asigure 0 tinuta in zbor imbunatatita. 

Ampenajul, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca, in scopul 

participarii la ghidarea proiectilului in timpullansarii ~i imbunatatirii tinutei in zbor, aripioarele 

prezinta la exterior suprafete cilindrice coaxiale cu axa proiectilului ~i de diametru nominal egal 

cu un diametru anume al acestuia, de exemplu eel maxim. 

Inventia prezinta urmatoarele avantaje: 


- participa activ ~i eficient la ghidarea proiectilului in timpullansarii acestuia; 


- asigura proiectilului 0 tinuta imbunatatita in timpul zborului. 


Se prezinta in continuare 8 exemple de realizare a inventiei, in legatura cu figurile 1 + 32, 

care reprezinta: 

- fig. 1, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui prim exemplu de realizare; 

- fig. 2, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

primului exemplu de realizare; 

- fig. 3, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unei variante a primului exemplu de realizare; 

- fig. 4, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei variante a primului exemplu de realizare; 

- fig. 5, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al doilea exemplu de realizare; 
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- fig. 6, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 7, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 8, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, conform 

unei variante a celui de-al doilea exemplu de realizare; 

- fig. 9, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversaIa asupra cozii proiectilului, 

conform unui al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 10, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune In lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 11, vedere axiaIa asupra ampenajului, cu sectiune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 12, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axel cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al treilea exemplu de realizare; 

- fig. 13, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversaHi asupra cozii proiectilului, 

conform unui al patrulea exemplu de realizare; 

- fig. 14, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune In lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al patrulea exemplu de realizare; 

- fig. 15, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al patrulea exemplu de realizare; 

fig. 16, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune In lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al patrulea exemplu de realizare; 

- fig. 17, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al cincilea exemplu de realizare; 

- fig. 18, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune In lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al cincilea exemplu de realizare; 

- fig. 19, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al cine ilea exemplu de realizare; 

- fig. 20, vedere lateral a asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al cincilea exemplu de realizare; 

- fig. 21, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversal a asupra cozii proiectilului, 

conform unui al ~aselea exemplu de realizare; 

- fig. 22, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune In lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al ~aselea exemplu de realizare; 
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- fig. 23, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al ~aselea exemplu de realizare; 

- fig. 24, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune 'in lungul axel cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al ~aselea exemplu de realizare; 

- fig. 25, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al ~aptelea exemplu de realizare; 

- fig. 26, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune 'in lungul axei cozii proiectilului, 

conform celui de-al ~aptelea exemplu de realizare; 

- fig. 27, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al ~aptelea exemplu de realizare; 

- fig. 28, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune 'in lungul axei cozii proiectilului, 

conform unei variante a celui de-al ~aptelea exemplu de realizare; 

- fig. 29, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra cozii proiectilului, 

conform unui al optulea exemplu de realizare; 

- fig. 30, vedere laterala asupra ampenajului, cu sectiune in lungul axei cozii proiectilului, 

conform eelui de-al optulea exemplu de realizare; 

- fig. 31, vedere axiala asupra ampenajului, cu sectiune transversala asupra eozii proieetilului, 

conform unei variante a celui de-al optulea exemplu de realizare; 

- fig. 32, vedere laterala asupra ampenajului, eu seetiune in lungul axei eozii proiectilului, 

conform unei variante a eelui de-al optulea exemplu de realizare. 

Conform unui exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei sau 

mal multe aripioare 1, obtinute din tabla prin decupare ~i indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. 

o aripioara 1 prezinta 0 portiune b cilindrica, al carei diametru interior este egal cu 

diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b cilindrica, ~i doua portiuni d cilindrice, dUe una in continuarea 

fiecarei portiuni c plane. Portiunile d cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, ambele in sens 

opus fata de planul median longitudinal al aripioarei 1. Intre portiunile b ~i c, precum ~i 'intre 

portiunile c ~i d, aripioara 1 prezinta raze de racordare rezultate in timpul formarii ei prin indoire. 

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii b 

cilindrica ~i au acela~i diametru nominal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu eel 

maxim. Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 1 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a 

proiectilului 2 in timpullansarii ~i de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 
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Asamblarea aripioarelor 1 cu co ada a a proieetilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa eontina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze eu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... go. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 1 se inlocuiesc cu aripioare 3 la care 

portiunile c plane prezinta in partea in partea lor frontala 0 zona e inclinata, care sa favorizeze 

tinuta in zbor a proiectilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 4, obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proieetilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. 

o aripioara 4 prezinta 0 portiune b eilindrica, al earei diametru interior este egal cu 

diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b eilindrica, ~i doua portiuni d eilindrice, cate una in continuarea 

fiecarei portiuni c plane. Portiunile d eilindrice sunt orientate in sensuri eontrare, ambele catre 

planul median longitudinal al aripioarei 4. Intre portiunile b ~i c, preeum ~i intre portiunile c ~i d, 

aripioara 3 prezinta raze de raeordare rezultate in timpul formarii ei prin indo ire. 

Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii b 

cilindrica ~i au acela~i diametru nominal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu eel 

maxim. Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 4 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a 

proiectilului 2 in timpullansarii ~i de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 

Asamblarea aripioarelor 4 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aeeasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... go. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 4 se inloeuiesc cu aripioare 5 la care 

portiunile c plane prezinta in partea in partea lor frontala 0 zona e inclinata, care sa favorizeze 

tinuta in zbor a proiectilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 6, obtinute din tabla prin deeupare ~i indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu eoada a a proiectilului 2, de exemplu prin sud are in puncte. 

o aripioara 6 prezinta 0 portiune b cilindrica, al earei diametru interior este egal cu 

diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b cilindrica, ~i doua portiuni d cilindrice, ambele orientate in 

acela~i sens respectand regula mainii drepte, cate una in continuarea fiecarei portiuni c plane. 

Intre portiunile b ~i c, precum ~i intre portiunile c ~i d, aripioara 6 prezinta raze de racordare 

rezultate in timpul formarii ei prin indoire. 
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Suprafetele exterioare ale portiunilor d cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii b 

cilindrica $i au acela~i diametru nominal cu un diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel 

maxim. Portiunile d cilindrice ale aripioarelor 6 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a 

proiectilului 2 in timpullansarii ~i de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 

Asamblarea aripioarelor 6 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aeeasta un unghi mie, de exemplu de 5 ... 8°. 

lntr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 6 se inlocuiesc cu aripioare 7 la care 

portiunile c plane prezinta in partea in partea lor frontala 0 zona e inclinata, care sa favorizeze 

tinuta in zbor a proieetilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 8, obtinute din tabla prin deeupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil eu eoada a a proieetilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. 

o aripioara 8 prezinta 0 portiune b eilindriea, al earei diametru interior este egal eu 

diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2, doua portiuni c plane, dispuse radial, dar nu 

neaparat, fata de axa portiunii b cilindriea, ~i doua portiuni d eilindriee, ambele orientate in 

aeela~i sens respeetand regula mainii stdngi, eate una in eontinuarea fieearei portiuni c plane. 

Intre portiunile b ~i c, preeum ~i intre portiunile c ~i d, aripioara 8 prezinta raze de raeordare 

rezultate in timpul formarii ei prin indo ire. 

Suprafetele exterioare ale portiunilor d eilindriee sunt eoaxiale eu axa portiunii b 

cilindrica ~i au acela$i diametru nominal eu un diametru anume al proieetilului 2, de exemplu eel 

maxim. Portiunile d cilindriee ale aripioarelor 8 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a 

proieetilului 2 in timpullansarii ~i de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a aeestuia. 

Asamblarea aripioarelor 8 eu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa eontina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 8 se inlocuiesc cu aripioare 9 la care 

portiunile c plane prezinta in partea in partea lor frontala 0 zona e inc1inata, care sa favorizeze 

tinuta in zbor a proiectilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 10, obtinute din tabla prin deeupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil eu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. 

o aripioara 10 prezinta 0 portiune f cilindrica, al carei diametru exterior este egal cu un 

diametru anume al proiectilului 2, de exemplu cel maxim, doua portiuni c plane, dispuse radial, 
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dar nu neaparat, fata de axa portiunii f cilindrica, ~i doua portiuni g cilindrice, cate una in 

continuarea fieclirei portiuni c plane. Portiunile g cilindrice sunt orientate in sensuri contrare, 

ambele in sens opus fata de planul median longitudinal al aripioarei 10. Intre portiunile f ~i c, 

precum ~i intre portiunile c ~i g, aripioara 10 prezinta raze de racordare rezultate in timpul 

formarii ei prin indoire. 

Suprafetele interioare ale portiunilor g cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii f cilindrica 

~i au un diametru egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. Portiunile f cilindrice ale 

aripioarelor 10 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a proiectilului 2 in timpul lansani ~i 

de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 

Asamblarea aripioarelor 10 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 10 se inlocuiesc cu aripioare 11 la 

care portiunile c plane prezinta in partea in partea lor frontal a 0 zona e inclinata, care sa 

favorizeze tinuta in zbor a proiectilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format din doua, trei 

sau mai multe aripioare 12, obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada a a proiectilului 2, de exemplu prin sudare in puncte. 

o aripioara 12 prezinta 0 portiune h cilindrica, al carei diametru exterior este ega} cu un 

diametru anume al proiectilului 2, de exemplu eel maxim, doua portiuni i plane, paralele intre ele 

~i paralele cu planul median longitudinal al portiunii h cilindrica, ~i doua portiuni j cilindrice, 

cate una in continuarea fiecarei portiuni i plane. Portiunile j cilindrice sunt orientate in sensuri 

contrare, ambele in sens opus fata de planul median longitudinal al aripioarei 12. Intre portiunile 

h ~i i, precum ~i intre portiunile i ~i j, aripioara 12 prezinta raze de racordare rezultate in timpul 

formarii ei prin indo ire. 

Suprafetele interioare ale portiunilor j cilindrice sunt coaxiale cu axa portiunii h cilindrica ~i 

au un diametru egal cu diametrul exterior al cozii a a proiectilului 2. Portiunile h cilindrice ale 

aripioarelor 12 au roIuI de a asigura ghidarea suplimentara a proiectilului 2 in timpul Iansani ~i 

de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 

Asamblarea aripioarelor 12 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor i plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proieetilului 2 sau sa 

formeze eu aeeasta un unghi mie, de exemplu de 5 ... 8°. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului aripioarele 12 se inlocuiesc eu aripioare 13 la 

care portiunile i plane prezinta in partea in partea lor frontala 0 zona e inelinata, care sa 
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favorizeze tinuta in zbor a proieetilului 2. 

Conform unui aIt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format dintr-o singura 

piesa 14, obtinuta din tabla prin deeupare ~i indoire, asamblata rigid ~i nedemontabil eu eoada a a 

proieetilului 2, de exemplu prin sudare in punete. 

Piesa 14 prezinta doua, trei sau mai muIte portiuni f eilindriee, eoaxiale, al earor diametru 

exterior este egal eu un diametru anume al proieetilului 2, de exemplu eel maxim, un numar de 

portiuni c plane, dispuse radial, dar nu neaparat, fata de axa portiunilor f eilindrice, numarul 

portiunilor c plane fiind egal eu dub lui numarului de portiuni f eilindriee, un numar de portiuni b 

eilindriee, eoaxiale, eu una mai putin deeat numarul portiunilor f eilindriee, ~i doua portiuni g 

eilindriee, eate una la fieeare extremitate a piesei 14 ~i in eontinuarea eate unei portiuni c plane. 

Portiunile f cilindriee ~i portiunile c plane se dispun eehiunghiular in jurul eozii a a proieetilului 

2. Portiunile g eilindriee sunt orientate in sensuri eontrare ~i ajung in vecinatate imediata, 

formand eu aproximatie 0 portiune b eilindriea. Intre portiunile f ~i c, intre portiunile c ~i b, 

preeum ~i intre portiunile c ~i g piesa 14 prezinta raze de raeordare rezultate in timpul formarii ei 

prin indoire. 

Suprafetele interioare ale portiunilor b eilindrice ~i ale portiunilor g eilindriee sunt 

eoaxiale eu axa portiunilor f eilindriee ~i au un diametru egal eu diametrul exterior al eozii a a 

proieetilului 2. Portiunile f eilindriee ale piesei 14 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a 

proieetilului 2 in timpullansarii ~i de a eontribui la imbunatatirea tinutei de zbor a aeestuia. 

Asamblarea piesei 14 eu eoada a a proieetilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor c plane sa eontina axa de simetrie a eozii a a proieetilului 2 sau sa 

formeze eu aeeasta un unghi mie, de exemplu de 5 ... 8°. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului piesa 14 se inloeuie~te eu 0 piesa 15 la care 

fieeare portiune c plana prezinta in partea ei frontala 0 zona e inelinata, care sa favorizeze tinuta 

in zbor a proieetilului 2. 

Conform unui alt exemplu de realizare a inventiei, ampenajul este format dintr-o singura 

piesa 16, obtinuta din tabla prin deeupare ~i indoire, asamblata rigid ~i nedemontabil eu eoada a a 

proieetilului 2, de exemplu prin sudare In punete. 

Piesa 16 prezinta dona, trei sau mai multe portiuni h eilindriee, eoaxiale, al earor 

diametru exterior este egal eu un diametru anume al proieetilului 2, de exemplu eel maxim, un 

numar de portiuni i plane, doua eate dona paralele intre ele ~i paralele eu planul median 

longitudinal al poqiunii h eilindriea aflata intre aeestea,numarul portiunilor i plane fiind egal eu 

dubluI numarului de poqiuni h eilindriee, un numar de poqiuni k eilindriee, eoaxiale, eu una mai 

putin deeat numarul portiunilor h eilindriee, ~i doua portiuni 1 cilindriee, eate una la fieeare 

~
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extremitate a piesei 16 ~i in continuarea cate unei portiuni i plane. Portiunile h cilindrice se 

dispun echiunghiular in jurul cozii a a proiectilului 2. Portiunile I cilindrice sunt orientate in 

sensuri contrare ~i ajung in vecinatate imediata, formand cu aproximatie 0 portiune k cilindrica. 

Intre portiunile h ~i i, intre portiunile i ~i k, precum ~i intre portiunile i ~i I piesa 16 prezinta raze 

de racordare rezultate in timpul formarii ei prin indo ire. 

Suprafetele interioare ale portiunilor k cilindrice ~i ale portiunilor I cilindrice sunt 

coaxiale cu axa portiunilor h cilindrice ~i au un diametru egal cu diametrul exterior al cozii a a 

proiectilului 2. Portiunile h cilindrice ale piesei 16 au rolul de a asigura ghidarea suplimentara a 

proiectilului 2 in timpullansarii ~i de a contribui la imbunatatirea tinutei de zbor a acestuia. 

Asamblarea piesei 16 cu coada a a proiectilului 2 se face astfel incat planul median 

longitudinal al portiunilor i plane sa contina axa de simetrie a cozii a a proiectilului 2 sau sa 

formeze cu aceasta un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

Intr-o varianta de realizare a ampenajului piesa 16 se inlocuie~te cu 0 piesa 17 la care 

portiunile i plane prezinta in parte a in partea lor frontala 0 zona e inclinata, care sa favorizeze 

tinuta in zbor a proiectilului 2. 

Prin utilizarea oricareia dintre solutiile constructive propuse se asigura ~i personalizarea 

produsului in functie de producator. 
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Revendicari 

1. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ca, este format din doua, 

trei sau mai multe aripioare (1), obtinute din tabla prin decupare' ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (1) 

av§nd 0 portiune (b) cilindrica, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii 

(a) proiectilului (2), doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) cilindrice, cate una in 

continuarea fiecarei portiuni (c) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrica, orientate in 

sensuri contrare, ambele in sens opus fata de planul median longitudinal al aripioarei (1), 

diametrul exterior al portiunilor (d) cilindrice fiind egal cu un diametru nominal anume al 

proiectilului (2), de exemplu eel maxim. 

2. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea 

ca, portiunile ( c) plane ale aripioarelor (3), utilizate in locul aripioarelor (1), prezinta in partea in 

partea lor frontala 0 zona (e) inclinata, care sa favorizeze tinuta in zbor a proiectilului (2). 

3. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ca, este format din doua, 

trei sau mai multe aripioare (4), obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (4) 

av§nd 0 portiune (b) cilindrica, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii 

(a) proiectilului (2), doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) cilindrice, dUe una in 

continuarea fiecarei portiuni (c) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrica, orientate in 

sensuri contrare, ambele catre planul median longitudinal al aripioarei (4), diametrul exterior al 

portiunilor (d) cilindrice fiind egal cu un diametru nominal anume al proiectilului (2), de 

exemplu cel maxim. 

4. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 3, caracterizat prin aceea ca, 

portiunile (c) plane ale aripioarelor (5), utilizate in locul aripioarelor (4), prezinta in partea in 

partea lor frontal a 0 zona ( e) inclinata, care sa favorizeze tinuta in zbor a proiectilului (2). 

5. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ca, este format din doua, 

trei sau mai multe aripioare (6), obtinute din tabla prin decupare ~i indoire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu co ada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, fiecare aripioara (6) 

av§nd 0 portiune (b) cilindrica, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii 

(a) proiectilului (2), doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) cilindrice, cate una in 

continuarea fiecarei portiuni (c) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrica, ambele orientate 

in acela~i sens respect§nd regula mainii drepte, diametrul exterior al portiunilor (d) cilindrice 

fiind egal cu un diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu eel maxim. ~~ 
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6. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 5, caracterizat DriB aceea ca, 
portiunile (c) plane ale aripioarelor (7), utilizate In locul aripioarelor (6), prezinta In partea In 

partea lor frontal a 0 zona ( e) Inc1inata, care sa favorizeze tinuta In zbor a proiectilului (2). 

7. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat DriB aceea ca, este format din doua, 

trei sau mai multe aripioare (8), obtinute din tabla prin decupare ~i Indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare In puncte, fiecare aripioara (8) 

avand 0 portiune (b) cilindrica, al carei diametru interior este egal cu diametrul exterior al cozii 

(a) proiectilului (2), doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (d) cilindrice, cate una In 

continuarea fiecarei portiuni (c) plane, coaxiale cu axa portiunii (b) cilindrica, ambele orientate 

In acela~i sens respectand regula mainii stangi, diametrul exterior al portiunilor (d) cilindrice 

fiind egal cu un diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim. 

8. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 7, caracterizat DriB aceea ca, 
portiunile (c) plane ale aripioarelor (9), utilizate In locul aripioarelor (8), prezinta In partea In 

partea lor frontala 0 zona ( e) Inc1inata, care sa favorizeze tinuta In zbor a proiectilului (2). 

9. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat DriB aceea ca, este format din doua, 

trei sau mai multe aripioare (10), obtinute din tabla prin decupare ~i Indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare In puncte, fiecare aripioara 

(10) avand 0 portiune (1) cilindrica, al carei diametru exterior este egal cu un diametru nominal 

anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, doua portiuni (c) plane ~i doua portiuni (g) 

cilindrice, cate una In continuarea fiecarei portiuni (c) plana, coaxiale cu axa portiunii (1) 

cilindrica, orientate In sensuri contrare, ambele In sens opus fata de planul median longitudinal al 

aripioarei (10), diametrul interior al portiunilor (g) cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al 

cozii (a) proiectilului (2). 

10. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 9, caracterizat DriB aceea ca, 
portiunile (c) plane ale aripioarelor (11), utilizate In locul aripioarelor (10), prezinta In partea In 

partea lor frontal a 0 zona (e) Inclinata, care sa favorizeze tinuta In zbor a proiectilului (2). 

11. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat DriB aceea ca, este format din doua, 

trei sau mai multe aripioare (12), obtinute din tabla prin decupare ~i Indo ire, asamblate rigid ~i 

nedemontabil cu coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare In puncte, fiecare aripioara 

(12) avand 0 portiune (h) cilindrica, al carei diametru exterior este egal cu un diametru nominal 

anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, doua portiuni (i) plane, paralele Intre ele, ~i 

doua portiuni (j) cilindrice, cate una In continuarea fiecarei portiuni (i) plana, coaxiale cu axa 

portiunii (h) cilindrice, orientate In sensuri contrare, ambele In sens opus fata de planul median 

longitudinal al aripioarei (12), diametrul interior al portiunilor (j) 
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diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2). 

12. Ampenaj, pentru projectile diverse, conform revendicarii 11, caracterizat prin aceea 

ca, poqiunile (i) plane ale aripioarelor (13), utilizate in locul aripioarelor (12), prezinta in partea in 

partea lor frontala 0 zona (e) inclinata, care sa favorizeze tinuta in zbor a proiectilului (2). 

13. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ca, este format dintr-o 

singura piesa (14), obtinuta din tabla prin decupare ~i indo ire, asamblata rigid ~i nedemontabil cu 

coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, care prezinta doua, trei sau mai multe 

portiuni (1) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, al caror diametru exterior este egal cu un 

diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, un numar de portiuni (c) 

plane, egal cu dub lui numarului de portiuni (1) cilindrice, un numar de portiuni (b) cilindrice, cu 

una mai putin decat numarul portiunilor (1) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, ~i doua 

portiuni (g) cilindrice, cale una la fiecare extremitate a piesei (14) ~i in continuarea cate unei 

portiuni (c) plane, orientate in sensuri contrare ~i aflate in vecinatate imediata astfel incat 

formeaza cu aproximatie 0 portiune (b) cilindrica, diametrul interior al portiunilor (b ~i g) 

cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al cozii (a) proiectilului (2). 

14. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarii 13, caracterizat prin aceea 

ca, portiunile (c) plane ale piesei (15), utilizate in locul aripioarelor (14), prezinta in partea in 

partea lor frontala 0 zona ( e) inclinata, care sa favorizeze tinuta in zbor a proiectilului (2). 

15. Ampenaj, pentru proiectile diverse, caracterizat prin aceea ca, este format dintr-o 

singura piesa (16), obtinuta din tabla prin decupare ~i indoire, asamblata rigid ~i nedemontabil cu 

coada (a) proiectilului (2), de exemplu prin sudare in puncte, care prezinta doua, trei sau mai multe 

portiuni (b) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, al caror diametru exterior este egal cu un 

diametru nominal anume al proiectilului (2), de exemplu cel maxim, un numar de portiuni (i) 

plane, doua cate doua paralele intre ele ~i paralele cu planul median longitudinal al portiunii (b) 

cilindrica aflata intre acestea, numarul portiunilor (i) plane fiind egal cu dublul numarului de 

portiuni (b) cilindrice, un numar de portiuni (k) cilindrice, cu una mai putin decat numarul 

portiunilor (b) cilindrice, coaxiale, dispuse echiunghiular, ~i doua portiuni (I) cilindrice, cate una 

la fiecare extremitate a piesei (16) ~i in continuarea cate unei portiuni (i) plane, orientate in 

sensuri contrare ~i aflate in vecinatate imediata astfel incat formeaza cu aproximatie 0 portiune 

(k) cilindrica, diametrul interior al portiunilor (k ~i I) cilindrice fiind egal cu diametrul exterior al 


cozii (a) proiectilului (2). 


16. Ampenaj, pentru projectile diverse, conform revendicarii 15, caracterizat prin aceea 

ca, portiunile (i) plane ale piesei (17), utilizata in locul piesei (16), prezinta in partea in partea lor 

frontal. 0 zona (e) inc1inatA, care sa favorlzeze l~uta in zbor a proiectilului (2). ~. 
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17. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 1,2,3,4,5,6, 7, 8, 9, 10, 


11, 12, 13, 14, 15 ~i 16, caracterizat prin aceea ca, asamblarea aripioarelor (1, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 


10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 sau 17) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfelincat planul median 


longitudinal al portiunilor (c sau i) plane sa contina axa de simetrie a cozii (a) proiectilului (2). 


18. Ampenaj, pentru proiectile diverse, conform revendicarilor 1,2,3,4,5,6, 7, 8, 9, 10, 


11, 12, 13, 14, 15 ~i 16, caracterizat prin aceea ca, asamblarea aripioarelor (1, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 


10, 11, 12, 13, 14, 15, 16 sau 17) cu coada (a) proiectilului (2) se face astfel incat planul median 


longitudinal al portiunilor (c sau i) plane sa formeze cu axa de simetrie a cozii (a) proiectilului 


(2) un unghi mic, de exemplu de 5 ... 8°. 

19. Ampenaj, conform revendicarilor 1 ... 18, caracterizat prin aceea ca, echipeaza un 

proiectil de tip racheta sau bomba de aruncator, asigurand ghidarea suplimentara a acestuia in 

timpullansarii ~i imbunatatirea tinutei sale in zbor. 
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