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(57) Rezumat:

Inventia se refera la un produs metalic tip coloana cu
perforatii alungite, luminat optional din interior, produsul
fiind utilizat ca element decorativ. Produsul metalic
conform inventiei este realizat dintr-o foaie de tabla,
realizata din otel sau din aliaje neferoase, cu grosimea
cuprinsa intre 0,2...4 mm, din care s-au fasiat bucati de
tabla cu latimea de 200 mm, care au fost stantate, la
randul lor, in vederea obtinerii unor perforatii ovalizate
cu axele situate pe linia de indoire, stantarea
realizdndu-se cu comanda numerica, folosind poan-
soane si matrite calibrate pentru diametrele nominale
alese, apoi a urmat etapa de indoire a elementelor
constitutive pe traseul perforatiilor, utiliz&nd ambuti-
sarea cu bacuri articulate actionate manual sau electric,
sau ambutisarea cu prisme actionate hidraulic cu
comanda numerica, dupa ambutisare elementele
constitutive ale coloanei au fost calibrate si sudate pe
interior In atmosferd controlatd, iar la final, dupa
finisarea muchiilor exterioare, s-a realizat protectia
anticoroziva prin grunduirea si vopsirea produsului.

Fig. 1

Revendicari: 7
Figuri: 2

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinati de revendicérile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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DESCRIERE INVENTIE

,,Produs metalic tip coloana stantat cu perforatii alungite”

La confectionarea ,Produsului metalic tip coloana stantat cu perforatii alungite”
prezentat in fig. 1, s-a folosit foaie tabla de otel pentru ambutisare (TDA) format 1 x
1000 x 2000 mm, din care s-au fasiat bucati cu latimea de 200 mm, realizdndu-se
astfel o incadrare optima pe format a elementelor de coloana (doua elemente
constitutive fiind prezentate in fig. 1).

Coordonatele desfasuratelor modelului arhitectural al coloanei, au fost
transferate in programul de operare al unei masinii de stantat cu comanda numerica
(CNC).

in continuare s-a trecut la stantarea unor perforatii ovalizate (alungite) cu
axele situate pe linia de indoire. Perforatiile s-au realizat prin stantare cu comanda
numerica folosind poansoane si matrite calibrate pentru diametrele nominale alese.

A urmat apoi etapa de indoire a elementelor pe traseul perforatilor. S-au
folosit mai multe metode: ambutisare cu bacuri (cutite) articulate actionate manual
sau electric si ambutisare cu prisme actionate hidraulic cu comanda numerica.

Dupa ambutisare elementele constitutive ale coloanei au fost calibrate si apoi
sudate. S-a folosit tehnologia de sudura in atmosfera controlata, cordoanele de
sudura fiind executate in zonele interioare, pe marginea ranforsarilor, pentru a nu
afecta suprafetele vizibile si pentru a asigura totodata rigiditatea ansamblului.

Dupa sudura si dupa finisarea muchiilor exterioare s-a realizat protectia
anticoroziva prin grunduire si vopsirea lichida a produsului. Pe viitor se vor utiliza si
alte tehnologii de protectie anticoroziva in functie de materialul folosit cat si de
cerintele arhitecturale.

,Produsul metalic tip coloana stantat cu perforatii alungite” confirma avantajele
estetice ale solutiei, la care se adauga si posibilitatea luminarii interne a coloanei
prezentata in fig. 2, astfel evidentiind la lumina slaba silueta formei, iar in cazul unei
luminozotati normale forma este accentuata de luciul natural al materialului folosit,
care pune mai mult accent pe curbura formei decat s-ar Tntampla in cazul unui finisaj
mat. Prototipul din imagine a fost insa tratat cu o vopsea care nu este foarte
reflectiva, urmatoarele elemente vor urmari a pune in evidenta materialitatea
coloanei printr-un finisaj lucios, care prin reflexii poate pune in valoare forma folosita.
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REVENDICARI

,,Produs metalic tip coloani stantat cu perforatii alungite”

Un produs sub forma unei coloane, caracterizat prin aceea ca aceasta prezinta pe
fete o serie de perforatii alungite.

Un produs conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca perforatiile s-au
realizat prin stantare cu comanda numerica folosind poansoane si matrite calibrate
pentru diametrele nominale alese.

Un produs conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea ca materia prima
folosita pentru fabricarea acestuia se prezinta sub forma unei foi de tabla neteda,
din otel sau aliaje neferoase (obtinuta, spre exemplu, printr-un procedeu de
laminare la rece), cu o anumita grosime initiala g cuprinsa intre 0,2 mm si 4,0 mm.

Un produs conform revendicarilor anterioare, caracterizat prin aceea ca operatia
de Tndoire a elementelor pe traseul perforatilorse poate executa prin mai multe
metode: ambutisare cu bacuri (cutite) articulate actionate manual sau electric si
ambutisare cu prisme actionate hidraulic cu comanda numerica.

Un produs conform revendicarilor anterioare, caracterizat prin aceea ca dupa
ambutisare elementele constitutive ale coloanei au fost calibrate si apoi sudate. S-a
folosit tehnologia de sudura in atmosfera controlata, cordoanele de sudura fiind
executate Tn zonele interioare, pe marginea ranforsarilor, pentru a nu afecta
suprafetele vizibile si pentru a asigura totodata rigiditatea ansamblului.

Un produs conform revendicarilor anterioare, caracterizat prin aceea ca dupa
sudura si dupa finisarea muchiilor exterioare s-a realizat protectia anticoroziva prin
grunduire si vopsirea lichida a produsului. Pe viitor se vor utiliza si alte tehnologii de
protectie anticoroziva in functie de materialul folosit cat si de cerintele arhitecturale.

Un produs conform revendicarilor anterioare, caracterizat prin aceea ca se
adauga si posibilitatea luminarii interne.
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FIGURI

,Produs metalic tip coloana stantat cu perforatii alungite”

Fig. 1 Produs metalic tip coloana stantat cu perforafii alungite si doua elemente
constitutive din alcatuirea produsului

Fig. 2 Produs metalic tip coloana stantat cu perforafii alungite luminat intern
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