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Inventia se refera la un maner, realizat din material plastic, avand o insertie care
ofera posibilitati de asortare dupa culoarea mobilierului.

In domeniul mobilierului accesoriile au un rol functional si estetic foarte important,
producatorii de accesorii urmarind atat functionalitatea cat si posibilitatea de asortare dupa
culoarea si textura pieselor de mobilier. Realizarea unor manere de diferite forme si culori,
care sa ofere producatorilor de mobilier posibilitatea de armonizare, duce la cresterea
excesiva a numarului de produse, fapt care implica costuri suplimentare.

O solutie cunoscuta de asortare a accesoriilor cu mobilierul consta in folosirea unei
piese numita insertie, care se alege dupa culoarea mobilierului.

Documentul US 20040040120 A1 se refera la un maner de furnitura compus dintr-un
cadru ce prezinta o fata anterioara si o fata posterioara. Cadrul este executat dintr-un metal
sau plastic, sau lemn avand consistenta dura, fiind prevazut cu un locas pentru o insertie,
iar pe capete prezinta niste distantieri gauriti si filetati la interior pentru prindere pe furnitura
cu niste suruburi. Locasul este conjugat cu insertia, prinderea fiind facuta prin niste stifturi
elastice prevazute pe suprafata conjugata a insertiei care este confectionata dintr-un gel
polimer, poliuretan sau alte materiale plastice moi, placute ca tuseu. Asamblarea se face prin
presarea stifturilor in gaurile conjugate ale manerului. Dezavantajul acestei inventii consta
in deformarea si desprinderea insertiei, datorita deformarii acesteia, atunci cand se aplica
o forta mai mare asupra manerului.

Brevetul US 2407763 prezinta un méner realizat din doua piese asamblate prin
presare. Piesa suport este prinsa de mobilier cu ajutorul suruburilor, iar piesa secundara cu
rol de insertie este introdusa prin presare in piesa suport, in locul destinat acesteia.
Dezavantajul acestei inventji este ca datorita modului de asamblare piesa secundara cu rol
de insertie se poate uza din cauza fortelor aparute in timpul utilizarii si poate sarii din locul
destinat.

Brevetul US 6842946 prezinta un buton pentru usi de mobilier. Butonul este realizat
dintr-un corp prevazut cu un alezaj in care se monteaza un capac colorat. Corpul butonului
este prins de mobilier cu un surub, iar capacul colorat se monteaza prin presare. Deza-
vantajul consta in faptul ca aceasta solutie permite aplicarea la o gama redusa de manere,
fiind potrivita doar pentru butoane.

Documentul US 20060191946 A1 prezinta un ansamblu maner pentru o cutie de
scule, conectat la o cutie, compus in stil sandwich intre o prima parte si 0 a doua parte
conectate la un suport interior rigid. Intr-un exemplu de realizare, fiecare din prima si a doua
parte includ la randul lor un suport interior rigid si un strat exterior moale care este injectat
pe o suprafata exterioara a suportuluiinterior rigid. Fiecare dintre suporturile interioare rigide
includ cel putin un dispozitiv de conectare, ca de exemplu un stift, conjugat cu niste gauri din
suportul interior rigid. Cele doua parti sunt conectate cu suportul interior rigid prin conectarea
a cel putin doua dispozitive de conectare.

Dezavantajele solutiilor cunoscute, care utilizeaza insertie pentru asortare cu
mobilierul, constau in desprinderea si uzura insertiei.

Problema pe care o rezolva inventia propusa este de a asigura o prindere rapida i
eficientd a inserfiei de asortare, de a mari vizibilitatea acesteia si de a evita uzura si
desprinderea acesteia n timpul utilizarii manerului.

Manerul cu insertie, conform inventiei, este alcatuit din doua semi-manere identice,
in forma de "U" avand o latura cu talpa, o latura scurta si o latura de legatura, asamblate "in
oglinda" cu o insertie de armonizare, prinsa intre ele, asamblate prin niste stifturi, la care
semi-manerele au la partea inferioara a laturii o talpa prevazuta cu un alezaj de fixare cu
piesa de mobilier, iar latura mai scurta decéat latura cu talpa, are rol de imbinare cu celalalt
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semi-maner prin suprapunerea suprafetei de la baza laturii scurte cu suprafata de la partea
superioara a talpii celuilalt semi-maner, asamblarea manerului realizandu-se prin introdu-
cerea stiftului de pe latura cu talpa in alezajul conjugat de pe latura scurta a celuilalt
semi-maner, talpa fiind simetrica in raport cu planul longitudinal al insertiei, iar axa stiftului
si axa alezajului fiind simetric plasate fata de planul median.

Se prezinta in continuare un exemplu de realizare al inventiei in legatura cu
fig. 1...10, care reprezinta:

- fig. 1, manerul cu insertie, vedere in perspectiva;

- fig. 2, ménerul cu insertie, vedere in perspectiva dinspre partea de asezare;

- fig. 3, ménerul cu insertie, vedere explodata;

- fig. 4, semi-méanerul, vedere din fata;

- fig. 5, semi-manerul, vedere de sus;

- fig. 6, semi-manerul, vedere in perspectiva;

- fig. 7, sectiune longitudinala prin axele gaurilor de imbinare a semi-méanerelor;

- fig. 8, un alt exemplu de realizare a imbinarii semi-manerelor;

- fig. 9, buton cu insertie, vedere in perspectiva;

- fig. 10, buton cu insertie, vedere explodata.

Manerul cu inserfie este alcatuit din doua semi-manere 1 intre care se fixeaza o
insertie de asortare 2, aleasa in functie de dorintele clientului.

Semi-manerul 1 se realizeaza din plastic si are o forma de ,U", specifica unui maner,
dar cu o laturd A mai lunga, cu care se fixeaza de piesa de mobilier, cu o latura B, mai
scurta, care are rol de imbinare cu celalalt semi-maner si cu o latura C, de legatura intre
laturile A si B.

Cele doua semi-manere 1 au forma conceputa astfel ca prin montare ,in oglinda", cu
insertia 2 montata intre semi-manere, sa arate ca un méaner alcatuit dintr-un corp monobloc
format de cele doua semi-manere intre care apare vizibila insertia 2.

Latura C a semi-manerului 1 are forma curbata, prezentdnd o concavitate C spre
zona insertiei, fapt care sporeste vizibilitatea insertiei datorita reflexiei.

Pe latura A, mai lunga, semi-méanerul 1 este prevazut cu o talpa 1a, avand in partea
inferioara o gaura 1b, de fixare. Dupa asamblare pe piesa de mobilier fiecare semi-maner
1 va fi fixat cu talpa 1a de piesa de mobilier, fapt ce imbunatateste rigiditatea manerului.

Talpa 1a este simetrica in raport cu planul median longitudinal P1 al insertiei 2.

Deasupra talpii 1a, semi-manerul 1 are forma de ,U" cu laturi egale si este simetric
cu un plan median P2 care trece prin mijlocul lungimii L semi-manerului.

Pe partea frontala a laturilor A si B sunt prevazute elementele de asamblare a
semi-manerelor, de forma unei asamblari cu stifturi. Astfel, pe latura A, deasupra talpii 1a,
este prevazut un stift 1¢, monobloc cu semi-manerul 1, iar pe latura B scurta un alezaj 1d
conjugat.

Axa stiftului 1¢ si axa alezajului 1d conjugat sunt plasate la aceeasi cota deasupra
partii 1a si simetric fata de planul median P2, fapt ce permite utilizarea a doua semi-manere
identice, montate ,in oglinda".

Dupa asamblarea celor doua semi-manere, suprafata 1e de la baza laturii B a unui
semi-maner 1 va fi in contact cu suprafata 1f situata deasupra pariii la a celuilalt
semi-méner 1.

Intr-un exemplu de realizare (fig. 7), stiftul 1c are forma cilindrica cu un alezaj 1g, de
forma conica, la partea terminal3, iar alezajul 1d se termina cu o por{iune conica 1h, de
forma unui stift conic. In procesul de asamblare, portiune conica 1h intré in alezajul 1g a
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stiftului 1¢, marind forta de fixare si rigiditatea celor doua semi-méanere asamblate.
imbunatatirea asamblarii se realizeaza atat prin cresterea diametrului stiftului 1c si a fortei
de apasare pe alezajul 1d datorita presarii pe stiftul conic 1h, cat si prin obfinerea unei forie
suplimentare la contactul dintre alezajul 1g si stiftul conic 1h.

Intr-un alt exemplu de realizare (fig. 8), stiftul 1c are forméa cilindrica, fixarea
semi-manerelor realizandu-se datorita strangerii dintre stiftul 1¢ si alezajul 1d.

Semi-méanerele 1 si insertia 2 poate avea diferite forme.

in exemplul din fig.9 si 10 este ilustrat un maner de forma unui buton, alcatuit din
doua semi-butoane 3 si 4 si dintr-o insertie 5. Componenta si modul de asamblare a partilor
componente ale butonului reflecta principiul inventiv al inventiei si posibilitatea de aplicare
a acesteia indiferent de forma produsului. Tn acest exemplu semi-manerele 3 si 4 nu au
forma de U, iar datorita eliminarii laturii C, acestea nu suntidentice, dar solutia de asamblare
dintre latura mai lunga A si latura B scurta este ceea prezentata in primul exemplu de
aplicare.

Semi-méanerul 3 rezultd prin eliminarea laturilor B si C ale semi-méanerului 1,
ramanand doar latura A. Tn mod similar, semi-manerul 4 se obtine eliminarea laturilor A si
C. Cele doua semi-ménere sunt identice deasupra talpii 1a.

Fiecare semi-maner 3, respectiv 4, este prevazut cu cate un stift 1¢ si cu cate un
alezaj 1d, cu rol de asamblare.

Forma concava C, corespunzatoare laturii C a semi-manerelor 1, este practicata la
partea superioara a semi-manerelor 3 si 4 si are rolul de a face mai vizibila insertia 2 prin
reflexia acesteia pe suprafetele concave. Acest lucru mareste efectul vizibil al insertiei, chiar
daca aceasta este relativ mica in comparatie cu volumul redus al acesteia in comparatie cu
volumul méanerului.

Prin aplicarea inventjei se ob{in urmatoarele avantaje:

- simplitate constructiva si cost redus;

- posibilitati usoare de asortare cu piesele de mobilier prin alegerea insertiei dorite;

- asamblare sigura si durabila;

- rezistenta mecanica ridicata datorita faptului ca fixarea pe mobilier se face prin
prinderea a cate unui surub de fixare pe fiecare semi-maner.
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Revendicari

1. Maner cu insertie alcatuit din doua semi-manere (1) identice, in forma de "U" cu
o latura (A) cu talpa, o latura (B) scurta si o latura de legatura (C), asamblate "in oglinda" cu
o insertie (2) de armonizare, prinsa intre ele, asamblate prin niste stifturi (1¢), caracterizat
prin aceea ca semi-manerele (1) au la partea inferioara a laturii (A) o talpa (1a) prevazuta
cu un alezaj (1b) de fixare cu piesa de mobilier, iar latura (B) este mai scurta decéat latura (A)
cu Tnaltimea talpii (1a) si are rol de imbinare cu celalalt semi-maner (1) prin suprapunerea
suprafetei (1e) de la baza laturii (B) semi-manerului cu suprafata (1f) de la partea superioara
a talpii (1a) celuilalt semi-maner, asamblarea manerului realizdndu-se prin introducerea
stiftului (1c) de pe latura (A) semi-manerului in alezajul (1d) conjugat de pe latura (B) scurta
a celuilalt semi-maner, talpa (1a) fiind simetrica in raport cu un plan longitudinal (P1) al
insertiei (2), iar axa stiftului (1¢) si axa alezajului (1d) fiind simetric plasate fata de un plan
median (P2).

2. Maner cu insertie, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, stiftul (1¢)
are forma cilindrica si se termina cu un alezaj (1g) conic, iar alezajul (1d) conjugat se termina
cu o portiune conica (1h), care intra in alezajul (1g) conic.

3. Maner cu insertie, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca semi-
manerele (1) pot avea diferite forme, inclusiv forma unui buton.
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