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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de separare a
1,2-diclor propanului, prin utilizarea coloanei cu perete
divizant. Procedeul conform inventiei consta in aceea
ca alimentarea, constand din faza organica separata
din reziduul rezultat de la separarea propenoxidului,
este introdusa pe un taler al sectiunii de alimentare a
coloanei cu perete divizant, la varful coloanei rezultand

compusii volatili Tn faza lichida, produsul final 1,2-diclor
propan fiind obtinut pe un taler din zona de culegere a
coloanei cu perete divizant, iar reziduul fiind obtinut la
baza coloanei.
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PROCEDEU DE SEPARARE A 1,2 - DICLOR PROPANULUI PRIN
UTILIZAREA COLOANEI CU PERETE DIVIZANT

Prezenta inventie se referd la un procedeu nou de separare a a 1,2 diclor
propanului din reziduul care rezultd din cadrul instalatiei de fabricare a propenoxidului,
aplicarea acestuia conducdnd la reducerea costurilor de investitie si a consumului
energetic, procedeu aplicabil la instalatiile de fabricare a propenoxid prin procedeul de

clorhidrinare. Procedeul utilizeaza o coloana cu perete divizant [5, 6, 7].

Procedeul industrial de fabricare a 1,2 diclor propanului prin separarea din

reziduul de la fabricarea propenoxidului prin clorhidrinare presupune urmitoarele etape
I1,2]:

- reactia de clorhidrinare a propenei cu o solutie apoasa de clor, respectiv acid
hipocloros), reactie ce are loc intr-un reactor cu barbotare;

- reactia de saponificare, respectiv tratarea produsului de reactie de
clorhidrinare cu lapte de var (solutie apoasd de hidroxid de calciu), reactie
prin care rezultéd 1,2 diclor propan; reactia are loc intr-o coloand de fractionare
reactiva, 1n care, concomitent cu reactia de saponificare, are loc separarea pe
la varful coloanei, dupa condensarea totald a vaporilor, a intregii cantitéti de
1,2 diclor propan produs sub forma unui concentrat de 40 - 60% masd 1,2
diclor propan aldturi de care sunt prezen{i apa, reactanf{i nereactionati i
produse secundare de reactie, produs cunoscut sub denumirea de 1,2 diclor
propan brut; de fapt produsul condensat este format din doud faze, o faza
bogatd in 1,2 diclor propan si o fazd bogatd in api; la varful coloanei de
saponificare este introdus cu rol de reflux un flux format dintr-o solutie apoasa
de 2% 1,2 diclor propan, flux care provine din aceeasi instalatie; aportul de
caldurd se furnizeaza la baza coloanei printr-un flux de abur;

- fractionarea propenoxidului brut se face intr-o coloand de fractionare
prevazutd cu culegerea laterala a produsului finit, propenoxidului [3]; in
aceastd coloand se obtine la varf un flux de vapori care contine componentii

volatili si ceva propenoxid recuperat ulterior prin ricire suplimentard si
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spalare cu apa, iar pe la bazi apa §i componentii mai grei rezultai din
complexul de reactii descris mai sus;

- reziduul de la baza coloanei de fractionare propenoxid este compus din doud
faze: o faza apoasa si o faza organicd care contine in proportie insemnata 1,2
diclor propan; din faza organici se separa 1,2 diclor propanul.

Procedeul existent, conform brevetului Brevet 117252 B1/1999 [3] care se refera

la ultima faza descrisa mai sus, are o serie de dezavantaje printre care se mentioneaza:

- se utilizeazd un sistem de doud coloane de fractionare care presupune o
incalzire si vaporizare de doua ori a fluxului care contine 1,2 diclor propanul,
ceea ce conduce la consumuri importante de abur pentru refierbatoare si de
apa recirculati la condensarea refluxului;

- se utilizeazd doua condensatoare si doud refierbatoare care implicd investifii
substantiale

In ultimii 30 de ani o strapungere tehnologica importanta in ingineria proceselor

de separare au constituit-o sistemele complexe de fractionare si in special coloana cu
perete divizant [5, 6, 7]. Prin utilizarea coloanelor cu perete divizant se aduc importante
reduceri de cheltuieli de investitie si de operare. In mod normal separarea amestecurilor
in scopul obtinerii a trei produse se face utilizind doud coloane de fractionare. Utilizarea
coloanelor Petlyk de tipul II si a coloanelor cu perete divizant se face utilizand fie doua
coloane mai mici, fie o singurd coloani care, chiar daca este mai mare decat fiecare din
cele doud coloane simple, are un cost de investitie cu pana la 30% mai mic prin reducerea
cantitatii totale de metal, reducerea numarului de condensatoare si refierbatoare. Costurile
de operare suferd reduceri substantiale de pand la 30% prin imbunatatirea eficientei

termice a procesului de fractionare.

Problema tehnicéd pe care o rezolva inventia este separarea 1,2 diclor propanului
din faza organica separatd din reziduul rezultat de la separarea propenoxidului care
utilizeazd o coloand cu perete divizant caracterizatd prin aceea ca alimentarea este
introdusa pe un taler al sectiunii de alimentare a coloanei cu perete divizant (secfiunea din
stdnga peretelui divizant), la varful coloanei obgindndu-se componentii volatili in faza

lichid, produsul final 1,2 diclor propanul se obtine de pe un taler din zona de culegere
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produs a coloanei cu perete divizant (sectiunea din dreapta peretelui divizant), iar

reziduul se obtine la baza coloanei.
Avantajele prezentei inventii sunt urmétoarele:

- fluxurile interne din coloana de fractionare sunt separate in cele doua sectiuni;

- sectiunea din stinga, functionand ca o coloand de prefractionare, are rolul de a
face o separare bruta intre componentii usori §i cei grei;

- sectiunea din dreapta functioneazi ca o coloand de purificare; fluxurile din
sectiunea din dreapta au concentratii ridicate in 1,2 diclor propan;

- efectul separérii fluxurilor in cele doua sectiuni este reducerea considerabild a
efortului de separare, prin reducerea reamestecarilor din coloani;

- efectul global este reducerea substantiala a consumului de abur din baza
coloanei cu péna la 30%;

Se da un exemplu de aplicare a inventiei si in legatura cu figura 1 care reprezinta

schema noului procedeu de separare a 1,2 diclor propanului cu consumuri energetice

scazute.
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Exemplu de aplicare
Figura 1 prezinté coloana de purificare 1,2 diclor propanului prevazutad cu perete

divizant.

In separatorul V1 are loc separarea celor doua faze care rezulti din reziduul, flux
impins cu pompa P1, de la separarea propenoxidului (faza apoasa mai grea la baza, faza
organicd mai ugoara pe la partea superioard). Faza apoasa constituie un reziduu care este
eliminat cu pompa P2 gi tratat ulterior iar faza organicd, impinsd cu pompa P3,
alimenteaza coloana cu perete divizant C1 (sectiunea din stinga peretelui divizant, vezi
figura 1). La varful coloanei, dupd condensare in condensatorul C1 si separare in
separatorul V2, se obtine un flux format din componentii mai volatili din care o parte se
da ca reflux, impins cu pompa P4 la varful coloanei, iar restul constituind produsul de
varf al coloanei impins cu pompa P5. Produsul final 1,2 diclor propanul se obtine in faza
lichida de pe un taler din zona de culegere produs a coloanei cu perete divizant (sectiunea
din dreapta peretelui divizant, vezi figura 1) si este impins cu pompa P6 la depozit dupi o
eventuald racire, iar reziduul se obtine la baza coloanei care este previazuti cu

refierbdtorul R1.
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REVENDICARE 1

Procedeu de separare a 1,2 diclor propanului din faza organicd separati din
reziduul rezultat de la separarea propenoxidului care utilizeazi o coloand cu perete
divizant caracterizat prin aceea ca alimentarea este introdusa pe un taler al secfiunii de
alimentare a coloanei cu perete divizant (sectiunea din stdnga peretelui divizant), la varful
coloanei obtindndu-se componentii volatili in fazi lichid, produsul final 1,2 diclor
propanul se obtine de pe un taler din zona de culegere produs a coloanei cu perete

divizant (sectiunea din dreapta peretelui divizant), iar reziduul se obtine la baza coloanei.
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