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9 SCULA COMBINATA $I DISPOZITIV PENTRU CAPETELE
REVOLVER ALE CENTRELOR DE PRELUCRARE PRIN
STRUNJIRE CU COMANDA NUMERICA

(57) Rezumat:

Inventia se refera la o sculd combinaté si la un dispo-
zitiv de prindere a acesteia in capetele revolver ale
centrelor de prelucrare prin strunjire cu comanda
numerica. Scula conform inventiei este constituita
dintr-un corp (2) prevazut cu doua placute (12) amo-
vibile, plasate stAnga-dreapta, corpul (2) avand doua
suprafete (s1) de orientare dispuse la 90° una fata de
cealaltd, o suprafata (s2) de orientare pe directie verti-
cala, si un canal (s3) in forma literei T, pentru fixare.
Dispozitivul de prindere a sculei combinate, conform
inventiei, este constituit dintr-un corp (1) prevazut cu
niste suprafete (s1) de orientare omoloage celor ale
sculei combinate, un reazem (4) vertical si un tirant (3)
cu cap profilat in forméa de T, pentru fixarea sculei
combinate, actionarea tirantului (3) fiind realizata prin
intermediul unui mecanism surub-piulita.

Revendicari: 1
Figuri: 4

17 (sectiune A-A)
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Inventia se refera la o sculda combinatd (cutit cu doua amovibile placate stanga-
dreapta) pentru prelucrari prin strunjire si un dispozitiv de prindere a sa in capetele-
revolver ale centrelor de prelucrare prin strunjire cu comanda numerica cu doi arbori
principali (arbore §i contra-arbore).

Este cunoscuta constructia dispozitivelor cu destinatie similard in care se prind
fie doud cutite clasice de sectiune prismatica, fie doua cutite cu parte de prindere
tronconica.

Dezavantajele acestor solutii constau in precizia si rigidiatea limitate. timpul de
schimbare a cutitelor - ridicat pentru prima solutie, respectiv cost foarte ridicat al cutitelor
cu parte de prindere tronconica — pentru cea de-a doua solutie.

Scula combinata si dispozitivul de prindere aferent, conform inventiei de fata,
inlaturd dezavantajele de mai sus prin faptul ca se foloseste o singurd scula prevazuta cu

doua placute amovibile plasate stinga-dreapta si care se prinde precis, rigid si rapid in

T

dispozitivul port-sculd detagabil capului revolver.
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Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- precizia de prindere a sculei combinate este ridicatd — de circa 0,005 mm;

- timpul de schimbare a sculei este redus — in jur de 5 sec;

- rigiditatea sculei combinate in dispozitivul de prindere este ridicatd — de

peste 40.000 daN/mm;

- costurile reduse ale sculei combinate si dispozitivului de prindere a acesteia;

- modalitatea facila de prereglare la cota de prelucrare;

- posibilitatea adaptarii imediate pe capetele-revolver ale centrelor de strunjire

cu comanda numerica existente;

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, cu referire la fig. 1-5,
care reprezinta:

Fig.l — sectiune cu vedere B-B;

Fig. 2 — sectiune dupd planul A-A, din fig. [;

Fig. 3 — vedere din C;

Fig. 4 — exemplu de utilizare a sculei combinate “SC” si a dispozitivului de
prindere aferent “DPSC” intr-un cap revolver;

Scula combinata 2, conform inventiei, este constituitd dintr-un corp cu doud
placute amovibile 12 plasate stinga-dreapta, corpul fiind caracterizat prin doud suprafete
de orientare s; dispuse la 90° una fatd de alta, o suprafata s, de orientare pe directie
verticald si un canal T notat cu s3, pentru fixare.

Dispozitivul de prindere a sculei combinate (port-scula) este constituit dintr-un
corp | prevazut cu suprafete pentru orientarea sculei combinate omoloage celor ale sculei
sy, 0 placd 4 pentru orientarea sculei combinate pe directie verticala si un tirant 3 cu cap
profilat T pentru fixarea sculei combinate.

Fixarea sculei combinate se face prin deplasarea axiala spre dreapta a tirantului
3 la rotirea piulitei 8. Prin rotirea cu un unghi mai mic de 180° in sens invers a piulitei 8,
tirantul 3 se deplaseazi spre stanga impins de arcul 5, dispus intre tirant si bucsa 6. intre
bucsa 6 si piulita 8 se afla saiba 7.

Placa 4 este montatd pe corpul 1 al dispozitivului de prindere a sculei combinate

prin douad stifturi cilindrice 10 si doud suruburi | 1. Montarea bucsei 6 in corpul 1 se face

cu trei suruburi 9, dupa alezajul si suprafata frontala de pe corpul . V O%

AN

(Lé)
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Dispozitivul de prindere a sculei combinate se monteazi in capul-revolver
printr-o legatura standardizata 1.S.0. care prevede suprafetele de legitura s4 — cilindrica
exterioard, ss5 — zona zimtatd, sq — cilindrica interioara pe corpul 1 al dispozitivului.

In fig. 4 se exemplifica modul de utilizare a sculei combinate si a dispozitivului
de prindere a acesteia. Centrul de strunjire cu comanda numerica trebuie s aiba 2 arbori
principali AP, (arbore), AP, (contra-arbore) si un cap revolver CR; sau trei capete-
revolver (CR, CR;,, CR3).

Scula combinata “SC” instalatd in capul-revolver CR; poate avea misciri de
avans f|, f5, f3, fy etc prin cinematica masinii $i permite prelucrarea succesivd a
suprafetelor figurate cu linie groasa ale oricdror tip de semifabricate SF,, SF, prinse in

APy, respectiv AP, prin mandrine universale. 0 )

19
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REVENDICARE

Scula combinatd 2 constituitd dintr-un corp cu doud placute amovibile 12
plasate stanga-dreapta, corpul avand niste suprafete de orientare s, dispuse la 90° plus un
canal T (s3) pentru fixare si dispozitivul de prindere a sculei combinate constituit dintr-un

corp 1, prevazut cu suprafete de orientare s; omoloage sculei combinate, un reazem axial

4 si un tirant 3 cu cap profilat T pentru fixarea sculei combinate. / %

/
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