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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de zidire si verificare
in timp real a planeitatii si verticalitatii unui zid, prin
folosirea unei suprafete verticale cu anumite marcaje,
procedeul fiind utilizat Tn domeniul constructiilor. Pro-
cedeul conform inventiei consta in montarea, pe
aliniamentul unui viitor zid, a unui anumit numar de
panouri (A) care se aliniazé si se conecteaza intre ele,
si sunt sustinute cu spraituri (7), astfel incat sa formeze
o suprafatéd continua verticald, avand lungimea si inalti-
mea cel putin egale cu cele ale viitorului zid, suprafata
verticala formata din panouri (A) marcandu-se cu linii
orizontale pe intreaga inaltime, zidirea se va realiza
sprijinind fiecare bloc de constructie spre suprafata
verticald, urmarind permanent orizontalitatea fiecarui
rand zidit, comparativ cu linile orizontale trasate pe
suprafata panourilor (A), iar pe suprafata vertical&, for-
mata din panouri (A), se marcheaza golurile tehnologice
ale usilor, ferestrelor sau alte goluri de trecere, zidirea
respectand permanent aceste marcaje.
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PROCEDEU DE ZIDIRE §I METODA DE VERIFICARE IN TIMP REAL A
PLANEITATH S| VERTICALITATII UNUI ZID

Inventia se refera la un procedeu de zidire $i metoda de verificare in timp
real a planeitatii si verticalitatii unui zid, prin folosirea unei suprafete verticale cu
anumite marcaje, solutia fiind aplicabilda in domeniul constructiilor.

Sunt cunoscute procedee pentru realizarea unui obiect de constructie care
presupun parcurgerea unor etape/faze de executie intr-o ordine prestabilita, iar
pentru fiecare fazd este necesar sa existe o metoda de verificare, astfel ca, pe
parcursul zidirii, muncitorul sa poata efectua eventuale ajustari iar responsabilul de
lucrare sa aiba siguranta ca lucrarea se desfasoara in mod corect din punct de
vedere tehnic. Din acest punct de vedere, cu referire la un obiect de constructie
concret, si anume o structura clasica pe zidarie, mai exact o casa, e de observat
faptul ca exista faze care se trateaza relativ diferit din punct de vedere al metodei de
verificare.

Astfel, exista faze care:

a) au metoda de verificare, aceasta este corespunzatoare, iar caracteristicile
materialului nu influenteaza rezultatul;, ca exemple ar fi: cofrare, sapatura, armare,
turnarea betonului, sarpanta si invelitoarea;

b) au metoda de verificare, aceasta este corespunzatoare, dar caracteristicile
materialului influenteaza negativ rezultatul; ca exemple ar fi: sapa de egalizare,
betonul de egalizare, tencuielile, betoane de suprafata;

c) au metoda de verificare dar aceasta nu este corespunzatoare si ca urmare,
rezultatul aplicarii acesteia duce invariabil la erori ceea ce desigur nu este de dorit;
ca exemple ar fi; zidaria, placarea cu polistiren, faianta sau gresie si orice alte
placari;

d) practic, nu au o metoda de verificare - situatii in care accentul se pune pe
indemanare, spirit de observatie, grad de atentie, calificare, experienta etc, practic pe
factori subiectivi, care desigur, de cele mai multe ori nu sunt controlabili; ca exemple

ar fi: tinciul, gletul, adezivul la termosistem.
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De regula, ultimele faze in executia unui obiect de constructie sunt foarte
atent tratate deoarece, in final, acestea raman vizibile: e vorba despre zugraveala la
fatada sau finisaj cu material special gata preparat, zugraveala sau placare cu
faianta la interior (tavane/pereti) sau gresie la exterior sau in interior. Toate aceste
faze sunt executate de cei mai buni meseriasi; de fapt, aceste faze nu prezinta un
grad de dificultate deosebit in sine ci gradul de dificultate este artificial indus
(desigur, involuntar) pe parcursul executiei fazelor anterioare si n-ar fi necesari decat
muncitori cu calificare medie.

La fatada, avem de obicei finisaj cu material gata preparat; acesta se aplica
intr-un singur strat, cu grosime unica data de diametrul agregatului din continut;
acest lucru este pe de o parte favorabil pentru ca ajutda mult la aplicare; practic cu o
gletiera, orice zugrav sau zidar poate s-o faca relativ usor, dar pe de alta parte daca
suprafata nu este perfect plana avem o mare problema, pentru ca nu e posibil, in
aceasta etapa, sa mai remediem ceva, in concluzie, suprafata suport e determinanta
iar cum aceasta este un strat de adeziv (parte din termosistem) sau chiar un strat de
tinci suplimentar, ambele fara a avea o metoda de verificare concreta, gradul de
eroare in executie poate fi dificil de controlat.

La interior putem avea zugraveli pe un strat suport de glet si practic se repeta
problema sus-mentionata, din cauza ca nici aplicarea gletului nu are o metoda de
verificare precisa.

Tot la interior putem avea placare cu faianta, care se monteaza pe tencuiala;
de gradul de planeitate si verticalitate al tencuielii depinde mult aspectul placarii cu
faianta; de multe ori, tencuiala se driscuieste si aceasta poate afecta planeitatea,
deoarece grosimea tencuielii e variabila (dupa cum este suprafata zidariei-suport) si
pe aceeasi unitate de suprafata se afla volume diferite de mortar care se intaresc in
timpi diferiti (grosimea mica determinand un timp de intdrire mai scurt, iar grosimea
mare, un timp de intarire mai lung); in consecinta, in timpul driscuirii suprafata de
tencuire ,opune” o rezistentd mai mare sau mai mica pe zone diferite, provocand
denivelari nedorite care vor crea dificultati la montarea faiantei.
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In ceea ce priveste placarea cu gresie, doar daca se foloseste ca strat suport
o sapa autonivelanta, se poate obtine o suprafata finita corespunzatoare.

Ca o concluzie, o faza anterioara celei in lucru, respectiv faza suport este
mult mai importanta decat s-ar parea la o prima vedere; nu doar faza imediat
anterioara cronologic este importanta, ci uneori o faza aflata la mai multe etape fata
de cea in discutie, ajunge sa aiba o influenta decisiva — iar remedierile sunt mari
consumatoare de material, manopera si timp.

Dintre fazele de executie ale unei constructii, consideram ca zidirea are o
importanta speciala prin faptul ca poate influenta negativ cel putin alte doisprezece
faze. Cu toate acestea, zidirea face parte din categoria etapelor care au 0 metoda de
verificare, doar ca aceasta nu este corespunzatoare.

Calitatea zidirii influenteaza - in mod direct - sase dintre fazele ulterioare:
cofrare samburi, cofrare planseu, montare sarpanta, montare termosistem, montare
streasina, tencuire pereti si - in mod indirect - alte sase faze ale constructiei: aplicare
adeziv la termosistem, aplicare tinci (sau glet, daca se driscuieste tencuiala grund),
montare invelitoare, finisare gpaleti ferestre si usi, montare faianta, montare gresie.
Practic, de modul in care este realizata zidaria depind alte doisprezece faze, iar cu
actualul procedeu apar erori care se transmit respectivelor faze, ceea ce va duce fie
la un nivel calitativ mai scazut, fie la cresterea duratei de executie (prin faptul ca sunt
necesare numeroase operatiuni de ajustari-remedieri) fie la cresterea costurilor.

Zidirea doar ,pare” o faza controlata deoarece pe toata durata de executare a
zidariei, muncitorii intind sfoara, folosesc dreptare, boloboace, uneori si fire cu plumb
si corecteaza ,din mers” pozitionarea blocurilor de constructie, insa din pacate gradul
de precizie lipseste iar in final, caracteristicile rezultatului sunt diferite de ceea ce se
cere si se intentioneaza a fi obtinut, pentru ca nici pe parcursul executiei dar nici
dupa terminarea zidului nu se foloseste o metoda de verificare pentru a controla cu
suficienta precizie si in timp real daca zidul e construit plan si vertical; abia cand
se pregateste tencuirea (la interior) respectiv cand se incepe montarea
termosistemului (placilor de polistiren, de exemplu - la exterior) se constata, din
pacate tardiv, imprecizia zidirii.
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In scopul imbunatatirii preciziei zidirii, au fost propuse dispozitive si/sau
metode conform inventiilor: GB2492367A; GB2502048A; EP2803776A1.

Un dezavantaj al solutiilor cunoscute il reprezinta faptul ca zidirea
executata conform procedeelor din stadiul tehnicii creeaza si transmite erori fazelor
urmatoare din cauza impreciziei planeitatii si verticalitatii zidului, acest lucru nefiind o
consecinta a calificarii slabe a personalului, ci mai degraba a utilizarii unei metode
de verificare cu acuratete insuficienta. Mai exact, este vorba de faptul ca pentru a
verifica o suprafata (una dintre fetele zidului) se foloseste o linie; practic eroarea se
datoreaza confuziei legata de faptul ca desi numarul minim de puncte care pot
determina un plan este de trei, cele trei puncte trebuie sa nu fie coliniare - caz in care
ele nu vor mai determina un plan, ci doar o linie; punctele trebuie sa fie coliniare
doua cate doua, caz in care ele vor determina un plan (mai exact un triunghi - nu
neaparat regulat). in procedeul actual, practic (fard a fi foarte sesizabil) se incearca
verificarea unui plan cu ajutorul unei linii, iar rezultatul nu poate fi altul decat unul mai
mult sau mai putin eronat. in situatia actuala cele 3 puncte sunt coliniare; e vorba de
capat-stanga al zidului, capat-dreapta si boloboc/dreptar pe traseul sforii intinse intre
capetele zidului. Ca urmare cele 3 puncte determina o linie si nu un plan cum de fapt
ar trebui, pentru ca verificarea sa fie corecta si sa putem sti, in orice moment, daca
zidul este plan si vertical.

Mai multe ziduri, cladite de acelasi zidar, vor avea planeitate diferita, iar
explicatia se bazeaza pe diversi factori:

a) se realizeaza linii (randuri) de caramizi din ,puncte”, iar totalitatea liniilor
creeaza o suprafata - numai ca aceste puncte nu sunt identice;

b) la inceperea fiecarui rand se creeaza o mica eroare de transmitere pe
verticala (dar sunt muite randuri) bolobocul nefiind un instrument de mare precizie;
astfel ca abia dupa ce cladeste cateva randuri, zidarul poate sa-si dea seama (cu
ajutorul bolobocului) ca a deviat usor de la verticala si evident ca nu va demola ceea
ce a zidit deja, ci va incerca sa revina la verticalitate pe de o parte si la planul
general deja creat, iar pentru asta va trebui sa incline usor peretele in directia opusa

astfel incat, la final, peretele ajunge oarecum ,ondulat”;

J
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c) zidarul trebuie sa decida intr-un interval de timp foarte scurt asupra unor
aspecte foarte importante: pozitionarea fata de caramida din stanga; pozitionarea
fatd de caramida de jos; pozitionarea fatd de sfoara de aliniere; pozitionarea
generala fata de zidul executat deja; luate izolat, par decizii simple insa modificarea
unui singur parametru duce la modificarea succesiva a celorlalti parametri;

d) verificarea in sine nu ofera un rezultat realist, pentru ca planeitatea unei
suprafete se verifica doar cu o altd suprafata, deoarece utilizand o linie vom obtine
rezultate diferite pentru pozitii diferite (aliniamente care pot fi ne-coplanare, intre ele);

e) metodele de verificare cunoscute sunt ineficiente, zidarul neavand de fapt
control deplin si permanent asupra a ceea ce vrea sa obtina.

Inventia are ca obiect imbunatatirea planeitatii si verticalitatii zidurilor
cladite in constructii.

Problema tehnicé pe care o rezolva inventia consta in cladirea unui zid
plan si vertical care sa nu necesite operatiuni de ajustari-remedieri, facilitand
desfasurarea fazelor ulterioare ale constructiei, precum si folosirea unei metode
de verificare in timp real care sa permita identificarea rapida a unei potentiale
probleme de planeitate si/sau verticalitate a zidirii $i solutionarea respectivei
probleme fara a compromite partea din faza curenta care a fost deja executata.

Procedeu de zidire si metoda de verificare in timp real a planeitatii i
verticalitatii unui zid conform inventiei, dupa trasarea peretelui, Tnlatura
dezavantajele solutiilor cunoscute prin aceea ca, pe aliniamentul unui viitor zid se
monteaza un numar de panouri A care se conecteaza rigid intre ele si sunt sustinute
cu spraituri 7 astfel incat sa formeze o suprafata continua verticala, avand lungimea
si inaltimea cel putin egale cu cele ale viitorului zid; suprafata verticala se marcheaza
cu linii orizontale pe intreaga inaltime, se marcheaza capat-stanga al zidului, capat-
dreapta al zidului, in partea superioara se marcheaza cota finala a zidului, iar pe
suprafata se marcheaza eventuale goluri de usi, respectiv de ferestre; in continuare,
zidirea se va realiza conform procedeelor in sine cunoscute, insa sprijinind fiecare
bloc de constructie, spre suprafata verticala si urmarind orizontalitatea fiecarui rand
zidit comparativ cu linille orizontale trasate pe suprafata panourilor, respectand
marcajele pentru eventuale goluri tehnologice de usi, ferestre, alte goluri de trecere.
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Procedeu de zidire si metoda de verificare in timp real a planeitatii i
verticalitatii unui zid in conformitate cu inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- din punct de vedere calitativ se obtine, un perete plan si vertical,

- sectiunea orizontala la nivelul cotei zero va fi identica celei de la nivelul
cosoroabei sau de la ultimul nivel;

- scade semnificativ gradul de dificultate al operatiunii de zidire,

- durata de executie se reduce;

- verificarea nu mai implica o serie de operatiuni cum ar fi montarea sforii
pentru fiecare rand si nu mai este necesara re-ajustarea pozitionarii fiecarui bloc de
constructie (ex: caramida) dupa compararea cu dreptarul si bolobocul;

- costurile manoperei scad semnificativ, iIn comparatie cu oricare dintre
procedeele cunoscute;

- se obtine un rezultat superior din punct de vedere tehnic-calitativ, in
comparatie cu procedeele cunoscute;

- nu sunt necesare resurse suplimentare fata de procedeele existente: acelasi
numar de personal, acelasi grad de calificare sau chiar mai redus;

- metoda de verificare nu necesitd dispozitive speciale, iar echipamentele
necesare pentru aplicarea procedeului pot fi identificate printre obiectele aflate deja
in inventarul firmelor de constructii — cum ar fi panourile pentru cofrarea betonului;

- simplitatea procedeului determina o fiabilitate crescuta a acestuia;

- inventia este aplicabila pe scara larga in domeniul constructiilor.

Prezentam in continuare un exemplu preferat de realizare pentru
procedeu de zidire si metoda de verificare in timp real a planeitatii si verticalitatii
unui zid, conform inventiei, in legatura si cu:

Fig.1. - Parti constructive ale unui panou, vedere din spate;

Fig.2. - Parti constructive ale unui panou, vedere de sus;

Fig.3. - Parti constructive ale unui panou, vedere din fata;

Fig.4. - Element de aliniere i conectare rigida;

Fig.5. - Panou fixat vertical, vedere din lateral;

Fig.6. - Panouri aliniate si fixate vertical, vedere in perspectiva.

&
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Dupa trasarea peretelui, pe aliniamentul unui viitor zid se monteaza un
numar de panouri A, fiecare dintre acestea compus dintr-o structura-cadru 1 cu
dimensiunile de 900mm x 3000mm realizata din teava rectangulara 40x30-2mm, la
care imbinarea laturilor se realizeaza prin sudura; pe structura-cadru 1 se fixeaza o
placa 2 Tego de 9mm grosime, cu ajutorul a saisprezece suruburi 3 autoforante cu
cap Tnecat in cruce tip DIN 7504P-3,5x25; pe fiecare structura-cadru 1 sunt sudate
cate patru tije 4 filetate, si cate doua urechi 5 de fixare a spraiturilor, realizate din
tabla neagra cu grosimea de 6mm; tijele 4 au lungimea L=150mm si sunt prevazute
cu piulite M14 pentru fixarea unor elemente 6 de aliniere $i conectare rigida a unui
numar variabil de panouri A, astfel incat fiecare grup de cate patru panouri A este
prevazut cu cate doua elemente de aliniere, in partea de sus $i, respectiv, in partea
de jos; un element 6 de aliniere $i conectare rigida e format dintr-o teava
248,3...49mm cu lungimea de 3000mm si avand prevazute patru gauri ovale cu
@16mm; imbinarea se realizeaza prin strangerea piulitelor pe tiele 4 filetate;
panourile A grupate si aliniate sunt sprijinite $i fixate in pozitie verticala cu ajutorul
unor spraituri 7 care se prind in urechile 5 in cate doua puncte, in partea de sus i,
respectiv, in partea de jos, astfel incat sa formeze o suprafata continua verticala,
avand lungimea si inaltimea cel putin egale cu cele ale viitorului zid; suprafata
verticald se marcheaza cu linii orizontale pe intreaga inaltime, se marcheaza capat-
stanga al zidului, capat-dreapta al zidului, in partea superioara se marcheaza cota
finala a zidului, iar pe éuprafa;é se marcheaza eventuale goluri de usi, respectiv de
ferestre; in continuare, zidirea se va realiza conform procedeelor in sine cunoscute,
insa sprijinind fiecare bloc de constructie, spre suprafata verticala si urmarind
orizontalitatea fiecarui rand zidit comparativ cu liniile orizontale trasate pe suprafata
panourilor, respectand marcajele pentru eventuale goluri tehnologice de usi, ferestre,
alte goluri de trecere.

Exemplul descris mai sus reprezinta doar o forma particulara de aplicare a
inventiei, care nu se limiteaza la aceasta particularizare, aplicabilitatea mai larga a
solutiei tehnice dezvaluite fiind evidenta pentru o persoana cu pregatire in domeniu.

Referinte bibliografice: GB2492367A; GB2502048A; EP2803776A1.
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REVENDICARI

1. Procedeu de zidire si metoda de verificare in timp real a planeitatii
si verticalitatii unui zid conform inventiei, care dupa trasarea peretelui, este
caracterizat prin aceea ca, pe aliniamentul unui viitor zid se monteaza un numar
de panouri (A) care se aliniaza $i se conecteaza intre ele si sunt sustinute cu
spraituri (7) astfel incat sa formeze o suprafata continua verticala, avand lungimea gi
inaltimea cel putin egale cu cele ale viitorului zid; suprafata verticala formata din
panourilev (A) se marcheaza cu linii orizontale pe intreaga inaltime, iar in continuare,
zidirea se va realiza conform procedeelor in sine cunoscute, insa sprijinind fiecare
bloc de constructie spre suprafata verticala si urmarind permanent orizontalitatea
fiecarui rand zidit comparativ cu liniile orizontale trasate pe suprafata panourilor (A).

2. Procedeu de zidire si metoda de verificare in timp real a planeitatii
si verticalitatii unui zid conform Revendicéarii 1 caracterizat prin aceea ca,
pe suprafata verticald formatd din panourile (A) se marcheaza capat-stanga al
Zidului, capat-dreapta al zidului, in partea superioara se marcheaza cota finala a
zidului, iaf zidirea se va efectua urmarind permanent respectarea marcajelor pentru
capat-stanga al zidului, capat-dreapta al zidului si cota finala a zidului.

3. Procedeu de zidire si metoda de verificare in timp real a planeitatii
si verticalitatii unui zid conform Revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca,
pe suprafata verticala formata din panourile (A) se marcheaza goluri tehnologice de
usi, ferestre, alte goluri de trecere, iar zidirea se va efectua urmarind permanent
respectarea marcajelor pentru goluri tehnologice.

«



X
> 4
| 5
L
2
p—
]

Fig.1.

O 1016--0p5§7-
0 8 -08- 2016

.7

A

—

K



2
o -~2016--00581-

0 8 -08- 2016

= = —

)

Fig.3. Fig.4.



’av.zn,s‘-unsﬁz

0 8 -08- 7015

Loy« ey AN e o Sasli i g Z_“/

/




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



