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¢4 METODA SI DISPOZITIV PENTRU DETERMINAREA
REZISTENTEI LA EXFOLIERE A STRATURILOR DEPUSE
PRIN PULVERIZARE TERMICA PE PIESE CU SUPRAFETE

PLANE

(57) Rezumat:

Inventia se referd la 0 metoda si la un dispozitiv pentru

determinarea rezistenteila exfoliere a straturilor depuse
prin pulverizare termica pe piese cu suprafete plane.
Dispozitivul conform inventiei este format din doua
parghii (1 si 2) basculante, articulate printr-un ax (11) si
rezemate prin intermediul unor lagare (3, 8 si 10) cu
rulmenti, fixarea si rigidizarea parghiilor (1 si 2) fiind
realizatd cu ajutorul unor elemente (5, 6 si 7) de
distantare si fixare.

Revendicari: 1
Figuri: 2

|:\ X
'm—_ﬁ_x
©

/
0
?E%t‘:

D=

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilor in care cererea de brevet de inventje a fost respinsa, retrasd sau consideratd ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinatd de revendicarile continute in cererea publicatd in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 131520 A2



OFICIGL DE 3TAT PENTRU INVENTH SI MARC
Cerere de brevet de inventie

e, A H01Y 00269.......

{_Data depozit .....0.9,.:08- 2015

---------------

METODA SI DISPOZITIV PENTRU DETERMINAREA REZISTENTEI LA
EXFOLIERE A STRATURILOR DEPUSE PRIN PULVERIZARE TERMICA PE
PIESE CU SUPRAFETE PLANE

- DESCRIERE INVENTIE -

Domeniul vizat de prezenta inventie este constituit de incercarea straturilor depuse prin
metalizare prin pulverizare termica.

in prezent incercarile standardizate ale straturilor depuse prin pulverizare termica menite
sd determine aderenta stratului depus si rezistenta la exfoliere sunt urmatoarele: determinarea
aderentei prin incercarea la tractiune (standard international) si determinarea aderentei prin
incercare la forfecare (standard romanesc).

Pericolul de exfoliere nu este apreciat printr-o incercare cantitativd standardizata, ci
printr-o incercare calitativd, si anume incercarea de daltuire. Mai mult, nici una dintre incercérile
utilizate nu solicita stratul depus la exfoliere puri. Incercarea la exfoliere puri este importanti in
practica conditiondrii i recondifiondrii pieselor, intrucat insési procesul de depunere a straturilor
pe de-o parte si modalitatea de solicitare a acestora in functionare creazd in stratul depus prin
pulverizare termica tensiuni de exfoliere pura.

Prezenta inventie se referd la metoda si dispozitivul utilizat pentru incercarea la exfoliere
puri. Incercarea consti din aplicarea unui moment de incovoiere asupra epruvetei (figura 1),
fixatd in dispozitivul propus (figura 2), astfel incat sd apard la interfata material de bazid —
material depus o solicitare de exfoliere.

Epruveta pentru incercarea la exfoliere este prezentatd in Figura 1. incercarea la exfoliere
se poate executa pentru orice fel de straturi subtiri (sub 2 ... 2,5 mm), depuse prin metalizare
prin pulverizare termica.

Epruveta este format din doud semiepruvete, 1 si 2, asezate liber frontal pe suprafata A.
Cele doud suprafete B si C sunt pregitite in vederea depunerii stratului pentru incercarea la
exfoliere. Pe suprafatele B si C se depune prin pulverizare termica un strat din material de adaos.
in acest mod cele doud semiepruvete devin monobloc si se pot monta pe dispozitiv in vederea
incercarii la exfoliere.

Dispozitivul pentru incercarea la exfoliere este prezentat in figura 2. Corpul
dispozitivului este format din parghiile basculante 1 si 2, articulate prin axul 11. Epruveta 12 se
fixeazi pe dispozitiv prin intermediul suruburilor 9. Parghiile 1 si 2 se reazema pe dispozitiv prin
intermediul unor lagére cu rulmenti 3, 8, 10 pentru a se reduce la maximum posibil frecarea
dintre reazemele dispozitivului si masa masinii de incercat. Fixarea si rigidizarea sistemului de
parghii se obtine prin elementele de distantare si fixare 5, 6, 7.

Datd fiind simetria dispozitivului pentru incercarea la exfoliere, forfa tdietoare din
sectiunea A este:

P
T=R=5 O]

in care T este forfa tdietoare si R este reactiunea din reazeme.
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Se defineste efortul de exfoliere, t*,ca fiind raportul:

= § @

in care | este latimea epruvetei.
Pentru precizia concluziilor incercirii se recomanda a se efectua trei incercari si efortul
de exfoliere va fi:

T +T 4T
- l

S-a utilizat notatia 7* pentru cé efortul de exfoliere se raporteaza la o lungime nu la o
suprafatd — nu este o tensiune in adevératul sens al cuvantului.
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Inventia prezintd urmétoarele avantaje:

- Metoda este simplu de aplicat intrucat epruveta se fixeaza simplu in dispozitiv, fard indicatii de
precizie a pozitiondrii, forta tiietoare ce creeazd exfolierea fiind constanti de la reazem pana la
axa de simetrie a dispozitivului. Precizia fortei tdietoare este dati de precizia de executie a
dispozitivului.

- Inventia se poate aplica rapid, iar calculul efortului de exfoliere este simplu.

- Dispozitivul se bazeazi pe utilizarea unor elemente tipizate (rulmenti) ca puncte de reazem,
avand menirea de a inlocui forta de frecare de alunecare cu frecarea de rostogolire, astfel incat
eroarea de moment de incovoiere, respectiv forta tdietoare este neglijabila.

Metoda si dispozitivul prezentat se poate aplica in cercetarea tehnologicd privind
conditionarea i reconditionarea prin pulverizare termicd i in omologarea tehnologiilor de
pulverizare termica nou proiectate.
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METODA SI DISPOZITIV PENTRU DETERMINAREA REZISTENTEI LA
EXFOLIERE A STRATURILOR DEPUSE PRIN PULVERIZARE TERMICA PE
PIESE CU SUPRAFETE PLANE

-REVENDICARI-

Metoda si dispozitivul de incercare pentru determinarea rezistentei la exfoliere a
straturilor depuse prin pulverizare termica pe piese cu suprafete plane (conform figurii 2), care
este alcatuit din parghiile basculante 1 si 2, articulate prin axul 11, lagire cu rulmenti 3, 8, 10,
elementele de distantare si fixare 5, 6, 7 si suruburile de fixare 9.
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