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Inventia se refers la blocuri prefabricate pentru constructii din care se obtin 

elemente modulare din material izolant, cu geometrie optimizats, la 0 retea de 

canale obtinuts prin asamblarea elementelor modulare, la 0 structura de 

rezistents, la un procedeu de obtinere a unei constructii prin asamblarea 

5 elementelor modulare. 

Brevetul US2002017070 descrie un modul din plastic expandat destinat 

construirii unei structuri de perete de beton izolata prin asamblarea modulelor 

intre ele §i umplere cu beton. Modulul este de exemplu realizat din polistiren 

10 	 expandat. Fiecare modul are forma unui bloc rigid ce are in interior 0 configuratie 

predeterminata a fi umpluta cu beton. Suplimentar, pentru msrirea rezistentei, in 

module se mai introduce 0 retea de bare de otel sau din plastic. Dezavantajul 

acestei solutii tehnice consta in consumul mare de beton, probleme de curgere la 

turn area betonului datorita formei canalelor interioare dispuse perpendicular pe 

15 directie verticals §i orizontala,constructia complicata §i manopera suplimentara 

determinata de reteaua de bare. 

Sunt cunoscute elemente modulare pentru constructii ca de exemplu cele 

descrise in brevetul RD 123373. Dezavantajul acestei solutii tehnice este 

dificultatea fabricsrii elementelor. 

20 Brevetul GB 1170103 descrie un element de construc\ie realizat dintr·un 

material izolator, pentru structuri arcuite de tip cupola, cu 0 retea de canale 

interioare verticale §i oblice. Dezavantajul acestei solutii tehnice consts in faptul 

ca betonul se aplica dupa formarea fiecarui inel din construC\ia de tip cupola, 

implicand costuri ridicate §i timp marit pentru manopera. In plus, nu permite 

25 	 distributia betonului intre straturile succesive de elemente de constructie. 

Problema pe care 0 rezolva inventia este ob\inerea unui element modular ~i a 

unei constructii cu 0 eficienta energetica crescuts, cu 0 rats de transfer termic 

uniforma, ~i avand 0 structura de rezistents superioara, cu un consum redus de 

30 	 material, cu reduce rea timpului de fabricare. 

Scopul inventiei este obtinerea unei constructii u~oare ~i eficiente energetic, fara 

elemente de cofrare, printr·un procedeu simplu §i economic. 

Solu\ia tehnica consta in utilizarea unor elemente modulare optimizate, alcstuite 

din asamblare unor blocuri prefabricate, rezultand structura izolanta din punct de 

35 	 vedere termic ~i care prezinta la interior 0 retea de canale ~i zone de centura, in 
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care se toana un material de intarire care formeaza structura de rezistenta. 

Blocul prefabricat pentru constructii conform inventiei prezinta 0 zona superioara , 

ozona inferioara care cuprinde !?i 0 fata inferioara, 0 fata interioara pentru a veni 

in contact cu alta fata interioara a unui alt bloc prefabricat 0 fata exterioara ~i 

5 	 doua fete laterale, cel putin una din fetele laterale cuprinzand elemente de 

asamblare cu alte blocuri prefabricate. 

Fata interioara contine cel pu1in un canal principal vertical deschis care se 

deschide cel putin la fa1a inferioara !?i cel putin un canal secundar care porne!?te 

de la fata laterala !?i se intinde pana la intersectia cu canalul principal vertical. 

10 	 Fata exterioara este prevazuta cu zone depresionare l?i protuberante care 

urmaresc profilul canalelor de pe fata interna, ob1inandu-se 0 grosime uniforma a 

peretelui blocului prefabricat, precum ~i zone de fixare a elementelor de placare 

alcatuite din nervuri dispuse pe protuberante, !?i/sau 0 suprafata lipsita de 

depresiuni !?i protuberan1e, obtinandu-se 0 grosime mai mare a peretelui blocului 

15 	 prefabricat, pentru blocurile prefabricate destinate pozitionarii in zonele in care 

suprafata exterioara a unei constructii ob1inuta din blocurile prefabricate este mai 

mare decat suprafata interioara a acesteia, astfel incat rata de transfer termic in 

constructie sa fie uniforma pe toata suprafata construita a constructiei, pentru a 

impiedica apari1ia pun1ilor termice. 

20 

Procedeul de fabricare a elementelor modulare cuprinde urmatoarele etape: 


- se toarna blocurile prefabricate in matrite orizontale, pentru obtinerea unei 


densitati uniforme; 


- se asambleaza doua sau mai multe blocuri prefabricate, centrate cu ajutorul 


25 	 unor elemente de fixare aflate pe feteIe interioare ale acestora, pentru a se obtine 

canalele interioare principale ~i secundare; 

- se fixeaza blocurile prefabricate asamblate la etapa anterioara cu ajutorul unor 

mijloace de fixare in sine cunoscute. 

30 Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje: 

realizarea unor elemente modulare din blocuri prefabricate al caror timp 

de polimerizare in matrita scade de la 2 ore la 20 de minute; 

- consum redus de material izolant prin optimizarea geometriei 

suprafete10r exterioare, concomitent cu uniformizarea transsferului 

35 termic; 
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- consum redus al materialului de intarire prin redimensionarea structurii 

de rezisten1a, concomitent cu cre!?terea rezisten1ei la compresiune ~i 

forfecare; 

- consumul redus de material conduce la scaderea costurilor. 

5 


in continuare, inven1ia va fi descrisa in detaliu, cu referire ~i la figurile 1 

25 ce reprezinta: 


Fig. 1 Bloc prefabricat simplu; 


Fig. 2 Element modular simplu; 


10 	 Fig. 3 Bloc prefabricat pentru perete; 

Fig. 4 Element modular pentru perete; 

Fig. 5 Bloc prefabricat de colt; 

Fig. 6 Element modular de coil; 

Fig. 7 Element modular de col\; 

15 	 Fig. 8 Element modular in T; 

Fig. 9 Element modular in T; 

Fig. 10 Element modular in T; 

Fig. 11 Element modular in T; 

Fig. 12 Bloc prefabricat de corectie dimensionala; 

20 	 Fig. 13 Element modular de corec1ie dimensionala; 

Fig. 14 Bloc prefabricat simplu pentru centura; 

Fig. 15 Element modular simplu pentru centura; 

Fig. 16 Bloc pretabricat de colt pentru centura; 

Fig. 17 Element modular de colt pentru centura; 

25 	 Fig. 18 Element modular in T pentru centura; 

Fig. 19 Element modular in T pentru centura; 

Fig. 20 Constructie - vedere din interior 

Fig. 21 Construc\ie - vedere din exterior 

Fig. 22 Grosime bloc prefabricat 

30 	 Fig. 23 Grosime element modular 

Fig. 24 ProM transfer termic - Thermal 1 

Fig. 25 Proba transfer termic - Thermal 4 

Blocul prefabricat 1, 2, 3, 4, 5, 6 pentru constructii conform inven\iei prezinta 0 

35 zona superioara a, 0 zona interioara b care cuprinde ~i 0 fa\a inferioara, 0 fata 
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interioara 8 pentru a veni in contact cu alta fata interioara 8 a unui alt bloc 

prefabricat. 0 fata exterioara 7 ~i doua fete laterale 9, 10. 

Blocul prefabricat 1, 2, 3, 4, 5, 6 pentru constructii conform inventiei este alcatuit 

dintr-o jumatate inferioara b care cuprinde un cel putin un canal vertical deschis 

5 	 11 ~i cel putin un canal secundar oblic deschis 12 care porne~te de la fata 

laterala 1 0 ~i se intersecteaza cu canalul vertical principal 11 la nivelul fetei 

inferioare; 

~i 0 jumatate superioara a care cuprinde cel putin un canal vertical deschis 11' 

aflat in continuarea canalului vertical deschis 11 din jumatatea inferioara b ~i cel 

10 	 putin un canal secundar oblic deschis 12' care porne~te de la fata laterala 1 0 ~i 

se intersecteaza cu canalul vertical principal 11' la nivelul unei fete superioare. 

Pe fata interna 8 sunt fiind prevazute elemente de fixare 13 de 0 alta fata interna 

8 a unui alt bloc prefabricat. 

Pe fata externa 7 sunt prevazute: 

15 	 - zone depresionare 27 ~i protuberante 14 care urmaresc profilul canalelor 11, 

12 de pe fata interna 8, obtinandu-se 0 grosime 9 uniforma a peretelui blocului 

prefabricat, precum ~i zone de fixare a elementelor de placare alcatuite din 

nervuri 15 dispuse pe protuberantele 14, ~i/sau 

- 0 suprafata lipsita de depresiuni 27 ~i protuberante 14, obtinandu-se 0 grosime 

20 	 mai mare a peretelui blocului prefabricat, pentru blocurile prefabricate destinate 

pozitionarii in zonele in care suprafata exterioara a unei construc\ii 31 obtinuta 

din blocurile prefabricate 1,2,3,4,5,6 este mai mare decat suprafata interioara a 

acesteia, 

astfel incat rata de transfer termic in constructia 31 sa fie uniforma pe toata 

25 	 suprafata construita a constructiei 31, pentru a impiedica aparitia puntilor termice. 

Fata extern a 7 contine ~i un canal extern 16 pentru introducerea unei placi 

ignifuge. 

Cel putin fetele laterale 10 con\in elemente de asamblare 17 de tip nut-feder cu 

alte blocuri prefabricate. 

30 	 Elementul modular 19, 20, 21, 22, 23 conform inventiei este format prin 

alaturarea fetelor interioare 8 a cel putin doua blocuri prefabricate 1, 2, 3, 4, 

formand la interior canale principale verticale inchise 28 ~i canale secundare 

inchise 29, destinate turnarii unui material de intarire. 

Procedeul de fabricare al elementului modular 19, 20, 21, 22, 23 conform 

35 	 inventiei cuprinde urmatoarele etape: 
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- se toarna blocurile prefabricate 1, 2, 3, 4, 5, 6 in matrite orizontale, pentru 

ob1inerea unei densitati uniforme. Matri1a orizontala are avantajul de a se putea 

control a mai bine densitatea materialului izolant, obtin~ndu-se 0 uniformitate a 

densitatii pe vertical a mult 1mbunatalita fata de procedeele de turnare in matrita 

5 	 verticala. Grosimea redusa a blocurilor prefabricate conduce la scaderea timpului 

de polimerizare in matri1a de la 2 ore la 20 de minute; 

- se asambleaza doua sau mai multe blocuri prefabricate, centrate cu ajutorul 

elementelor de fixare 13 aflate pe fetele interioare 8 ale acestora, pentru a se 

obtine canalele lnchise principale 28l1i secundare 29; 

10 	 - se fixeaza blocurile 1, 2, 3, 4, 5, 6 prefabricate asamblate la etapa anterioara cu 

ajutorul unor mijloace de fixare in sine cunoscute, de exemplu prin lipire cu 

adezivi, dar nelimit~ndu-se la acest mod de fixare. 

Pentru 0 mai buna inlelegere a inven1iei, se dau in continuare urmatoarele 

15 exemple de realizare, in conexiune cu figurile: 

Exemplul1 

Blocul prefabricat 1 din Fig 1 prezinta la jumatatea inferioara b un canal vertical 

deschis 11 l1i un prim ~i un al doilea canal secundar oblic deschis 12 care 

20 	 pornesc de la fe1ele laterale 10 l1i se intersecteaza cu canalul vertical principal 11 

in zona mediana a felei inferioare, l1i 

la jumatatea superioara a un canal vertical deschis 11' aflat in continuarea 

canalului vertical deschis 11 din jumatatea inferioara b ~i un al treilea l1i un al 

patrulea canal secundar oblic deschis 12' care pornesc de la fe1ele laterale 10 l1i 

25 	 se intersecteaza cu canalul vertical principal 11' in zona mediana a unei fe1e 

superioare. 

Pe fa1a externa 7 sunt prevazute zone depresionare 27 l?i protuberanle 14 care 

urmaresc profilul canalelor 11, 11', 12, 12' de pe tala interna 8, oblin~ndu-se 0 

grosime uniforma a peretelui blocului prefabricat, precum ~i zone de fixare a 

30 	 elementelor de placare alcatuite din nervuri 15 dispuse pe protuberantele 14, 

precum ~i un canal extern 16 pentru introducerea unei placi ignifuge. 

Elementul modular 19 din Fig. 2 este alcatuit din doua blocuri prefabricate 1 

alaturate dupa felele interioare 8, torm~nd la interior un canal principal vertical 28 

l?i patru canale secundare inchise 29, destinate turnMi unui material de intarire. 

35 
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Exemplul2 

Bloc prefabricat 2 pentru perete din Fig. 3 prezintel la jumeltatea inferioarel b douel 

canale verticale deschise 11, dintre care un prim canal vertical deschis 111 ~i un 

al doilea canal vertical deschis 112, ~i patru canale secundare oblice deschise 

5 	 12, dintre care un prim 121 ~i un al doilea canal 122 secundar oblic deschis care 

pornesc de la tetele laterale 1 0 ~i se intersecteazel cu canalele verticale principale 

111, 112 la tata inferioarel a blocului prefabricat, ~i un al treilea 123 ~i un al 

patrulea canal 124 secundar oblic deschis care pornesc din zona de intersectie a 

canalelor principale verticale deschise 111, 112 cu primul 121, respectiv al doilea 

10 	 canal 122 secundar ~i se continuel panel in zona medianel a elementului 

prefabricat, unde se intersecteazel, !?i 

la jumeltate superioarel a un al treilea canal vertical deschis 111' aflat in 

continuarea primului canal vertical deschis 111 din jumeltatea inferioarel b ~i un al 

patrulea canal vertical deschis 112' aflat in continuarea celui de-al doilea canal 

15 	 vertical deschis 112 din jumcltatea inferioarel b, ~i patru canale secundare obi ice 

deschise 12', dintre care un al cincilea 121' ~i un al !?aselea canal 122' secundar 

oblic deschis pornesc de la fetele laterale 10 !?i se intersecteaza cu al treilea 111', 

respectiv al patrulea canal 112' vertical principalla nivelul unei fete superioare a 

blocului prefabricat. !?i un al ~aptelea 123' ~i un al optulea canal 124' secundar 

20 	 oblic deschis care porn esc din zona de intersectie a celui de-al treilea canal 111' 

principal vertical deschis cu al cincilea canal 121' secundar oblic deschis. 

respectiv din zona de intersectie a celui de-al patrulea canal 112' principal vertical 

deschis cu al ~aselea canal 122' secundar oblic deschis ~i se continuel pana in 

zona median a a elementului prefabricat, unde se intersecteaza cu al treilea 123 

25 	 ~i al patrulea canal 124 secundar oblic deschis fiind dispuse in continuarea 

acestora. 

Pe fata externa 7 sunt prevelzute zone depresionare 27 ~i protuberante 14 care 

urmelresc profilul canalelor 111,111',112,112',121,121',122.122',123,123', 

124, 124' de pe fata internel 8, obtinandu-se 0 grosime uniformcl a peretelui 

30 blocului prefabricat. precum ~i zone de fixare a elementelor de placare alcatuite 

din nervuri 15 dispuse pe protuberantele 14. Fata externel 7 contine douel canale 

externe 16 pentru introducerea unor plelci ignifuge 

Elementul modular 20 din Fig. 4 este alcatuit din doucl bloc uri prefabricate 2 

alclturate dupel fetele interioare 8, formand la interior douel canale principale 

35 verticale 28 ~i ~ase canale secundare inchise 29, destinate turnclrii unui material 
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de intarire. 

Exemplul3 

5 	 Blocul pretabricat 3 pentru colt din Fig. 5, 6, 8 ~i 10 prezinta 0 fata laterala 

interioara 9 ~i 0 tata laterala exterioara 10 care tormeaza cu tata interioara 8 ~i cu 

tala exterioara 7 un unghi care permite asamblarea cu alte blocuri prefabricate 3 

de colt. 

Blocul pretabricat 3 prezinta la jumatatea inferioara b un canal principal vertical 

10 	 deschis 11 care une~te tata interioara cu fala laterala interioara 9 ~i un canal 

secundar oblic deschis 12 care porne!?te de la fata laterala exterioara 1 a ~i se 

intersecteaza cu canalul vertical principal la partea inferioara a fetei laterale 

interioare 9, ~i 

la jumatatea superioara a prezinta un canal principal vertical deschis 11' aflat in 

15 	 continuarea canalului principal vertical deschis 11 din jumatatea interioara ~i un 

canal secundar oblic deschis 12' care porne~te de la fala laterala exterioara 10 

din zona de intersectie cu canalul secundar oblic 12 din zona inferioara b ~i se 

intersecteaza cu canalul vertical principal 11' din zona superioara a. 

Pe fata interna 8 fiind prevazute elemente de fixare 13 de 0 alta fala interna 8 a 

20 	 unui alt bloc pretabricat. 

Fata exterioara 7 este prevazuta cu 0 suprafata lipsita de depresiuni 27 !?i 

protuberanle 14, obtinandu-se 0 grosime mai mare a peretelui blocului prefabricat 

3. 

Elementul modular 21 pentru colt din Fig 7 este format prin combinarea a patru 

25 	 blocuri prefabricate 3 pentru colt, alaturate dupa fala laterala interioara 9 !?i dupa 

fetele interioare 8, astfel incat delimiteaza la interior un canal principal vertical 

inchis 28 !?i patru canale secundare oblice inchise 29, destinate turnarii unui 

material de intarire. 

30 	 Exemplul 4 

Elementul modular 22 in T din Fig. 9 ~i 11 este format din combinarea a patru 

blocuri prefabricate pentru colt 3 alaturate dupa fala laterala interioara 9 ~i dupa 

fetele interioare 8, asamblate cu un bloc prefabricat 1, astfelincat delimiteaza la 

interior un canal principal vertical inch is 28 !?i !?ase canale secundare oblice 

35 	 inchise 29, destinate turnarii unui material de intarire. 
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Exemplul5 

Blocul prefabricat 4 de coreclie dimensionala din Fig. 12, prezinta pe fata interna 

8 doua canale principale verticale deschise 11 care unesc fata inferioara cu fala 

5 	 superioara a blocului pretabricat de coreclie :?i un canal secundar orizontal 

deschis 12 care une~te zonele mediene ale fetelor laterale 1 0 ~i intersecteaza 

canalele verticale principale 111n zona mediana a acestora. 

Elementul modular 23 de corectie dimensionala din Fig. 13 este alcatuit din doua 

blocuri prefabricate 4 alaturate dupa fetele interioare 8, formand la interior doua 

10 	 canale principale verticale 28 :?i un canal secundar inchis 29, destinate turnarii 

unui material de intarire. 

Exemplul6 

Blocul prefabricat 5 pentru centura din Fig 14 prezinta la jumatatea superioara a 

15 	 un perete vertical 18 care continua tala exterioara 7 din jumatatea inferioara b, 

avand 0 grosime constanta, substantial egala cu grosimea blocului prefabricat din 

jumatatea inferioara b, pentru uniformizarea transferului termic. 

Elementul modular 24 pentru centura din Fig. 15 este format prin alaturarea a 

doua blocuri prefabricate 5, prezentand la jumatatea superioara un canal deschis 

20 	 30 in forma de U, format de perelii verticali 18 de centura :?i de partea superioara 

a jumatalii inferioare b, delimitand la interiorul jumatalii inferioare b un canal 

principal vertical Tnchis 28 9i doua canale secundare oblice inchise 29 care se 

intersecteaza intre ele, comunicand cu canalul deschis 30 in forma de U, 

canalele 28, 29, 30 fiind destinate turnarii unui material de intarire. 

25 

Exemplul7 

Blocul prefabricat de coil 6 pentru centura din Fig. 16 9i 17 prezinta la jumatatea 

superioara a un perete vertical 18 care continua fata exterioara 9 din jumatatea 

inferioara b, avand 0 grosime constanta, substantial egala cu grosimea blocului 

30 	 prefabricat din jumatatea inferioara b, pentru uniformizarea transferului termic. 

Elementul modular de colt 25 pentru centura din Fig. 19 este format prin 

alaturarea a patru blocuri prefabricate 6, prezentand la jumatatea superioara 

doua canale deschise 30 in forma de U, perpendiculare, formate de peretii 

verticali de centura 18 :?i de partea superioara a jumatatii inferioare b, delimitand 

35 	 la interiorul jumatalii inferioare b un canal principal vertical inchis 28 9i doua 
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canale secundare obi ice inchise 29 care se intersecteaza intre ele, comunicand 

cu can ale Ie deschise 30 in forma de U, canalele 28, 29, 30 fiind destinate turnarii 

unui material de intarire. 

5 	 Exemplul8 


Elementul modular 26 in T pentru centura din Fig. 18 este format prin combinarea 


a patru blocuri prefabricate 6 alaturate dupa fala laterala interioara 9 ~i dupa 


fetele interioare 8, asamblate cu un bloc prefabricat 5, prezentand la jumatatea 


superioara doua canale deschise 30 in forma de U perpendiculare, formate de 


10 	 peretii verticali de centura 18 ~i de partea superioara a jumatatii inferioare b, 

delimitand la interiorul jumatatii inferioare b un canal principal vertical inch is 28 ~i 

trei canale secundare obi ice inchise 29 care se intersecteaza intre ele, 

comunicand cu canalul deschis 30 in forma de U, canalele 28, 29, 30 fiind 

destinate turnMi unui material de intarire. 

15 

Exemplul9 

Constructia 31 din Fig. 20 ~i 21, conform inventiei, este alcatuita prin asamblarea 

unei multitudini de elemente modulare, pentru a se ob1ine 0 structura izolanta 

care prezinta la interior 0 rete a de canale inchise principale 28 ~i secundare 29 ~i 

20 	 canale 30 in forma de U care comunica intre ele ~i in care se formeaza 0 

structura de rezistenta la interiorul structurii izolante, structura de rezistenla fUnd 

obtinuta prin turnarea unui material care se intare~te in reteaua de canale 28, 29, 

30. 

25 	 Blocurile prefabricate 1, 2, 3, 4, 5, 6 conform inventiei sunt confectionate din 

spume sintetice pe baza de poliuretani, poliimide, polietilena, polipropilena, 

policlorura de vinil, policlorura de viniliden, ra~ini aminoplaste, ra~ini fenolice, 

siliconi, polistiren expandat, silicat de sodiu. 

Materialul care prin turnare in reteaua conform inventiei se intare~te ~i formeaza 

30 	 structura de rezistenta a constructiei 31 este selectat dintre beton, beton armat, 

ra~ini poliesterice, ra~ini epoxidice, ra~ini poliuretanice. 

Se dau urmatoarele dimensiuni preferate ale blocurilor prefabricate, in legatura 

cu exemplele de mai sus, blocurile prefabricate conform invenliei nelimMndu-se 

35 la acestea: 
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Blocul prefabricat 1 are lungimea ~i im1ltimea 1 m, iar grosimea este de 19 cm. 


Blocul prefabricat 2 are lungimea de 2 m !?i inaltimea de 1 m, iar grosimea este 


de 19 cm. 


Blocul prefabricat 3 are lungimea intre 31 ~i 69 cm, !?i inaltimea de 1 m, iar 


5 	 grosimea este de 19 cm. 

Blocul prefabricat 4 are lungimea !?i ina1limea 1 m, iar grosimea este de 19 cm. 

Diametrul canalului principal vertical 28 este de 20 cm, iar diametrul canalelor 

secundare 29 este 16 cm. 

10 	 Fig. 22 reprezinta 0 sectiune prin blocul pretabricat 1 cu grosimea 9 a materialului 

de izolatie constanta de-a lungul sectiunii, ceea ce tace ca fluxul de energie 

termica ce se transmite de la interior la exterior, sa fie constant in orice punct al 

blocului pretabricat. 

Pe sec1iunea elementului modular 19 din Fig. 23, se observa ca grosimea 

15 	 materialului izolant, destinat a inconjura materialul de intarire, este uniforma, 

ceea ce face ca transferul de caldura intre cele doua tete ale ementului modular, 

respectiv de pe fata situata la interiorul unei constructii obtinuta din elemente 

modulare spre cealalta ta1a situata la exteriorul aceleia!?i constructii, sa fie 

uniform pe toata suprafa1a. 

20 	 S-au realizat studii ~i incercari pentru a selecta geometria optima blocului 

prefabricat !?i, respectiv a elementului modular, pentru a se obtine un transfer 

termic constant, tara aparitia puntilor termice. 

Astfel, Fig. 24 prezinta distributia temperaturilor la exterior -202 Celsius (in 

culoare albastra)!?i +20Q Celsius pe ta1a interioara (in culoare ro~ie). Intre cele 

25 	 doua fe1e ale elementului modular se face un transfer uniform de caldura, atat 

prin materialul izolant, cat!?i prin materialul de intarire (beton). 

Fig. 25 prezinta fluxurile de energie (caldura), care traverseaza elementul 

modular, zonele cu albastru reprezentand lipsa transferului de energie (0 W/m2
), 

zonele cu ro~u reprezinta un transfer maxim de energie, iar zona cu verde 

30 	 reprezinta transferul termic mediu de 4,3 W/m2
• Din Fig. 25 se observa ca fluxul 

de caldura prin zonele care acopera betonul este uniform, avand culoarea verde, 

adica s-a obtinut un flux de 4,3 W/m2 !?i rezulta ca nu apar punti termice, deci nu 

exista riscuri de condens. 

35 	 Exemplu de realizare a unei constructii 31 
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- se realizeaza la nivelul solului sau in subsol fundatia prin turnarea unei placi de 


beton 32, pe care se fixeaza un rand de elemente modulare pentru centura 24, 


25, 26 cu ajutorul unor mijloace de fixare cunoscute; 


- se a~eaza elemente de izolare deasupra placii de beton, dupa care se armeaza 


5 	 ~i se toarna materialul de intarire, obtinandu-se structura de rezistenta in primul 

rand de elemente modulare pentru centura 24, 25, 26 9i pardoseala primului 

nivel; 

- se al?eaza doua randuri de elemente modulare 19, 20, 21, 22, peste care se 

ageaza un rand de elemente de centura 24, 25, 26, pentru a se ob1ine primul 

10 	 nivel. Se completeaza spa1iile ramase neacoperite, daca exista, cu elemente 

modulare pentru coreclie dimensionala 23 pana la ob1inerea dimensiunilor dorite, 

rezultand perelii primului nivel al construcliei. Se armeaza 9i se toarna material 

de intarire in reteaua primului nivel, rezultand, prin intarire, structura de 

rezistenla; 

15 	 - se monteaza in canalele 16 placile ignifuge, de preferinla de oxid de magneziu, 

iar la interiorul 9i exteriorul pere1ilor se monteaza elemente de placare, de 

preferin1a placi de oxid de magneziu. Rolul placilor ignifuge din canalele 16 este 

acela de a impiedica raspindirea unui incendiu la jonctiunea dintre doua placi de 

oxid de magneziu; 

20 	 - se monteazaltoarna plafonul; 

- se repeta operatiunile de la ultimele doua etape pentru fiecare nivel superior. 

De preferinta in acest exemplu de realizare, materialul din care sunt 

confectionate blocurile prefabricate este spuma poliuretanica de densitate mica 

(40-50 kg/m3
). De preferinta, elementele modulare sunt obtinute prin lipirea 

25 	 blocurilor prefabricate cu adeziv poliuretanic. De preferinla, materialul de intarire 

care se toarna in re1eaua de canale 9i, prin intarire formeaza structura de 

rezistenla, este beton C16/20. 

Dupa intarirea betonului, rezistenta la compresiune a zidului portant este de 

peste 150 tonel metru liniar de zidarie portanta, iar rezistenta la forfecare este de 

30 	 peste 50 1. 
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REVENDICARI 

1. Bloc prefabricat (1,2,3,4,5,6) pentru constructii avand 0 zona superioara (a), 0 

zona inferioara (b) care cuprinde ~i 0 fata inferioara, 0 fata interioara (8) pentru a 

veni in contact cu alta fata interioara (8) a unui alt bloc prefabricat (1,2,3,4,5,6), 0 

fata exterioara (7) ~i doua fete laterale (9, 10), 

fata interioara (8) cuprinzand cel putin un canal principal vertical deschis (11) 

care se deschide cel putin la fata inferioara ~i cel putin un canal secundar (12) 

care porne~te de la fata laterala (1 0) ~i se intinde pana. la intersectia cu canalul 

principal vertical (11) ~i cel putin una din fetele laterale (10) cuprinzand elemente 

de asamblare (17) cu alte blocuri prefabricate, 

fata exterioara (7) fiind prevazuta cu 

- zone depresionare (27) ~i protuberante (14) care urmaresc profilul canalelor 

(11, 12) de pe fata interna (8), oblinandu-se 0 grosime uniforma a peretelui 

blocului prefabricat, precum ~i zone de fixare a elementelor de placare alcatuite 

din nervuri (15) dispuse pe protuberantele (14), ~i/sau 

- 0 suprafata lipsita de depresiuni (27) ~i protuberante (14), obtinandu-se 0 

grosime mai mare a peretelui blocului prefabricat, pentru blocurile prefabricate 

destinate pozitionarii in zonele in care suprafata exterioara a unei constructii (31) 

obtinuta din blocurile prefabricate (1,2,3,4,5,6) este mai mare decat suprafata 

interioara a acesteia, 

astfel incat rata de transfer termic in constructia (31) sa. fie uniforma pe toata 

suprafata construita a constructiei (31), pentru a impiedica aparitia puntiJor 

term ice. 

2. Bloc prefabricat (1) conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca este 

alca.tuit dintr-o juma.tate inferioara (b) care cuprinde un canal vertical deschis (11) 

~i un prim ~i un al doilea canal secundar oblic deschis (12) care pornesc de la 

fetele laterale (1 0) ~i se intersecteaza cu canalul vertical principal (11) in zona 

mediana a fetei inferioare; 

~i 0 jumatate superioara (a) care cuprinde un canal vertical deschis (11') atlat in 
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continuarea canalului vertical deschis (11) din jumatatea inferioara ~i un al treilea 

~i un al patrulea canal secundar oblic deschis (121) care pornesc de la feteIe 

laterale (1 0) ~i se intersecteaza cu canalul vertical principal (11') In zona 

mediana a unei fete superioare; 

pe fata interna (8) fiind prevazute elemente de fixare (13) de 0 alta fata interna 

(8) a unui alt bloc prefabricat. 


pe fata externa (7) fiind prevazute zone depresionare (27) ~i protuberante (14) 


care urmaresc profllul canalelor (11, 11', 12, 12') de pe fata interna (8), 


obtinandu-se 0 grosime uniforma a peretelui blocului prefabricat, precum ~i zone 


de fixare a elementelor de placare alcatuite din nervuri (15) dispuse pe 


protuberantele (14), fata extern a (7) continand ~i un canal extern (16) pentru 


introducerea unei placi ignifuge; 


elementele de asamblare (17) de pe fetele laterale (10) fiind de tip nut-feder. 


3. Bloc prefabricat (2) pentru perete conform revendicarii 1, caracterizat prin 


aceea ci este alcatuit dintr-o jumatate inferioara (b) care cuprinde doua canale 


verticale deschise (11) un prim canal vertical deschis (111) ~i un al doilea canal 


vertical deschis (112), ~i patru canale secundare oblice deschise (12), dintre care 


un prim (121) ~i un al doilea canal secundar oblic deschis (122) care porn esc de 


la fetele laterale (1 0) ~i se intersecteaza cu canalele verticale principale (111, 


112) la fata inferioara a blocului prefabricat, ~i un al treilea (123) ~i un al patrulea 


canal (124) secundar oblic deschis care pornesc din zona de intersectie a 


canalelor principale verticale deschise (111, 112) cu primul (121), respectiv al 


doilea canal (122) secundar ~i se continua pana In zona mediana a elementului 


prefabricat, unde se intersecteaza; 


o jumatate superioara (a) care cuprinde un al treilea canal vertical deschis (111') 


aflat In continuarea primului canal vertical deschis (111) din jumatatea inferioara 


(b) ~i un al patrulea canal vertical deschis (112') aflat In continuarea celui de-al 


do ilea canal vertical deschis (112) din jumatatea inferioara (b), ~i patru canale 


secundare oblice deschise (12'), dintre care un al cincilea (121 I) ~i un al ~aselea 
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canal (122') secundar oblic deschis care pornesc de la fetele laterale (10) ~i se 

intersecteazitl cu al treilea (111 '), respectival patrulea canal (112') vertical 

principal la nivelul unei fete superioare a blocului prefabricat, ~i un al ~aptelea 

(123') ~i un al optulea canal (124') secundar oblic deschis care pornesc din zona 

de intersectie a celui de-al treilea canal (111') principal vertical deschis cu al 

cincilea canal (121') secundar oblic deschis, respectiv din zona de intersectie a 

celui de-al patrulea canal (112') principal vertical deschis cu al ~aselea canal 

(122') secundar oblic deschis ~i se continuitl panitl in zona medianitl a elementului 

prefabricat, unde se intersecteazitl cu al treilea (123) ~i al patrulea canal (124) 

secundar oblic deschis fiind dispuse in continuarea acestora; 

pe fata internitl (8) fUnd previtlzute elemente de fixare (13) de 0 altitl fatitl internitl 

(8) a unui alt bloc prefabricat. 


pe fata externitl (7) fiind previtlzute zone depresionare (27) ~i protuberante (14) 


care urmitlresc profilul canalelor (111,111',112,112',121,121',122,122',123, 


123', 124, 124') de pe fata internitl (8), obtinandu-se 0 grosime uniformitl a 


peretelui blocului prefabricat, precum ~i zone de fixare a elementelor de placare 


alcitltuite din nervuri (15) dispuse pe protuberantele (14), fata externitl (7) 


cuprinzand douitl canale externe (16) pentru introducerea unor plitlci ignifuge; 


elementele de asamblare (17) de pe fetele laterale (10) fiind de tip nut-feder. 


4. Bloc prefabricat (3) pentru colt conform revendicitlrii 1, caracterizat prin aceea 


ca prezintitl 0 fatitl lateralitl interioaritl (9) ~i 0 fatitl lateralitl exterioaritl (10) care 


formeazitl cu fata interioarA (8) ~i cu fata exterioaritl (7) un unghi care permite 


asamblarea cu alte blocuri prefabricate (3) de colt; 


fiind alcAtuit dintr-o jumAtate inferioaritl (b) care cuprinde un canal principal 


vertical deschis (11) care une~te fata interioaritl cu fata lateralA interioaritl ~i un 


canal secundar oblic deschis (12) care porne~te de la fata lateralA exterioarA (10) 


~i se intersecteazA cu canalul vertical principal la parte a inferioaritl a felei laterale 


interioare (9); 


~i 0 jumAtate superioarA (a) care cuprinde un canal principal vertical deschis (11') 


aflat in continuarea canalului principal vertical deschis (11) din jumitltatea 




crZ015-- 00334
1 2 -05- 2015 

15 

inferioara !iii un canal secundar oblic deschis (12) care porne!iite de la fata 

laterala exterioara (10) din zona de intersectie cu canalul secundar oblic (12) din 

zona inferioara (b) !iii se intersecteaza cu canalul vertical principal (11') din zona 

superioara (a); 

pe tata interna (8) fiind prevazute elemente de fixare (13) de 0 alta fata interna 

(8) a unui alt bloc prefabricat; 


fata exterioara (7) fiind prevazuta cu 0 suprafata lipsita de depresiuni (27) !?i 


protuberante (14), obtinandu-se 0 grosime mai mare a peretelui blocului 


prefabricat, pentru blocurile prefabricate destinate pozitionarii in zonele in care 


suprafata exterioara a unei constructii (31) obtinuta din blocurile prefabricate 


(1,2,3,4,5,6) este mai mare decat suprafata interioara a acesteia; 


elementele de asamblare (17) de pe fata laterala externa (10) flind de tip nut


feder. 


5. Bloc prefabricat (4) de corectie dimensionala conform revendicarii 1, 


caracterizat prin aceea ca cuprinde pe tata interna (8) doua canale principale 


verticale deschise (11) care unesc tata inferioara cu fata superioara a blocului 


pretabricat de corectie !iii un canal secundar orizontal deschis (12) care une!iite 


zonele mediene ale fetelor laterale (10) !iii intersecteaza canaleIe verticale 


principale (11) in zona mediana a acestora; 


pe tata interna (8) tiind prevazute elemente de fixare (13) de 0 alta fata interna 


(8) a unui alt bloc prefabricat; 


pe tata externa (9) fiind prevazute zone depresionare (27) !iii protuberante (14) 


care urmaresc protilul canalelor (11, 12) de pe fata interna (8), obtinandu-se 0 


grosime uniforma a peretelui blocului prefabricat, precum !iii zone de tixare a 


elementelor de placare alcatuite din nervuri (15) dispuse pe protuberantele (14), 


elementele de asamblare (17) de pe fetele laterale (10) fiind de tip nut-feder. 


6. Bloc prefabricat (5,6) de centura conform oricareia din revendicarile 1, 2, 4 


caracterizat prin aceea ca jumatatea superioara (a) a blocului prefabricat este 


inlocuita de un perete vertical (18). care continua fata exterioara (7) din 
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jumatatea inferioara (b), ava.nd 0 grosime constanta, substantial egala cu 

grosimea blocului prefabricat din jumatatea inferioara (b) pentru uniformizarea 

transferului termic. 

7. Element modular (19, 20, 23) format prin alaturarea fetelor interioare (8) a 

doua blocuri prefabricate identice (1,2,4), conform oricareia dintre revendicarile 

2,3,5, caracterizat prin aceea ca formeaza la interior canale principale verticale 

(28) 9i canale secundare inchise (29), destinate turnarii unui material de intarire. 

8. Element modular (21) de colt format din combinarea a patru blocuri 

prefabricate pentru colt (3) conform revendicarii 4, alaturate dupa fata laterala 

interioara (9) 9i dupa fetele interioare (8), caracterizat prin aceea ca delimiteaza 

la interior un canal principal vertical inchis (28) 9i patru canale secundare oblice 

inchise (29), destinate turnarii unui material de intarire. 

9. Element modular (22) in T format din combinarea a patru blocuri prefabricate 

pentru colt (3) conform revendicarii 4, alaturate dupa fata laterala interioara (9) 9i 

dupa fetele interioare (8), asamblate cu un bloc prefabricat (1) conform 

revendicarii 2 caracterizat prin aceea ca delimiteaza la interior un canal 

principal vertical inchis (28) 9i 9ase canale secundare oblice inchise (29), 

destinate turnarii unui material de intarire. 

10. Element modular (24, 25, 26) pentru centura format prin alaturarea a cel 

putin doua blocuri prefabricate (5,6) conform revendicarii 6, caracterizat prin 

aceea ca prezinta in jumatatea superioara cel putin un canal deschis (30) in 

forma de U, format de peretii verticali (18) de centura 9i de partea superioara a 

jumatatii inferioare (b) a blocului prefabricat (5,6), delimita.nd la interiorul jumatatii 

inferioare (b) cel putin un canal principal vertical inchis (28) 9i cel putin doua 

canale secundare oblice inchise (29) care se intersecteaza intre ele, comunica.nd 

cu canalul deschis (30) in forma de U, canalele (28, 29, 30) fiind destinate 

turnarii unui material de intarire. 

http:comunica.nd
http:delimita.nd
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11. Bloc prefabricat (1,2,3,4,5,6) conform oricareia dintre revendicarile 1-6, 

caracterizat prin aceea cs acesta este realizat dintr-un material selectat dintre 

spume sintetice pe baza de poliuretani, poliimide, polietilena, polipropilena, 

policlorura de vinil, policlorura de viniliden, ra~ini aminoplaste, ra~ini fenolice, 

siliconi, polistiren expandat, silicat de sodiu. 

12. Constructie (31) cuprinzand 0 multitudine de elemente modulare conform 

oricareia dintre revendicarile 7 - 10, caracterizats prin aceea cs prin 

asamblarea unei multitudini de elemente modulare conform oricareia dintre 

revendicarile 7 - 10 se obtine 0 structura izolanta care prezinta la interior 0 re1ea 

de canale Inchise, principale ~i secundare ~i zone de centura care comunica 

Intre ele ~i in care se formeaza 0 structura de rezisten1a In interiorul structurii 

izolante, structura de rezistenta fiind ob1inuta prin turnarea unui material care se 

Intare~te 7n re1eaua de canale interioare ~i zone de centura, materialul care se 

Intare~te fiind selectat dintre beton, beton armat, ra~ini poliesterice, ra~ini 

epoxidice, ra~ini poliuretanice. 

13. Procedeu de fabricare a elementelor modulare conform revendicarilor 7-10 

caracterizat prin aceea cs acesta cuprinde urmatoarele etape: 

- se toarna blocurile prefabricate (1,2,3,4,5,6) In matrite orizontale, pentru 

obtinerea unei densitati uniforme; 

- se asambleaza doua sau mai multe blocuri prefabricate, centrate cu ajutorul 

elementelor de fixare (13) aflate pe fetele interioare (8) ale acestora, pentru a se 

obtine canalele Inchise principale (28) ~i secundare (29); 

- se fixeaza blocurile (1,2,3,4,5,6) prefabricate asamblate la etapa anterioara cu 

ajutorul unor mijloace de fixare in sine cunoscute. 

14. Procedeu pentru obtinerea unei constructii (31) conform revendicarii 12 

caracterizat prin aceea cs acesta cuprinde urmatoarele etape: 

- se realizeaza la nivelul solului sau in subsol fundatia prin turnarea unei placi de 
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beton (32), pe care se fixeaza un rAnd de elemente modulare pentru centura (24, 

25, 26) cu ajutorul unor mjjloace de fixare cunoscute 

- se a~eaza elemente de izolare deasupra placii de beton, dupa care se armeaza 

~i se toarna materialul de intarire, obtinAndu-se structura de rezistenta in primul 

rand de elemente modulare pentru centura (24, 25, 26) !?i pardoseala primului 

nivel; 

- se a~eaza doua rand uri de elemente modulare (19, 20, 21, 22) conform 

revendicarllor 7-9, peste care se a~eaza un rand de elemente de centura (24, 25, 

26, 27) conform revendicarii 10, pentru a se obtine primul nivel. Se completeaza 

spatiile ramase neacoperite daca exista, cu elemente modulare pentru corectie 

(23) pana la obtinerea dimensiunilor dorite, rezultAnd peretii primului nivel al 


constructiei se armeaza !?i se toarna material de intarire in reteaua primului nivel, 


rezultand, prin intarire, structura de rezistenta; 


- se monteaza in canalele (16) placile ignifuge, iar la interiorul ~i exteriorul 


peretilor obtinuti se monteaza elemente de placare; 


- se monteazaJtoarna plafonul; 


- se repeta operatiunile de la ultimele doua etape pentru fiecare nivel superior. 
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