


DESCRIERE INVENTIE 

"PROCEDEU ~I COMPOZITIE PENTRU OBTINEREA 

DE PANOURI IGNIFUGE PE BAZA. DE NANO-ARGILE" 

Inventia de fata se refera la realizarea de panouri ignifuge pe baza de ghips, 

nanoargila - montmorillonit «(Na,Ca)o.33(AI,M9h(Si40 10)(OHh) ~i fibra de sticla/plasa 

din fibra de stic!a, eLi 0 rezistenta ridieata la foe, si eLi exeelente proprietati de 

prelucrare si finisare pentru constructii. De asemenea se prezinta ~i procedeul 

tehnologic de obtinere a acestora. 

Nanoargila se caracterizeaza prin excelente proprietati fizico-chimice si 

mecanice, cum ar fi rezistenta la foc, la temperatura si substante chimice, porozitate 

aparenta scazuta, rezistenta la compresiune ~i incovoiere, cat ~i la ciclurile inghet

dezghet, durabilitate pe termen lung. in ceea ce prive~te rezistenta la foe, 

temperatura masurata pe suprafata opusa celei de langa sursa de foe de 1000°C a 

unui panou ignifug cu grosimea de 10 mm atinge 200 - 400°C dupa 60 de minute de 

expunere. Produsele finite avand in compozitie materiale pe baza de nanoargila sunt 

caracterizate prin costuri de productie sc8zute, eficienta energetica (nanoargila se 

intareste la temperaturi relativ scazute) ~i printr-o contributie importanta la proteqia 

mediului, atat prin folosirea materialelor naturale la obtinerea unor produse 

inovatoare, cat l}i prin reducerea emisiilor de noxe in timpul procesului de productie a 

materialelor utilizand nanoargila. 

Principalul dezavantaj al panourilor ignifuge pe baza de ghips, nanoargila 

montmorillonit «Na,Ca)o.33(AI,M9h(Si40 1O)(OHh) l}i fibra de sticlalplasa din fibra de 

sticla it reprezinta viteza lenta la care industria adopta aceste structuri. Costurile 

financiare ale nanoargilelor sunt, de asemenea, extrem de variabile. 

Scopul inventiei consta in realizarea unor panouri ignifuge pe baza de ghips, 

nanoargila - montmorillonit «Na,Ca)o.33{AI,Mg)2(Si401o){OHh) l}i fibra de sticla/plasa 

din fibra de slicla, in sensui obtinerii proprietatilor "fizico-chimice si mecanice, cum ar 

fi rezistenta la foc, la temperatura l}i substante chimice, porozitate aparenta scazuta, 
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rezistenta la compresiune si incovoiere, cat si la ciclurile inghet - dezghet, 

durabilitate pe termen lung ~i cu excelente excelente proprietati de prelucrare si 

finisare pentru constructii. 

Problema pe care a rezolva inventia este stabilirea unui raport intre 

componenti precum ~i a parametrilor optimi de procesare care conduc la realizarea 

scopului propus. 

Procentul de compozitare este: 

• 	 Ghips comercial - 90% 

• 	 Nano-argila -montmorillonit absorbant anhidru comercial - pana la 5% 

• 	 Fibra de sticla/plasa din fibra de sticla sau din polimer termorezistent 

(poliimida) in straturi succesive - maxim 5%. 

Instalatiile de productie sunt modulare, identice cu liniile de productie ale 

panourilor tip gips-carton, putandu-se asigura a capacitate de productie primara de 

aproximativ 6000 m3/an, iar, daca este necesar instalatiile de productie pot fi u~or 

scalate pentru a raspunde cerintelor specifice ale regiunii sau ale pietii. Structura 

procesului tehnologic este prezentata in figura 1. 

Reprezentant legal autorizat 

PRE~EDINTE - DIRECTOR GENERAL, 

I Prof.dr.ing.dr.h.c. Polidor BRATU 
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REVENDICARIINVENTIE 

"PROCEDEU $1 COMPOZITIE PENTRU OBTINEREA 

DE PANOURIIGNIFUGE PE BAZA DE NANO-ARGILE" 

1. Panourile ignifuge cu rezistenta ridicata la foc se caracterizeaza prin aceea ca 
se pot obtine pe baza de ghips in proportie de 90%, nano-argila - montmorilionit 

absorbant anhidru «Na,Ca)o.33(AI,M9h(Si40 10)(OHh) in proportie de pana la 5% §i 

fibra de sticla/plasa din fibra de sticla in proportie de pana 5%. 

2. Panourile ignifuge cu rezistenta ridicata. la foc se caracterizeaza prin aceea ca 
se pot obtine pe instalatii de productie modulare, identice cu liniile de produqie ale 

panourilor tip gips-carton. 

Reprezentant legal autorizat 
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