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4y DISPOZITIV DE PRELUCRAT PRIN ELECTROEROZIUNE CU

ELECTROD FILIFORM

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un dispozitiv de prelucrat prin elec-
troeroziune cu electrod filiform, utilizat pentru realizarea
unor taieturi sau fante in semifabricate din materiale
electroconductive, pe masini de prelucrat prin electro-
eroziune cu electrod masiv. Dispozitivul are o piesa (1)
suport dispusa intr-o pozitie perpendiculara pe supra-
fata orizontald a unui cap (B) de lucru al unei masini de
prelucrat prin electroeroziune cu un electrod (4) filiform,
la piesa (1) suport fiind atasat un ax (2) orizontal, in
jurul céruia se roteste o placa (3) de sustinere, a carei
fixare ntr-o anumitd pozitie unghiulara dorita este
posibila cu ajutorul a doua piulite (5 si 6) fluture,
ingurubate pe capetele a doua bolturi (7 si 8) filetate,
solidarizate cu placa (3) de sustinere, bolturi (7 si 8) ce
patrund intr-un canal (b) in forma de arc de cerc,
realizat in piesa (1) suport, in scopul unei pozitionari
inclinate a electrodului (4) filiform, fara rotirea si pozitio-
narea unghiulara a placii (3) de sustinere, fiecare dintre
doua sanii (10 si 11) complexe dispune de o a doua
treapta, realizata, de asemenea, dintr-o teava patrata,
avand axa dispusa intr-un plan perpendicular cu axa
primei trepte, si o suprafata interioara sub forma unui
patrat, in interiorul careia se deplaseaza céate o sanie
(12) portmotor si, respectiv, o sanie (13) de sustinere a
unei role (20) de desfasurare, constituite din céte o

teava cu sectiune patratd, pe una dintre aceste tevi fiind
amplasat un motor (18) electric ce antreneaza o rola
(19) de tragere, pe care electrodul (4) filiform este tras
de pe rola (20) de desfasurare, amplasata pe cea de-a
doua sanie (13).
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DISPOZITIV DE PRELUCRAT PRIN ELECTROEROZIUNE CU ELECTROD
FILIFORM

Prezenta inventie se referd la un dispozitiv de prelucrat prin electroeroziune cu electrod
filiform, ce se poate utiliza pentru realizarea unor taieturi sau fante in semifabricate din materiale
electroconductive, pe masini de prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv.

Sunt cunoscute dispozitive de prelucrat prin electroeroziune cu electrod filiform ce pot fi
adaptate pe masini de prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv, in cazul cirora, in calitate
de electrod sculi se foloseste un fir ce este tras de pe o rold depozit si se infisoard pe o rold antrenatd
in migcare de rotatie cu ajutorul unui motor electric. Aceste dispozitive se pot monta pe capul de
lucru al maginilor de prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv, preludnd miscarea de lucru
a acestui cap, de obicei in lungul unei directii verticale. In apropierea semifabricatului, electrodul
filiform este sustinut prin intermediul unor ghidaje atasate dispozitivului. Aceste dispozitive
prezintd dezavantajul ca la nivelul zonei de prelucrare, electrodul filiform poate ocupa numai o
pozitie orizontal3, ceea ce nu permite obtinerea unor fante dispuse in pozitie verticala sau inclinati
la un anumit unghi fatd de un plan orizontal. Un alt dezavantaj este legat de existenta unei distante
relativ mari intre ghidajele firului in zona de prelucrare, ceea ce nu asigurd conditii pentru
executarea unor fante in interiorul unor semifabricate ce prezinti cavitati interioare.

Problema pe care o rezolva inventia este aceea a folosirii dispozitivului pentru realizarea
unor taieturi sau fante folosind o zona a electrodului filiform amplasati atét in pozitie verticala, cat
si orizontald sau inclinati §i respectiv pentru executarea unor fante sau tdieturi in interiorul unor
incinte relativ inguste din semifabricate.

Dispozitivul conform inventiei inldturd dezavantajele mentionate mai sus si rezolva
problema tehnica propusd, prin aceea cd, in scopul asigurarii unei posibilitdti de dispunere in pozitie
inclinatd a electrodului fir in zona de prelucrare, este previzut cu o placd suport dispusi intr-o
pozitie perpendiculari pe suprafata orizontald a capului de lucru al masinii de prelucrat prin
electroeroziune cu electrod filiform, la placa suport fiind atagat un ax orizontal, 1n jurul ciruia se
poate roti o placa de sustinere, a cérei fixare intr-o anumita pozitie unghiulara dorit3 este posibild
cu ajutorul a doud piulite ce se vor inguruba pe capetele a doud bolturi filetate solidarizate cu placa
de sustinere, bolturi ce patrund intr-un canal in forma de arc de cerc realizate in placa suport, dar
si in placa de sustinere. -

In scopul asigurarii unei posibilitati de executare a unei tiieturi sau fante in interiorul unei
cavitdti relativ inguste a unui semifabricat si al diminuarii masei dispozitivului,dispozitivul prevede
solidarizarea la o placa de sustinere a unui ghidaj principal constituit dintr-o teava cu sectiune
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interioard de forma pétratd, in lungul cireia pot fi deplasate si imobilizate prin suruburi
doud s#nii complexe, la care se asambleazi saniile de sustinere a motorului electric cu rola de
tragere i respectiv a rolei de pe care are loc desfasurarea electrodului filiform, micsorarea distantei
dintre cele doua sanii complexe permitdnd sciderea distantei dintre ghidaje pentru orientarea
precisi a firului, ghidaje aflate pe fiecare dintre cele doud s#nii §i obtinerea, ca atare, a unor taieturi
sau fante in interiorul unei cavitati relativ inguste din semifabricat, ca urmare a patrunderii celor
douad s3nii in interiorul acestei cavitati.

In scopul unei pozitionari inclinate a firului fira rotirea §i pozitionarea unghiulara a plicii
de sustinere si in scopul micsorarii masei dispozitivului, dispozitivul utilizeaza o sanie complexa
ce dispune de o a doua treapta, realizatd de asemenea dintr-o teava patrata, avand axa dispusa intr-
un plan perpendicular pe axa primei trepte si o suprafatd interioard sub forma unui pétrat, in
interiorul cireia se poate deplasa cate o sanie constituitd dintr-o teava cu sectiune patratd, pe una
dintre aceste tevi fiind amplasat un motor ce antreneaza o rola pe care electrodul filiform este tras
de pe o alta rold, amplasati pe cea de-a doua sanie, ce poate fi deplasatd si imobilizati cu suruburi
in interiorul locasului cu sectiune pétratd din cea de-a doua sanie complexa, pozitionarea saniilor
portmotor §i respectiv a saniei portrold de desfasurare in interiorul locasurilor adecvate din cele
doua s&nii complexe avand loc astfel incét sa se obtind dispunerea in pozitie inclinata fats de planul
orizontal a zonei active a electrodului filiform,

In scopul evitarii lovirii de citre motorul de antrenare a rolei pe care are loc tragerea si
infasurarea electrodului filiform cu alte piese ale dispozitivului, la rotirea placii de sustinere,
dispozitivul foloseste o sanie portmotor ce dispune de o treaptd in forma literei Z, pe treapta finala
a saniei fiind amplasat motorul electric, al carui arbore patrunde printr-un orificiu din sania
portmotor §i sustine rola de tragere, de cealaltd parte a treptei saniei portmotor, electrodul fir
trecand printr-un orificiu existent in treapta mijlocie a saniei portmotor spre rola si ghidajul pentru
orientarea precisd a firului la nivelul zonei de prelucrare.

Dispozitivul conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- constructie simpla;

- greutate redusi;

- posibilitate de realizare prin prelucrare a unor fante in semifabricate sub forma de placi
dispuse in plan orizontal sau vertical;

- posibilitate de pozitionare a ghidajelor electrodului filiform astfel incit zona activa a

acestuia sd aibd o pozitie orizontald, verticala sau inclinata fatd de planul orizontal cu un unghi de

valoare dorita.

Se da mai jos un exemplu de aplicare a inventiei, in legatura cu figurile 1, 2 si 3, care
reprezinti:

- ﬁg 1, o vedere din fatd a dispozitivului amp]asat pe capul de lucru al unei masini de
prelucrat prin electroerozmne cu electrod filiform si utilizat pentru reallzarea unei fante necesare
in interiorul unei cavitati;

- fig. 2, un detaliu corespunzitor vederii din spate a amplasﬁru rolei de tragere $1 respectiv
rolei de pe care se deruleaza electrodul filiform;

- fig. 3, o vedere in perspectiva a dispozitivului, cu zona de Iucru a electrodului filiform

amplasatd intr-o pozitie orizontala.

Dispozitivul pentru prelucrare prin electroeroziune cu electrod filiform adaptab11 pe
maginile de prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv are ca parte de bazi o piesa suport 1,
prevazuta cu o treapta a de forma paralelipipedicd, de fixare intr-un dispozitiv A4 aflat pe suprafata
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orizontald a unui cap de lucru B al masinii de prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv,
piesa suport propriu-zisa I avand o pozitie perpendiculard pe suprafata orizontala a capului de lucru
B. La placa suport I este atasat un ax orizontal 2, in jurul céruia se poate roti o placa de sustinere
3, ce se fixeaz3 intr-o asemenea pozitie incat si asigure zonei de lucru a unui electrod filiform 4 o
pozitie vertical3, orizontal3 sau inclinati in raport cu un plan orizontal. Fixarea placii de sustinere
3 intr-o anumiti pozitie unghiulard in raport cu piesa suport I are loc cu ajutorul a doud piulite
fluture 5 si 6, ce se ingurubeazi pe capetele a doua bolturi filetate 7 si 8, bolturi solidarizate cu
placa de sustinere 3 si care patrund intr-un canal b in forma de arc de cerc, realizat in piesa suport
1. Pozitia unghiulara a placii de sustinere 3 fati de piesa suport I poate fi evidentiati cu ajutorul
unui riz ¢ executat pe piesa suport I si al unei scéri gradate unghiulare d, executate pe placa de
sustinere 3.

De placa de sustinere 3 este solidarizat un ghidaj principal 9, realizat dintr-o {eava cu
sectiune interioara de forma patratd, in lungul céreia pot fi deplasate si imobilizate cu niste suruburi,
in pozitiile dorite, doud sdnii complexe 10 i 11.

Fiecare dintre saniile complexe 10 si 11 dispune de céte o treapta e si f sub formd de teava
cu sectiune péatratd, care permite deplasarea siniilor complexe 10 si 11 in lungul ghidajului
principal 9. De asemenea, fiecare dintre séniile complexe 10 si 11 dispune de céte o a doua treaptd,
g si h, realizati din teavi patrati, avand axa dispusa intr-un plan perpendicular pe axa primei trepte
si 0 suprafatd interioard cu sectiune sub forma unui pétrat, in interiorul céreia se poate deplasa o
sanie portmotor 12 si respectiv o sanie portrold de desfasurare 13, fiecare dintre aceste doud sanii
fiind constituite, la randul lor, din tevi cu sectiune patrats, sniile 12 si 13 putand fi imobilizate in
pozitia doritd cu ajutorul unor piulite fluture 14, 15, 16 si 17 ce strabat peretii tevilor cu sectiune
patratd din componenta séniilor complexe 10 si 11. Pe sania portmotor 12 este amplasat un motor
electric 18 ce antreneazi o rold de tragere 19 prin care electrodul filiform 4 este tras de pe o alt
rold 20, amplasata pe sania 13. Asupra acestei role 20 se actioneaza prin intermediul unor rondele,
al unui arc si al unei piulite (nefigurate si de solutie cunoscutd) ce se ingurubeaza pe capétul axului
de sustinere a rolei 20, pentru a se obtine intinderea adecvati a electrodului filiform 4. Electrodul
filiform 4 este orientat precis in zona de prelucrare cu ajutorul unor ghidaje 217 si 22, amplasate pe
sania portmotor 12 si respectiv pe sania 13. Pozitionarea saniei portmotor 12 si respectiv a saniei
13 de sustinere a rolei 20 de desfasurare a electrodului filiform 4 impreuni cu ghidajele 21 si 22 in
sdniile complexe 12 si 13 se poate face astfel incit si se obtina inclinarea doritd a electrodului
filiform 4, la nivelul zonei active a acestuia, in raport cu un plan orizontal.

Pentru a evita lovirea de citre motorul electric 18 a altor piese din componenta
dispozitivului, la rotirea §i pozitionarea plicii de sustinere 3 in piesa suport I, sania portmotor 12
dispune de o treaptd in forma literei Z, motorul electric 18 fiind amplasat pe zona, spre operator.
Motorul electric 18 dispune la iesire de un arbore (care sustine rola tragatoare), ce trece printr-un
orificiu i dintr-o treaptd j a saniei portmotor 12 si contribuie la antrenarea in miscarea de rotatie a
rolei de tragere 19. Electrodul filiform 4 este tras prin rotirea rolei de tragere 19 dinspre rola de
ghidare 20 printr-un orificiu k aflat intr-o treapta [ a saniei 13, _

Daca zona activi a electrodului filiform 4 este pozitionati in lungul unei directii verticale,
se pot executa tdieri sau fante intr-un semifabricat 23; atunci cand se pune problema executirii unei
tdieturi sau fante in interiorul unei cavitafi existente in interiorul unui semifabricat 24, se recurge
la rotirea plicii de sustinere 3 in jurul axului 2, solidarizat.cu piesa suport 1, astfel incit si se
asigure o pozitie adecvati a zonei de lucru aferente electrodului filiform 4.
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REVENDICARI

Dispozitiv de prelucrat prin electroeroziune cu electrod filiform, ce se poate utiliza pentru
realizarea unor taieturi sau fante in semifabricate din materiale electroconductive, pe magsini de
prelucrat prin electroeroziune cu electrod masiv, caracterizat prin aceea ci, in scopul asiguririi
unei posibilitati de dispunere in pozitie inclinati a unui electrod filiform (4) in zona de prelucrare,
este previzut cu o piesd suport (1) dispusa intr-o pozitie perpendiculara pe suprafata orizontald a
unui cap de lucru (B) al masinii de prelucrat prin electroeroziune cu electrod filiform, la piesa
suport () fiind atasat un ax orizontal (2), in jurul ciruia se poate roti o placa de sustinere (3), a
carei fixare intr-o anumita pozitie unghiulara dorita este posibild cu ajutorul a doua piulite fluture
(8) si (6), ce se vor inguruba pe capetele a doud bolturi filetate (7) si (8), solidarizate cu placa de
sustinere (3), bolturi (7) si (8) ce patrund intr-un canal (b) in forma de arc de cerc realizat in piesa
suport (1) dar si in placa de sustinere (3).

Dispozitiv de prelucrat prin electroeroziune cu electrod filiform, conform revendicarii de
tdieturi sau fante in interiorul unei cavititi relativ inguste a unui semifabricat si al diminuarii masei
dispozitivului, la placa de sustinere (3) este solidarizat un ghidaj principal (9), constituit dintr-o
teavd cu sectiune interioara de formi patratd, in lungul céreia pot fi deplasate si imobilizate prin
suruburi doud sinii complexe (10) si (11), 1a care se asambleaza o sanie portmotor (12) de sustinere
a unui motor electric (18), cu o roli de tragere (19) si respectiv o sanie (13) cu o rold (20) de pe
care are loc desfdgurarea unui electrod filiform (4), micsorarea distantei dintre cele doud sanii
complexe (10) si (11) permitand sciderea distantei dintre niste ghidaje (21) si (22) pentru orientarea
precisd a electrodului filiform (4), ghidaje aflate pe doua sanii (12) si (I13) si obtinerea, ca atare, a
unor tdieturi sau fante in interiorul unei cavitati relativ inguste dintr-un semifabricat (23), ca urmare
a patrunderii celor doui sdnii (12) si (I3) in interiorul acestei cavititi.

Dispozitiv de prelucrat prin electroeroziune cu electrod filiform, conform revendicarilor de
mai sus, caracterizat prin aceea ci, in scopul unei pozitionri inclinate a electrodului filiform fard
rotirea §i pozifionarea unghiulard a placii de sustinere (3) si in scopul micsordrii masei
dispozitivului, fiecare sanie complexd (10) si (I1I) dispune de o a doua treaptd, realizatid de
asemenea dintr-o teavi pétratd, avand axa dispusa intr-un plan perpendicular pe axa primei trepte
si o suprafatd interioard sub forma unui pétrat, in interiorul céreia se poate deplasa cite o sanie
portmotor (12) si respectiv o sanie (I3), constituite din cate o teava cu sectiune patratd, pe una
dintre aceste tevi fiind amplasat un motor electric (18) ce antreneazi o rola de tragere (19), pe care
electrodul filiform (4) este tras de pe o alti rold de desfasurare (20), amplasati pe cea de-a doua
sanie (13), ce poate fi deplasati si imobilizat3 cu suruburi in interiorul locagului cu sectiune patratd
din cea de-a doua sanie complexa (10), pozitionarea saniei portmotor (12) si respectiv a saniei (13)
de sustinere a rolei de desfisurare (20) in interiorul locagurilor adecvate din cele doui sanii
complexe (10) si (11) avand loc astfel incat sd se obtini dispunerea in pozitie inclinati fatd de
planul orizontal a zonei active a electrodului filiform (4);

Dispozitiv de prelucrat prin electroeroziune cu electrod filiform, conform revendicirilor de
mai sus, caracterizat prin aceea ci, in scopul evitirii lovirii de citre un motor electric (18) de
antrenare a rolei de tragere (19), pe care are loc tragerea si infasurarea electrodului filiform () cu
alte piese ale dispozitivului, la rotirea plicii de sustinere (3), sania portmotor (12) dispune de o
treaptd in forma literei Z, pe treapta finald a saniei portmotor (12) fiind amplasat motorul electric
(18), al carui arbore patrunde printr-un orificiu din sania portmotor (12) si sustine rola de tragere
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(19), de cealaltd parte a treptei in forma literei Z saniei portmotor (12), electrodul filiform (4)
trecand printr-un orificiu existent (7) intr-o treaptd mijlocie () a saniei portmotor (12) dinspre o
rold (20) si un ghidaj (21 respectiv 22), pentru orientarea precisd a electrodului filiform (4) la
nivelul zonei de prelucrare.
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