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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un izolator compozit, rigid, destinat
fixarii unor conductoare active, de faza, pe un stélp,
care sustin linille electrice aeriene, denumite "LEA",
pentru realizarea transportatorilor de energie electrica

pe linii aeriene de medie si joasa tensiune. |zolatorul P ’l f f f f
conform inventiei este alcatuit dintr-o tija (1) filetata, &b I =R v‘L =]
montata, prin intermediul unei piulite (2), al unei saibe o . H ] E [ W D
(3) Grower si al unei saibe (4) plate, intr-o armatura (5) ‘\\/» ~ i w- N | '
\

inferioard, un miez (6) protejat de niste rile (7) si o ,
armatura (8) superioara, tija (1) filetata fiind prevazuta,

la capatul exterior, cu un canal (A) de sectiune patrata, .
o armatura (5) inferioara, din otel forjat, zincat termic, Fig. 1
fiind prevazuta cu o raza (B) de racord, rilele (7) avand

niste diametre (C) diferite, iar armatura (8) superioara

fiind confectionata din aliaj de aluminiu turnat in cochilii

metalice, si avand forma unui cap rotund, prevazut, la

partea inferioara a alezajului, destinat sertizarii miezului

(6), cu un lamaj (D).

Revendicari: 4
Figuri: 7
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IZOLATOR COMPOZIT RIGID

Prezenta inventie se referdi la un izolator compozit rigid destinat fixarii conductoarelor
active de fazi pe stalpii care sustin liniile electrice aeriene, asa numitele LEA. Acest izolator
este destinat transportatorilor de energie electrica pe linii aeriene de medie §i joasa tensiune.

Se cunoaste faptul ci izolatoarele compozite sunt elemente componente ale LEA i au
scopul de a izola liniile electrice aeriene fatd de pamént, precum si fatd de périle stalpului
legate la pamant. In acest fel, izolatoarele de sustinere transmit eforturile mecanice la care
sunt supuse, cum ar fi vant, zipadi, socuri mecanice, spre elementele de fixare ale liniei
aeriene, adici stalpii de sustinere ai liniilor electrice aeriene.

Un dezavantaj major al solutiilor cunoscute este faptul ci prinderea izolatoarelor
compozite rigide pe stdlpi se face cu ajutorul unor organe de asamblare realizate prin
prelucrare mecanicd, ceea ce determind duratd mare de prelucrare, cu multe operatii, fapt care
determind un consum ridicat de materie prima si de energie electricd consumatd pe mai multe
magini de prelucrare, precum si efort uman ridicat depus de persoane inalt calificate si
specializate pe diferite operatii: strunjire, gaurire, alezare, filetare, finisare etc. De asemenea,
acest mod de prindere prezintd o rezistenta mecanica redusa si nu asigura o fixare suficient de
buni a izolatorului, fie datorita intempeniilor, fie a uzurii diferitelor parti componente, ceea ce
determind un risc ridicat de desprindere a izolatorului de stdlp, care poate genera pagube
materiale §i umane, preum si pierderi de energie electrica.

Un alt dezavantaj al solutiilor cunoscute este acela ca armatura inferioard, care asigura
prinderea izolatorului este confectionata tot prin prelucrare mecanicé, ceea ce induce aceleasi
efecte nedorite mentionate mai sus, dintre care cel mai important este consumul mare de
material necesar confectionarii armaturii. La acest inconvenient se adauga faprul ca, din cauza
geometriei armaturii, rezistenfa sa mecanicd este redusi si nu asigurd o prindere fermd i
constantd a izolatorului.

Un alt dezavantaj al solutiilor cunoscute este acela ci miezul izolatoarelor,
confectionat din bara din fibrd de sticld este protejat cu un invelis din cauciuc siliconic de
forma unor discuri cu diametre egale, ceea ce face ca picaturile de apa rezultate din ploaie sau
din topirea zépezii sd cada de pe o rila pe alta, la distantd mica una de alta, ceea ce determina
o distanta redusa de izolatie intre rile, adicd scurtarea liniei de fuga a izolatorului.

In fine, un alt dezavantaj al solutiilor cunoscute este acela ci armitura superioara este
si ea confectionatd din otel, prin prelucrare mecanicd §i intr-o formad geometrica care

determind o serie de inconveniente identice cu cele mentionate anterior legate de armitura
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inferioara. La aceste inconveniente, se adauga faptul ca conductorul nu este suficient de bine
protejat in locul de fixare in clema iar, in timp, invelisul de cauciuc siliconic de pe miez se
poate desprinde.

Problema tehnic# pe care isi propune si o rezolve inventia revendicata este de a realiza
un izolator compozit rigid care si fie ugor de realizat si de intretinut, atat ca timp de lucru, cat
si ca efort uman si consum de materie prima si energie, iar geometria izolatorului s-i confere
o rezistentd mecanici ridicatd, s poata fi prins mai ferm pe stalp si si mireascd distanta de
izolatie intre rile.

Inventia revendicatd rezolvd problema tehnicd, in primul rand, prin faptul ci tija
filetata destinatd prinderii izolatorului pe stilp este confectionatd din otel zincat termic §i este
prevazutd, la capatul inferior, cu un canal care permite asamblarea tijei in corpul armdturii
inferioare prin utilizarea dsipozitivelor pneumatice de strangere.

De asemenea, armitura inferioara este confectionata din otel forjat zincat termic i este
prevazutd cu un tronson cilindric cu sectiune madrita, care asigurd o asezare fermd a
izolatorului la montaj. Trecerea de la tronsonul cilindric cu sectiune maritd la tronsonul unde
este sertizat miezul din fibra de sticla este realizatd printr-o raza de racord marita.

Miezul izolatorului, confectionat din bara de fibrd de sticld, este protejat cu un invelis
din cauciuc siliconic de forma unor discuri cu diametre diferite, formand rile cu diametre
diferite, spre deosebire de solutiile cunoscute, la care rilele au diametre egale.

Un alt element de noutate, care concurd la rezolvarea problemei tehnice este faptul ca
armétura superioara este confectionatd dintr-un aliaj special de aluminiu turnat in forma
metalicd i aceastd armdturd este prevazutd, la partea inferioard a alezajului destinat sertizarii
miezului, cu un lamaj care Tmpiedicid desprinderea nvelisului din cauciuc siliconic de pe
miez.

Izolatorul compozit rigid de sustinere, conform inventiei revendicate, prezintd
urméatoarele avantaje:

- existenta canalului A la capatul inferior al tijei 1 filetate determind o mai mare usurinti, o
mai mare rapiditate §i un control mai eficient al realizérii cuplului de strangere la asamblare,
pe de o parte, iar pe de altd parte, elimind organele de asamblare suplimentare folosite pana
acum la prinderea izolatoarelor pe stalpi;

- datoritd realizarii armdturii § inferioare din otel forjat zincat termic, aceasta prezintd o
rezistentd mecanicd sporitd si se reduce considerabil consumul de material, precum si

consumul de fortd de munci;
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- prin reducerea etapelor procesului tehnologic de realizare a armiturii 5 inferioare, se reduce
consumul de scule aschietoare necesare prelucrarii, nemaifiind vorba de o prelucrare prin
aschiere din otel laminat;

- combinatia de diametre diferite a cauciucului siliconic determina cresterea liniei de fuga fata
de solutiile cunoscute de izolatoare cu rile de diametre egale, iar cresterea distantei de izolatie
determind cresterea liniei de fuga a izolatorului;

- confectionarea armdturii 8 superioare din aliaj de aluminiu turnat in cochile metalice
determini, pe de o parte, cresterea rezistentei mecanice a acesteia raportata la greutatea ei si
elimind prelucririle mecanice ulterioare. Pe de altd parte, datoritd geometriei armaturii 8
superioare, protectia conductorului la locul de fixare in clema este crescutd, iar existenta
lamajului D de la partea inferioara a alezajului impiedica desprinderea invelisului de cauciuc
siliconic de pe miezul 6.

Se prezintd, in continuare, mai multe exemple de realizare practicd a izolatorului
compozit rigid, conform inventiei revendicate, in legaturd si cu figurile 1, 2, 3, 4, 5 si 6, care
reprezinta:

- Fig. 1: ansamblu al izolatorului compozit rigid sustinere cu cap rotund,

- Fig. 2: ansamblu al izolatorului compozit rigid sustinere cu cap rotund cu vizualizarea
sectiunii prin armatura S inferioara si a sectiunii prin armatura 8 superioard;

- Fig. 3: ansamblu al izolatorului compozit rigid sustinere cu clema basculanta;

- Fig. 4: ansamblu al izolatorului compozit rigid sustinere cu clema basculanta, cu
vizualizarea sectiunii prin armatura 5 inferioara i a sectiunii prin clema 9 basculanta,

- Fig. 5. vedere in lungul conductorului a ansamblului izolatorului compozit rigid
sustinere cu armatura 8 superioara de forma literei ”C”;

- Fig. 6: vedere perpendiculard pe conductor a ansamblului izolatorului compozit rigid
sustinere cu armatura 8 superioara de forma literei "C”,;

- Fig. 7: ansamblu al izolatorului compozit rigid aparataj.

Intr-o primid varianti constructivd, izolatorul compozit rigid, conform inventiei
revendicate, este format dintr-o tija 1 cu diametrul de 20 mm, care serveste la fixarea
izolatorului pe stélp, prevdzutd cu un canal A care permite realizarea controlata si facila a
strangerii prin intermediul unei piulite 2 de tip M20, o saibd 3 Grower de tip M20 si a unei
saibe 4 plate de tip A20 (Fig.1 si Fig.2).

Tija 1 este montatd prin filetare intr-o armiturd S inferioard, confectionati din otel
forjat zincat termic cu diametrul de 60 mm. Aceasta armaturd 5 inferioara este prevazuti cu

un tronson cilindric cu sectiune marita, iar trecerea de la tronsonul cilindric cu sectiune maritd
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la tronsonul unde este sertizat miezul 6 din fibra de sticld este realizatd printr-o razad B de
racord marita (Fig.2).

Miezul 6 este confectionat din bard de fibra de sticld cu diametrul de 30 mm si
lungimea de 190 mm si este protejat cu un invelis din cauciuc siliconic de forma unor discuri
cu diametre diferite, formand rilele 7 cu diametrele C diferite (Fig.2).

Armitura 8 superioard este confectionatd din aliaj de aluminiu tumat in cochile
metalice §i are forma unui cap rotund prevazut, la partea inferioard a alezajului destinat
sertizirii miezului 6, cu un lamaj D care impiedicad desprinderea invelisului din cauciuc
siliconic de pe miezul 6 (Fig.2).

Intr-o a doua varianti constructivi, izolatorul compozit rigid este previzut cu o clema
9 basculantd cu alunecare controlata, montata pe armitura 8 superioara prin intermediul unui
bolt 14 asigurat cu un splint 15 care impiedica desfacerea (Fig.3 si Fig.4).

intr-o a treia varianta constructiva (Fig.5 si Fig.6), izolatorul compozit rigid prezinti o
armdtura 8 superioara de forma literei "C” pe care este fixata o brida 11 cu rol de element de
apasare a conductorului in corpul armiturii 8 superioard, prin intermerdiul unui surub 10, a
unei saibe 12 plate A10 si a unei saibe 13 Grower N10.

Intr-o a patra varianta constructiva (Fig.7), izolatorul compozit rigid aparataj prezinta

doua orificii 16 in armatura 8 superioara pentru fixarea ansamblului clema cadru siguranta.
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REVENDICARI

1. Izolator compozit rigid, alcatuit dintr-o tija (1) montata prin intermediul unei piulite (2), a
unei saibe (3) Grower si a unei saibe (4) platid intr-o armétura (5) inferioard, un miez (6)
protejat de rilele (7) si o rmatura (8) superioard, caracterizat prin aceea ca, tija (1) filetatd
este previzutd la capatul exterior cu un canal de sectiune patratd (A), armatura (5) inferioard
din otel forjat zincat termic este previzuta cu o razi (B) de racord, rilele (7) cu diametrele (C)
diferite, iar armatura (8) este confectionatd din aliaj de aluminiu turnat in cochile metalice si
are forma unui cap rotund prevazut, la partea inferioard a alezajului destinat sertizarii
miezului (6), cu un lamaj (D).

2. Izolator compozit rigid, caracterizat prin aceea ca, intr-o altd variantd constructivd, pe
armatura (8) superioard este montatd o clema (9) basculanta, prin intermediul unui bolt (14)
asigurat cu un splint (15) impotriva desfacerii.

3. Izolator compozit rigid, caracterizat prin aceea ci, Intr-o altd variantd constructiva,
armatura (8) superioara este de forma literei ”C” si pe aceasta este fixatd o brida (11) cu rol de
element de apasare a conductorului in corpul armiturii (8) superioard, prin intermerdiul unui
surub (10), a unei saibe (12) plate A10 si a unei saibe (13) Grower N10.

4. Izolator compozit rigid aparataj, caracterizat prin aceea cia, intr-o alti variantd
constructiva, armdtura (8) superioard este previzutd cu doud orificii (16) destinate fixarii

ansamblului clemd cadru siguranta.
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