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Inventia se refera la un procedeu de separare a acetofenonei din medii apoase.

Acetofenona este utilizata pentru obtinerea, prin sinteza chimica sau enzimatica, a
diferitilor intermediari utilizati in obtinerea produselor farmaceutice, cosmetice (parfumuri),
precum si a adezivilor, polimerilor, cernelurilor si a unor pesticide [1,2].

Acetofenona se poate extrage din materii prime vegetale (mere, caise, banane,
conopida), insa, la nivel industrial, se obtine prin oxidarea chimica a unor compusi aromatici
(cumen, etilbenzen), prin reactia dintre benzen si aldehida acetica, sau ca produs secundar
in sinteza fenolului si a acetonei [2-5]. O alternativa atractiva la sinteza chimica o reprezinta
metodele fermentative de obtinere a acetofenonei, care utilizeaza culturi mutante de
Nocardia, Pseudomonas, Arthrobacter, Comamonas, dezvoltate pe substrat de fraciii
petroliere sau medii imbogatite cu acizi carboxilici [6-11].

Procedeele de separare a acetofenonei din solutii apoase rezultate in urma sintezelor
chimice sau a proceselor fermentative cunoscute in prezent se bazeaza pe distilare la vid,
extractie fizica la pH neutru, difuzie prin membrane semipermeabile intr-un solvent organic,
electroforeza capilara si includere prin afinitate selectiva in ciclodextrine [12-16].

Procedeele cunoscute si aplicate in prezent prezinta urmatoarele dezavantaje:

- randamente de separare si selectivitate reduse;

- necesita un consum ridicat de energie si costuri aferente ridicate, pentru distilare,
obtinerea si mentinerea vidului, si crearea fluxului prin membranele semipermeabile;

- pentru extractia fizica, necesita cantitafi de solvent de circa patru ori mai ridicate
decéat cantitatea de faza apoasa prelucrata;

- extraciia fizica, difuzia prin membrane semipermeabile intr-un solvent organic si
electroforeza nu permit recuperarea eficienta a acetofenonei din faza organica.

Scopul inventiei 1l reprezinta utilizarea unui procedeu original de separare a
acetofenonei prin extractie reactiva cu un extractant aminic.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in separarea acetofenonei din
mediile apoase obtinute in urma sintezelor chimice sau a proceselor fermentative prin
solubilizarea sa intr-un solvent organic in prezenta lauril-trialchilmetilaminei.

Inventia are aplicabilitate Tn industriile de sinteza chimica, farmaceutica si cosmetica.

Procedeul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje:

- prin utilizarea extractiei reactive se reduc numarul etapelor necesare, consumurile
de materiale si energie, respectiv costurile tehnologice;

- prin acest procedeu se ob{in randamente finale si selectivitate ridicate ale separarii
acetofenonei din diferite medii apoase;

- aplicarea acestui procedeu permite obtinerea unei solutii apoase finale a
acetofenonei de puritate ridicata;

- prin acest procedeu se evita pierderile de acetofenong;

- procedeul se poate aplica folosind orice echipament de extractie utilizat la scara
industriala sau mai redusa;

- solventul (solutia de lauril-trialchilmetilaminei in n-heptan, cu sau fara adaos de
1-octanol) utilizat la extractia reactiva poate fi regenerat si utilizat practic intr-un numar
nelimitat de cicluri de separare;

- procedeul este ecologic, datorita lipsei toxicitatii solventului si a regenerarii continue
a acestuia.

Procedeul, conform inventiei, constd in doua etape: in prima etapa se separa
acetofenona din solutia apoasa rezultata de la sinteza chimica sau din procesul fermentativ
prin extractia sa reactiva selectiva cu o solutie de 20 g/l lauril-trialchilmetilaminei in n-heptan,
iar in etapa a doua se realizeaza reextractia acetofenonei din extractul obtinut in prima etapa
cu o solutie apoasa de hidroxid de sodiu. Extractia si reextractia se desfasoara la 25°C,
fiecare operatie avand o durata de 1 min.
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Se dau mai jos cateva exemple de realizare a inventiei:

Exemplul 1

Se prepara 50 ml solutie apoasa care confine 3 g/l acetofenona. Se corecteaza pH-ul
solutiei apoase la valoarea 4 cu o solutie de 3% acid sulfuric. Solutia astfel obfinuta se
supune extractiei cu 50 ml n-heptan care contine 20 g/l lauril-trialchilmetilamina. Extractia se
realizeaza intr-o coloana de sticla de 200 ml prevazuta cu un sistem de agitare vibratorie
care realizeaza o amestecare intensa a fazelor (agitare vibratorie cu frecventa vibratiilor de
50 Hz si amplitudinea de 5 mm), la temperatura de 25°C. Durata extractiei este de 1 min.
Emulsia rezultata se separa 10 min intr-un separator centrifugal la 8000 rot/min.
Randamentul extractiei acetofenonei este de 94%.

Extractul se supune reextractiei, in aceeasi coloana de extractie siin aceleasi conditji
de operare, cu 50 ml solutie apoasa de hidroxid de sodiu cu concentratia de 3...5%. Emulsia
rezultatd se separa 10 min intr-un separator centrifugal la 8000 rot/min. Randamentul
reextractiei acetofenonei din solventul organic este de 99%.

Comparativ cu solutia apoasa initiala, randamentul total al separarii acetofenonei este
de 93%.

Regenerarea solutiei de lauril-trialchilmetilamina in n-heptan se realizeaza simultan
cu reextractia acetofenonei.

Exemplul 2

Se prepara 50 ml solutie apoasa care contine 3 g/l acetofenona. Se corecteaza pH-ul
solutiei apoase la valoarea 4 cu o solutie de 3% acid sulfuric. Solutia astfel obtinuta se
supune extractiei cu 50 ml amestec care contine 20 g/l lauril-trialchilmetilamina, 5 ml
1--octanol, iar restul n-heptan. Extractia se realizeaza intr-o coloana de sticla de 200 ml
prevazuta cu un sistem de agitare vibratorie care realizeaza o amestecare intensa a fazelor
(agitare vibratorie cu frecventa vibratiilor de 50 Hz si amplitudinea de 5 mm), la temperatura
de 25°C. Durata extractiei este de 1 min. Emulsia rezultatd se separd 10 min intr-un
separator centrifugal la 8000 rot/min. Randamentul extractiei acetofenonei este de 99,5%.

Extractul se supune reextractiei, in aceeasi coloana de extractie siin aceleasi conditii
de operare, cu 50 ml solutie apoasa de hidroxid de sodiu cu concentratia de 3-5%. Emulsia
rezultatd se separa 10 min intr-un separator centrifugal la 8000 rot/min. Randamentul
reextractiei acetofenonei din solventul organic este de 99%.

Comparativ cu solutia apoasa initiala, randamentul total al separarii acetofenonei este
de 98,5%.

Regenerarea solutiei de lauril-trialchilmetilamina in n-heptan si 1-octanol se
realizeaza simultan cu reextractia acetofenonei.
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Revendicare

Procedeu separare a acetofenonei din solutia apoasa obtinuta prin sinteza chimica
sau prin fermentatie, caracterizat prin aceea ca solufia apoasa care contine acetofenona
se supune extractiei reactive cu n-heptan care contine lauril-trialchilmetilamina in
concentratie de 20 g/l si optional 10% volum ice 1-octanol, sub agitare vibratorie cu frecventa
vibratiilor de 50 Hz si amplitudinea de 5 mm, la o temperatura de 25°C, timp de 1 min,
urmata de reextractia acetofenonei din extract cu o solutie apoasa de hidroxid de sodiu, sub
o agitare intensa a fazelor (agitare vibratorie cu frecventa vibratiilor de 50 Hz si amplitudinea
de 5 mm), la o temperatura de 25°C, timp de 1 min.
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