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RO 130905 B1

Inventia se refera la o freza destinata obtinerii cepurilor de corectie din lemn folosite la
randul lor pentru Tnlocuirea nodurilor negre cazatoare din cherestea in vederea Tnnobilarii
acesteia

n scopul obtinerii cepurilor de corectie de lemn, prin frezarea cilindrica si tesirea unei
laturi folosind discuri de lemn cu coaja obtinute la randul lor prin debitare din crengi de arbori
din aceeasi familie de lemn cu cea a cherestelei ce urmeaza a fi innobilata, este folosita o scula
aschietoare de tip freza verticala, cu frezare frontala si frezare laterala, descrisa in cererea de
brevet "Freza universala pentru cepuri de corectie de lemn”, autori, Stefan Besliu,
Gheorghe Gutt, Silviu Gabriel Stroe, RO 130904 A2. Frezarea mixta frontal-lateral este
necesara in cazul descris deoarece discurile brute de lemn nu sunt perfect circulare iar folosirea
unei freze numai cu aschiere laterala, avand diametrul de frezare fix, ar duce la smulgerea
discului brut din suportul de fixare si strangere. Dezavantajul acestei freze consta in faptul ca
are un pret de cost de achizitie si de intretinere ridicat precum si o durata de viata limitata
influentata direct de numarul de reascutiri care duce la un moment dat la depasirea tolerata a
diametrului cepurilor de corectie finale.

Se mai cunoaste documentul DE 2736612 (A1) care se refera la o freza pentru cepuri
din lemn prevazuta cu un corp 1 sub forma unui cilindru circular prevazut cu doua caneluri 2,
paralele cu axa cilindrului introdus pentru a primi o lama de cutit 3 si elementele de prindere
necesare. Fixarea cufitului 3 se realizeaza prin intermediul unui surub de strangere 4 care
fixeaza o placa de presiune 6 prevazuta cu o adancitura 12 pentru prinderea cutitului. Placa de
presiune 6 mai este prevazuta cu un orificiu filetat 14, in care poate fi insurubat un surub de
reglare 15, astfel incat unghiul de aschiere al cutitului sa poate fi reglat.

Mai este cunoscut documentul DE 2751903 (A1) care se refera la o freza pentru lemn
prevazuta cu lame de cutit, schimbabile, pentru strunjire, presate de placi de presiune in forma
de panouri pe marginile de ghidare. Placile de presiune sunt formate ca niste suporturi de lama
8, cu una sau mai multe caneluri axiale 7 pentru a primi una sau mai multe proeminente 6 de
pe lama cutitului 2, placi ce sunt fixate prin intermediul unor suruburi de prindere 13.

Problema tehnica obiectiva pe care o rezolva inventia este realizarea unei freze cu
aschiere laterala care sa poata realiza cepuri de corectie finite.

Freza, conform inventiei, Tnlatura dezavantajele frezelor cunoscute prin aceea ca pe
corpul cilindric al frezei, la partea inferioara, este sudat un suport pe care este prins cufitul
profilat prin intermediul unei placi de presare si a unor suruburi de strangere, montarea frezei
fiind realizata prin infiletare pe un arbore vertical, de antrenare al masinii de frezat.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- se realizeaza o scula de frezare simpla, destinata echiparii maginilor de frezat automat
cepuri de corectie de lemn pentru inlocuirea nodurilor negre cazatoare din cherestea;

- freza conform inventiei dispune de un singur cufit profilat amovibil si reglabil pe
diametru de revolutie permitand folosirea acesteia pentru doua diametre diferite situate la o o
raza de revolutie de 2,5 mm (conform standardului european diametrele cepurilor de corectie
cresc din 5n 5 mm in domeniul 10 mm - 55mm);

- reglarea cutitului frezei pe diametrul de revolutie permite compensarea precisa a
pierderilor datorita reascutirilor repetate ale acestuia astfel incat in urma reascutirilor sa fie
pastrat diametrul de revolutie tolerat de maxim +0,2 mm.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig. 1...3 care
reprezinta:

- fig. 1, vederea cu sectiune a frezei destinata fabricarii cepurilor de corecie;

- fig. 2, vederea cu sectiune a frezei impreuna cu sistemul de fixare si deplasare pe
verticala a discurilor brute de lemn si a cepurilor de corectie finale;
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- fig. 3, caracteristicile geometrice ale cutitului de frezare - a), geometria discurilor brute
si cepurilor de corecfie finite.

n acest scop este folositd o scul& aschietoare de lemn, de tip freza cu rotatie in plan
vertical, avand corpul din otel pe care este montat demontabil un cuiit de aschiere profilat si
reglabil din otel Rapid.

Freza conform inventiei se compune dintr-un corp 1 cilindric prevazut in partea
superioara cu o degajare d pentru fixarea unei chei de strangere iar in partea inferioara cu un
cutit 2 profilat din otel Rapid, un suport 3 sudat pe corpul 1 al frezei, o placa 4 de presare si
doua suruburi 5 si 6 de strangere, freza fiind montata pe arborele 7 de antrenare vertical al
masinii de frezat. In vederea aducerii discurilor cilindrice brute de lemn, cu adaos radial de
prelucrare de circa 1 mm, in dreptul cutitului 2 profilat, precum si a indepartarii din zona de
prelucrare a cepului 9 de corecfie finit, rezultat in urma frezarii si tesirii unei muchii, este folosit
un sistem pneumatic de presare si deplasare pe verticala format din tijele 10 si 11 apartinand
pistoanelor a doi cilindri pneumatici.
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Revendicare

Freza pentru cepuri de corectie din lemn constituita dintr-un corp cilindric (1) prevazut
cu un cutijt profilat (2) si cu elementele de fixare caracterizata prin aceea ca pe corpul cilindric
(1), la partea inferioara, este sudat un suport (3) pe care este prins cutitul profilat (2) prin
intermediul unei placi de presare (4) si a unor suruburi de strangere (5, 6), montarea frezei fiind
realizata prin infiletare pe un arbore (7) vertical, de antrenare al maginii de frezat.
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Vedere de sus

SECTIUNE A-A

Vedere de jos

Fig. 1



RO 130905 B1

(51) Int.CI.
B27G 13/04 (2°%¢07

10
7
%
4;
1 /:
Ay | F
I
3
Y \ 9

Fig. 2



RO 130905 B1

(51) Int.CI.
B27G 13/04 (2°%¢07

Ml

"*E 4] | .

Editare si tehnoredactare computerizata - OSIM
Tiparit la Oficiul de Stat pentru Inventii si Marci
sub comanda nr. 466/2020




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



