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Inventia se refera la o instalatie pentru controlul defectoscopic al coliviei rotorice
pentru motoarele asincrone, in legatura cu acele defecte survenite la turnarea rotoarelor cu
aluminiu, Tn special al celor turnate prin metoda statica, si care se manifesta prin intreru-
perea, ingustarea sau fisurarea barelor coliviei.

in scopul diagnosticarii rotoarelor in colivie, turnate cu aluminiu, aferente motoarelor
asincrone este cunoscuta o metoda (Negru, M. B.; Creftu, N.; Cernomazu, D.; et. al.
“Metoda privind defectoscopia rotoarelor in colivie”, Brevet RO nr. 122756 B1) bazata
pe utilizarea unui detector de flux magnetic reprezentat printr-o folie flexibila, care include
particule de nichel dispersate intr-o masa gelatinoasa. Pentru aplicarea acestei metode,
inelele de scurtcircuitare ale rotorului sunt conectate la un transformator coborator cu o ten-
siune de 1,5-2,5 V. Regland tensiunea de alimentare, in infasurarea secundara, se obtine,
un curent de 300-500 A. Curentul, trecand prin barele coliviei rotorice, creeaza in jurul
fiecarei bare un cAmp magnetic, in conditiile precizate, rotorul se infagoara cu o folie detec-
toare de flux. Dupa conectarea coliviei rotorice la sursa de curent, pe suprafata foliei detec-
toare de flux, apar niste urme care difera intre ele prin contrast si latime si care reprezinta
criterii defectoscopice prin care pot fi diagnosticate defectele cauzate de ingustarea,
fisurarea sau chiar de intreruperea barelor coliviei. Dezavantajul metodei descrise consta in
faptul ca diagnosticarea ingustarilor si fisurilor barelor nu poate fi identificata cu suficienta
precizie.

Problema tehnica pe care o rezolvainventia are ca obiect cresterea precizieila identi-
ficarea unor defecte in barele coliviei rotorice, provocate de ingustarea sau fisurarea lor.

Instalatia pentru defectoscopia coliviei rotorice, conform inventiei, inlatura dezavan-
tajul mentionat anterior, prin aceea ca, foloseste o baie circulara de ferofluid plasata in jurul
rotorului investigat, aflat intr-o pozitie verticala, astfel incat, pe traseul barelor rotorice,
conectate prin intermediul inelelor de scurtcircuitare, la secundarul transformatorului
coborator de tensiune, se formeaza niste dungi de ferofluid avand o inal{ime dependenta de
valoarea curentului asociat; in modul descris pe directia barelor afectate, prin ingustare sau
fisurarea, coloanele de ferofluid vor avea o inalfime mai mica in comparatie cu inal{imea
aferenta barelor fara defect.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- precizie ridicata la identificarea barelor defecte;

- simplitate constructiva.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig. 1 care
reprezinta o sectiune longitudinala a instalatiei asociate rotorului investigat.

Instalatia pentru defectoscopia coliviei rotorice este constituita, in principal, dintr-o
suprafata de sprijin orizontala 1, pe care este plasat un dispozitiv de fixare 2, in care este
introdus capatul liber al unui rotor cu o infasurare in colivie 3, supus analizei diagnostice. Pe
suprafata cilindrica exterioara a rotorului este fixata o placa 4, realizata dintr-un material
electroizolant prevazuta cu un canal circular ¢, aflat in contact cu suprafata rotorului. in
canalul ¢ este depusa o cantitate de ferofluid 5. Placa 4 este fixata prin intermediul unor
tiranti 6, 6", 6™ si 6""' si este etansata in raport cu rotorul 3 prin intermediul unei pelicule de
lac adeziv 7. Colivia rotorica este conectata la o sursa de curenti tari (o trusa de curent 8)
prin intermediul unor conexiuni flexibile fixate pe inelele de scurtcircuitare ale coliviei cu
ajutorul unor bride de strangere cu surub reglabil. Curentul furnizat de trusa de curent 8 este
masurat prin intermediul unui transformator de curent 9 asociat cu un ampermetru 10. Trusa
de curent este alimentata de la o sursa de curent alternativ prin intermediul unui autotrans-
formator reglabil 11, tensiunea si curentul fiind controlate prin intermediul unor aparate de
masura 12, 13, 14. Pentru verificarea planeitatii instalatiei este folosita o nivela 15.
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In fig. 1 este analizat cazul in care una din barele coliviei rotorice este afectats de o
ingustare. ingustarea are ca efect cresterea rezistentei ohmice a traseului conductor si drept
urmare o diminuare a curentului care traverseaza bara. In consecinta, inéltimea coloanei de
ferofluid, H,, asociata barei cu defect va fi mai mica decét inaltimea coloanei de ferofluid, H,,
asociata unei bare normale. Existenta diferentei AH, dintre inal{imile coloanelor de ferofluid
aferente celor doua bare analizate, indica existenta unei ingustari sau a unei fisuri in bara
cu defect. Cu cat diferenta AH este mai mare, cu atat ingustarea barei este mai pronuntata.

Instalatia, conform inventiei poate fi reprodusa cu aceleasi performante si caracteri-
stici ori de cate ori este necesar, fapt care poate constitui, un argument, in favoarea res-
pectarii criteriului de aplicabilitate industriala.
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Revendicare

Instalatie pentru defectoscopia coliviei rotorice caracterizata prin aceea ca este
constituita, in principal, dintr-o suprafata de sprijin orizontala (1), pe care este plasat un
dispozitiv de fixare (2), in interiorul caruia este introdus un rotor cu o infasurare in colivie (3),
supus analizei diagnostice, o placa din material electroizolant (4) fixata pe suprafata dispo-
zitivului de fixare (2), prevazuta cu un canal circular (¢) aflat in contact cu suprafata rotorului,
si, in care canal este depusa o cantitate de ferofluid (5), si 0 sursa de curent (8) conectata
la colivia rotorica prin intermediul unor conexiuni flexibile fixate pe inelele de scurtcircuitare
ale coliviei cu ajutorul unor bride de strangere cu surub reglabil, astfel incat pe traseul
barelor rotorice se formeaza niste dungi de ferofluid avand o inaltime dependenta de valoa-
rea curentului asociat, generand coloane de ferofluid cu o Thaltime mai mica pentru barele
afectate de ingustare sau fisurare, comparativ cu inaltimea aferenta barelor fara defect.
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