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(57) Rezumat:

Inventia se refera la o clema metalica, confectionata
dintr-un aliaj AtSi12, prin turnare gravitationald, folosita
la Tntinderea conductorilor cu sectiunea cuprinsa intre
35...50 mm?, destinatd a fi utilizatd la fixarea liniilor
aeriene de medie si joasa tensiune. Clema conform
inventiei este formata dintr-un corp (1) cu pereti (4),
prevazut cu un sant (6) care prezinta o proeminenta (5)
amplasata ntre orificiile (7) de trecere a bridelor (2), un
element (3) de apasare, de forma trapezoidala,
prevazut, la partea superioara, cu doua urechi (8) care
asigura fixarea bridelor (2) cu ajutorul unor piulite (9) si
al boltului (11), iar la partea inferioara are un canal (10)
a carui forma este conjugaté cu cea a proeminentei (5)
corpului (1), corpul (1) si elementul (3) de apasare fiind
executate prin turnare dintr-un aliaj AtSi12, iar bridele
(2) si boltul (11) sunt confectionate mecanic dintr-un
aliaj pe baza de molibden sicrom41MoCr11, sub forma
de bara rotunda, cu diametrul de 10...22 mm.

Revendicari: 2
Figuri: 6
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Prezenta inventie se referd la o clemd metalicd, confectionatd printr-un procedeu de
turnare gravitationald, dintr-un aliaj pe bazd de aluminiu, utilizatd la intinderea conductoarelor
cu sectiunea cuprinsd intre 35 si 50 mm’, destinatd a fi utilizata la liniile aeriene de medie si
joasa tensiune.

Un dezavantaj al clemelor de intindere cunoscute este acela ca, in corpul clemei, sunt
practicate doua deniveldri, care micsoreazd sectiunea clemei in zona respectiva, fapt care
determina scaderea fortei de frecare dintre clemd si conductor, adicd reduce gradul de
aderenta dintre cele doud elemente si poate duce la scdparea conductorului din clema.

Un alt dezavantaj al clemelor de intindere cunoscute este acela ca bridele si elementul
de apasare nu formeazd un ansamblu, ceea ce necesitd un efort suplimentar pentru fixarea
conductorului, pentru asamblarea elementului de apdsare si stringere a piulitelor si, prin
urmare, un montaj dificil.

De asemenea, un alt dezavantaj al clemelor cunoscute derivd din modul lor de
confectionare. Se cunoaste faptul ci, in prezent, clemele de intindere se realizeaza printr-un
procedeu de turnare, cu ajutorul unei masini de injectat specializatd pentru aliaje usoare. Un
alt dezavantaj al clemei este acela ca are peretii subtiri si cu rezistentd mecanicd redusi. De
asemenea, clema poate fi realizatd numai dintr-o gama restransa aliaje speciale, pe bazi de
aluminiu, specifice turndrii sub presiune.

Problema tehnica pe care isi propune si o rezolve inventia revendicata este de a realiza
o clema de intindere cat mai sigurd in functionare, cu rezistentd mecanica sporitd, printr-un
procedeu care s permitd confectionarea clemei dintr-o varietate mai mare de materiale.

Inventia revendicata rezolvd o parte din problema tehnica prin fapul ci utilizeaza un
procedeu de turnare gravitationald, care permite confectionarea clemei din mai multe aliaje pe
baza de aluminiu.

In acelasi timp, inventia revendicata rezolva problema tehnica a rezistentei mecanice
sl a sigurantei in exploatare a clemei de intindere prin faptul ca, santul 6 din corpul 1 al
clemei, prezintd o proemninentd 5 amplasata intre orificiile 7 de trecere a bridelor 2. De
asemenea, elementul de apasare 3 este de forma trapezoidala si este prevazut, la partea sa

superioard, cu doud urechi 8 care asigura fixarea bridelor 2. La partea inferioara, elementul de

apasare 3 prezintd un canal 10 avand o forma conjugata cu cea a proeminentei 5 din corpul 1
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Clema de intindere 35-50, conform inventiei revendicate, prezintd urmétoarele
avantaje:

- datorita utilizarii procedeului de turnare gravitationald, peretii 4 ai corpului 1 al clemei
sunt mai grosi, ceea ce determina cresterea rezistentei mecanice a clemei;

- datorita utilizdrii procedeului de turnare gravitationald, peretii 4 fiind mai grosi,
permit utilizarea unei game variate de aliaje pe bazd de aluminiu pentru realizarea
clemei, forma de turnare comportandu-se bine in procesul de turnare;

- datoritd proeminentei 5 din santul 6, conductorul este foarte bine fixat si nu poate
aluneca din clema;

- datoritad geometriei elementului de apasare 3, sectiunea clemei, in zona periculoasa,
creste, ceea ce conferd clemei o rezistentd mecanica sporitd, méreste suprafata de
contact dintre conductor si clema, mareste fortele de frecare dintre acestea si conduce
la 0 mai buna fixare a conductorului;

- datorita formei trapezoidale a elementului 3 de apéasare si a celor doud urechi 8,
acestea formeazi un ansamblu comun.

Se prezintd, in continuare, un exemplu de realizare practicd a clemei de intindere 35-50,
conform inventiei revendicate, in legaturd si cu figurile 1, 2, 3, 4, 5 si 6, care reprezinta:
- Fig. 1: vedere de ansamblu a clemei de intindere cu doud urechi, conform inventiei
revendicate;
- Fig. 2: vedere a corpului 1 al clemei;
- Fig. 3: vedere laterala a ansamblului clemei revendicate;
- Fig. 4: vedere de sus a ansamblului clemei revendicate
- Fig. 5: sectiune transversald dupa directia A-A, aferent3 figurii 4;
- Fig. 6: elementul 3 de apasare.

Clema de intindere 35-50, conform inventiei revendicate, este formata dintr-un corp 1,
cu peretii 4, prevazut cu un sant 6 care prezintd o proeminenta 5 amplasata intre orificiile 7 de
trecere a bridelor 2. Clema de intindere mai prezintd un element de apasare 3, de forma
trapezoidald, prevazut, la partea sa superioard, cu doud urechi 8, care asigura fixarea bridelor
2 cu ajutorul piulitelor 9 si a boltului 11.

Corpul 1 al clemei si elementul 3 de apasare sunt executate prin turnare dintr-un aliaj
AtSi12 pe baza de siliciu.

Elementul de apésare 3 prezintd, la partea sa inferioara, un canal 10 a carui forma este

conjugatd cu cea a proeminentei 5 din corpul 1 al clemei.
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Bridele 2 si boltul 11 sunt confectionate mecanic din bard rotunda cu diametrul de 10,
respectiv 22 mm, dintr-un aliaj special pe baza de Molibden si Crom 41MoCrl1.

Clema de intindere cu doud urechi, comform inventiei revendicate, este destinata
fixarii conductoarelor ce sectiunea cuprinsa intre 35 si 50 mm”.

Pentru fixarea conductorului in clema, acesta se trece prin santul 6 prevazut in corpul
1 al clemei, apoi se preseazi cu ajutorul elementului de apasare 3 si se fixeazad cu ajutorul
bridelor 2 de dimensiune M10, asigurate cu piulitele 9, tot de tip M10. La strangerea piulitelor
9 se utlilizeaza saibe Grower si saibe plate..

Piulitele 9 si saibele aferente acestora sunt confectionate din otel zincat.

Cuplul de strangere al piulitelor 9 trebuie s fie de maximum 3,5 Nm.
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REVENDICARE

1. Clema de intindere 35-50 caracterizatd prin aceea cid este obtinutd prin turnare
gravitationald si este formata dintr-un corp (1) confectionat dintr-un aliaj AtSil2, cu peretii
(4). prevazut cu un sant (6) care prezintd o proeminentd (5) amplasatd intre orificiile (7) de
trecere a bridelor (2) de tip M10, din otel, un element de apésare (3), de forma trapezoidala.,
confectionat dintr-un aliaj AtSil2 si prevézut, la partea sa superioard, cu doud urechi (8), care
asigurd fixarea bridelor (2) cu ajutorul piulitelor (9) si a boltului (11) din otel, cuplul de
strangere al piulitelor (9) fiind de maximum 3.5 Nm.

2. Clema de intindere 35-50, conform revendicarii 1, caracterizatd prin aceea c¢i elementul
de apasare (3) prezintd, la partea sa inferioara, un canal (10) a cirui forméa este conjugata cu

cea a proeminentei (5) din corpul (1) al clemei.
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Fig.3
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Fig.5

Fig.6

S.C. ELECTRO SISTEM S.R.L. i \ O



	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



