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49 MOBILIER MODULAR DEMONTABIL

(57) Rezumat:

Inventia se referéa la un mobilier modular demontabil, tip
fotoliu sau canapea, compuse din subansambluri tip
saltele cu rol de sezut (X), ménere (Y) si spatar (Z).
Mobilierul conform inventiei este constituit din nigte
saltele (X, Y si Z) obtinute prin agezarea unui schelet
metalic sau din plastic rigid (subansamblurile A, B i C)
intr-o matritd in care se injecteaza spuma de poliuretan
sau de polipropilena, piesele astfel obtinute finisdndu-se
prin lipirea la cald, pe exteriorul acestora, a unui mate-
rial textil, si imbracarea acestora cu huse prevazute cu
fermoar, dupa care se asaza pe niste picioare (D si E)
si se rigidizeaza prin infiletarea acestora in elementele
(2) continute in scheletul saltelelor (Y), cu rol de
manere, si in scheletul saltelelor (Z), cu rol de spatar.

Revendicari: 4 Fig. 2
Figuri: 4

Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicrile continute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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Inventia se referd la un sistem de realizare a unor fotolii si canapele modulare,
demontabile, compuse din subansamble individuale independente unele fati de altele.

Conform brevetului RO120311 este cunoscutd o canapea modulati, demontabila,
compusd din mai multe subansamble detasabile si independente unele fata de altele, alcatuite
din suporturi rigide pe care sunt montate si prinse elemente elastice tip saltele pentru sezut si
spatar. Desi aceastd solutie rezolva probleme legate de depozitare, transport si manevrabilitate
si permite, in caz de deteriorare, inlocuirea doar a elementului defect, are totusi o serie de
dezavantaje, cum ar fi:

- timpul ridicat de productie datoritd multitudinii de elemente utilizate, atét la realizarea
elementelor elastice tip saltele, dar mai ales la suporturile rigide;

- costuri ridicate de productie datoriti multitudinii de elemente utilizate si a lipsei
picioarelor canapelei, ceea ce conduce la cresterea cantitatii de material utilizat;

- masivitatea elementelor constitutive ale fotoliilor si/sau canapelelor;

- fiabilitatea scdzutd a imbindrilor dintre elementele canapelei/fotoliilor;

- complicatii la reparare in cazul defectérii armaturilor.

Prezenta inventie elimind In totalitate dezavantajele specificate mai sus, datoritd
numdrului mic de elemente utilizate, a cantitatii relativ mica de materiale utilizate, a utilizarii
materialelor usoare si a simplitétii elementelor componente si imbindrilor dintre acestea.

Fotoliile si canapele obtinute conform inventiei sunt alcatuite din saltele pentru sezut,
spitar si manere, avind in interior un schelet metalic sau din plastic, imbracate in huse
detasabile, cu una sau doui fete, si picioare independente ce unesc aceste saltele.

In continuare se prezinta modul de realizare a inventiei in legatura cu figurile 1,2,3,4, ce
reprezinta:

-fig. 1 — vedere in perspectivd a scheletului si a picioarelor fotoliilor/canapelelor
conform inventiei;

- fig. 2 — vedere in perspectiva a elementelor obtinute dupa injectarea poliuretanului /
spumei de polietilend in matrite;

-fig. 3 — vedere in perspectivd a produsului rezultat in urma realizérii Tmbinarilor
subansamblelor;

- fig. 4 — vedere in perspectiva a diferitelor modele ce se pot obtine conform inventiei.

Saltelele (fig. 2), cu rol de sezut X, ménere Y si spitar Z, sunt obtinute prin agezarea
unui schelet metalic sau din plastic rigid (fig. 1, subansamblele A, B, C) intr-o matrita ce are

ca formi si dimensiuni elementele ce se vor a fi rezultate, in care se injecteazd spuma de
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poliuretan sau spumd de polietilend. Scheletul din plastic/metal conform fig. 1, subansamblele
A, B, C, este realizat prin lipirea / sudarea elementelor verticale 1 (deschise la ambele capete)
si 2 (inchise la partea superioard si previazute cu filet) de elementele orizontale 7.
Subansamblele obtinute in urma procesului de injectare in matrite se finiseaza prin lipirea la
cald a unui material textil, cu rol de intarire si de protejare a spumei de poliuretan sau

A X% A
1 1

polietilena. Piesele astfel obtinute se "imbraca” in huse de diferite culori si modele, prevazute
cu fermoare necesare atdt pentru scoaterea huselor pentru curitare cét si pentru a le intoarce
pe cealaltd parte in cazul huselor cu doua fete. Saltele pentru sezut, manere si spéatar astfel
obtinute (fig.2, subansamblele X, Y, Z) se imbina si se rigidizeazd cu ajutorul picioarelor,
procedeu explicat in cele ce urmeazid. Pe picioarele fotoliilor / canapelelor (fig. 1,
subansamblele D si E) se aseazd in ordine, mai intdi salteaua pentru sezut X, apoi manerele Y
si apoi spatarul Z. Rigidizarea intregului ansamblu se realizeaza prin infiletarea picioarelor D
si E din fig. 1, in elementele verticale 2 (fig.1, subansamblele B si C).

Picioarele (fig. 1, suansamblele D si E) se realizeaza prin lipirea / sudarea elementelor
3,45i85, unde:

- elementele 3 si 4 sunt tevi din plastic sau metal, in care diametrul elementului 3 este
mai mare decidt diametrul elementului 4 si de acelasi diametru ca elementele 1 si 2
(subansambiele A, B si C din fig. 1). Elementul 4 este prevédzut la partea superioara cu un filet
6.

- elementul 5 reprezintd talpa picioarelor D si E, confectionat din plastic si avand rol de
protejare a suprafetelor pe care produsul conform inventiei este asezat.

Picioarele D si E (fig. 1) pot avea lungimi diferite sau aceeasi lungime in functie de
dorinta de a avea partea superioard a manerelor la acealasi nivel sau nu cu partea superioara a
spatarului (fig. 4).

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- inventia permite realizarea mai multor modele de fotolii si canapele in functie de
cerinte si nevoi, folosind mai mult sau mai putin material;

- reducerea spatiului de depozitare si transport;

- in cazul deteriordrii se poate Inlocui numai elementul defect;

- usurinta si timpul necesar ansamblarii;

- timpul redus pentru producerea elementelor cu minim de manopera;

- functionalitatea si flexibilitatea / fiabilitatea elementelor constitutive ale canapelelor /
fotoliilor;

- posibilitatea de a avea mai multe seturi de huse de diferite culori, materiale, modele.
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Revendicari:

1. Mobilier sub formd de canapea sau fotoliu conform inventiei, alcatuit din saltele
pentru sezut X, manere Y si spitar Z, avand in interior un schelet metalic sau din plastic,
imbrécate In huse detasabile, cu una sau doui fete, si picioare independente ce unesc aceste
saltele.

2. Mobilier sub forma de canapea sau fotoliu, conform revendicarii 1, caracterizat prin
aceea ca saltelele cu rol de sezut X, manere Y si spatar Z, sunt obtinute prin asezarea unui
schelet metalic sau din plastic rigid (subansamblele A, B, C) intr-o matritd ce are ca forma si
dimensiuni elementele ce se vor a fi rezultate, in care se injecteazd spuma de poliuretan sau
spuma de polietilend.

3. Mobilier sub forma de canapea sau fotoliu, conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat
prin aceea ca scheletul din plastic/metal (subansamblele A, B, C) este realizat prin lipirea /
sudarea elementelor verticale 1 (deschise la ambele capete) si 2 (inchise la partea superioard si
prevazute cu filet) de elementele orizontale 7.

4. Mobilier sub forma de canapea sau fotoliu, conform revendicérii 1, caracterizat prin
aceea cd picioarele (subansamblele D si E) sunt realizate prin lipirea / sudarea elementelor 3,
4 si S, unde elementele 3 si 4 sunt tevi din plastic sau metal, in care diametrul elementului 3
este mai mare decat diametrul elementului 4 si de acelasi diametru ca subansamblele A, B si
C, iar elementul 2 este previzut la partea superioard cu un filet 6 si unde elementul 5
reprezintd talpa picioarelor D si E, confectionat din plastic si avand rol de protejare a

suprafetelor pe care produsul conform inventiei este asezat.
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