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49 MECANISM PENTRU ASEZAREA ALUATULUI PE BENZI

(57) Rezumat:

Inventia se referd la un mecanism pentru asezarea
aluatului pe benzi, in vederea dospirii si coacerii in
cuptor, mecanismul fiind destinat industriei panificatiei.
Mecanismul conform inventiei este constituit dintr-un
sablon (1) amplasat deasupra unei benzi (2) dospitor
prevazuta cu o rold (3) de intindere banda, un bolt (4)
antrenor si un pinion (5) de antrenare lant Gall, care
este Tn legatura cu un lant (6) Gall cu ploturi de antre-
nare, boltul (4) antrenor fiind in legaturé cu o patina (7)
glisare, Tnaintarea in tandem cu banda (2) realizan-
du-se prin intermediul lantului (6) cu ploturi, care este
actionat de pinionul (5) fixat pe rola (3) intinzatoare a
benzii (2), astfel incat la capatul fiecarei curse sablonul
(1) este ridicat prin intermediul unui cilindru (8) pneuma-
tic, revenind tnapoi cu ajutorul fortei gravitationale, gli-
sand pe patina (7) ce are o latura dispusa Tn plan ncli-
nat fatd de orizontald, cilindrul (8) pneumatic fiind
comandat de o valva (9) mecanica, iar paralelismul si
stabilitatea sablonului (1) fata de transversala benzii (2)
sunt pastrate de un ax (11) transversal care culiseaza
pe doua cremaliere (14) cu lant tip Gall, prin intermediul
a doua pinioane (10 si 12).
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Inventia se refera la un mecanism pentru asezarea aluatului pe benzi pentru dospire si
coacere in cuptor.

Prezentarea stadiului tehnicii

In industria panificatiei exista si sunt folosite pe o scara larga de catre foarte multi

producatori de paine cuptoare de tip Tunel , cu dospirea aluatului in flux continu .

Dospitoarele aferente cuptoarelor Tunel sunt in cea mai mare parte tot de tip tunel ,
acestea fiind in principiu compuse dintr- 0 banda ori mai multe benzi suprapuse (doua
sau trei ) pe care se aseaza bucatile de aluat predospite si modelate in forma finala spre
a se dospi . Bucatile de aluat trebuiesc asezate ordonat si aliniate pe randuri
transversale fata de lungimea benzilor intrucat la iesire urmeaza sa fie crestate iar
dupa crestare sunt transferate pe banda cuptorului pentru a fi coapte.

Asezarea bucatilor de aluat pe benzile dospitorului constituie o problema deosebita
intrucat acestea sunt fragile, au o forma alungita ovala, nu trebuiesc deformate ,
trebuiesc bine aliniate si necesita pastrarea unor distante precise atat intre randurile
transversale cat si longitudinale. In cazul in care crestarea se face manual se pot aseza
cu orientare paralela cu axul longitudinal al benzii iar in cazul cand crestarea se face cu
dispozitiv de crestare automat se aseaza cu o inclinatie de aproximativ 30 de grade fata
de axul longitudinal al benzilor. Asezarea aluatului pe benzi devine si mai dificila in
situatia cand trebuie sa fie cu inclinatie fata de banda iar daca aceasta operatiune nu
este bine facuta produce multe daune in fluxul de productie prin faptul ca rezulta multe
produse neconforme cum ar fi : produse prost crestate, produse lipite doua cate doua,

produse cu forme si dimensiuni necorespunzatoare.
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Dezavantajul instalatiilor si mecanismelor cunoscute este ca au o constructie
complexa si s-au dovedit a fi greoaie in exploatare , greu de intretinut si cu rezultate
aproape mai proaste decat in cazul asezarii manuale.

Problema in cazul asezarii manuale este in special faptul ca necesita oameni cu foarte
bune aptitudini spre a putea face acest lucru iar rezultatele sunt in cea mai mare parte
slabe intrucat nu pot aprecia suficient de bine distantele si inclinatia necesare fluxului
respectiv. Unii producatori au incercat sa faca diferite semne si desene pe benzi dar
acestea sunt destul de repede sterse ori acoperite cu pulberile de faina existente iar
benzile, care sunt din material textil, incep sa se umezeasca in locul unde se aseaza
permanent aluatul, si se produce efectul de lipire.

Prezentarea problemei tehnice pe care solicitantul si-a propus sa o resolve inventia

Problema tehnica pe care solicitantul si-a propus sa o rezolve inventia este asezarea
corecta si uniforma a bucatilor de aluat pe benzile dospitorului fara daune in fluxul de
productie si fara rebuturi.

Expunerea inventiei, asa cum este revendicata

Mecanismul pentru asezarea aluatului pe benzi pentru dospire si coacere in cuptor.,
conform inventiei este constituit dintr-un sablon (1) amplasat deasupra unei benzi
dospitor (2) prevazuta cu o rola intindere banda (3) fiind prevazut cu un bolt antrenor
(4) , si un pinion de antrenare lant gall (5) in legatura cu un lant gall (6) cu ploturi de
antrenare; Boltul antrenor (4) este in legatura cu o patina glisare (7) , inaintarea in
tandem cu banda (2) se realizeaza prin intermediul unui lant Gall cu ploturi (6) care
este actionat de un pinion (5) fixat pe rola intinzatoare (3) a benzii; la capatul fiecarei
curse sablonul (1) fiind ridicat prin intermediul unui cilindru pneumatic (8) si revine
inapoi cu ajutorul fortei gravitationale glisand pe o patina (7) ce are o latura dispusa in
plan inclinat fata de orizontala; Cilindrul pneumatic (8) este comandat de o valva
mecanica (9); paralelismul si stabilitatea sablonului (1) fata de transversala benzii (2)

este pastrat , prin intermediul unui pinion (10) , de un ax transversal (11) care
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culiseaza pe doua cremaliere cu lant de tip Gall (14) prin intermediul a doua pinioane
(10 si 12).

Prezentarea avantajelor inventiei

Mecanismul conform inventiei prezinta urmatoarele avantaje :

- nu se mai produc rebuturi iar operatiunea de asezare nu mai necesita personal

cu aptitudini deosebite.
- sunt necesari mai putini oameni angrenati in fluxul tehnologic.

- prin simplitatea sa acest sistem asigura o functionalitate sigura, nu necesita
intretinere speciala si este foarte fiabil.

- mecanismul care pozitioneaza sablonul pe banda este precis si sigur in
functionare

Prezentarea, pe scurt, a figurilor din desene

- fig. 1, schema mecanismului pentru asezarea aluatului pe benzi

Prezentarea in detaliu a ¢cel putin unui mod de realizare a inventiei revendicate

Mecanismul pentru asezarea aluatului pe benzi, conform inventiei, este constituit dintr-
un sablon 1 amplasat deasupra unei benzi dospitor 2 prevazuta cu o rola intindere
banda 3 . Mecanismul este prevazut cu un bolt antrenor 4 , si un pinion de antrenare
lant gall 5 in legatura cu un lant gall 6 cu ploturi de antrenare. Boltul antrenor 4 este in
legatura cu o patina glisare 7. Mecanismul de actionare a sablonului 1 este simplu nu
necesita curent electric ci doar o sursa de aer comprimat de 5-7 bari. Inaintarea in
tandem cu banda 2 se realizeaza prin intermediul unui lant Gall cu ploturi 6 care este
actionat de un pinion 5 fixat pe rola intinzatoare 3 a benzii. La capatul fiecarei curse
sablonul 1 este ridicat prin intermediul unui cilindru pneumatic 8 si revine inapoi cu
ajutorul fortei gravitationale glisand pe o patina 7 ce are o latura dispusa in plan inclinat
fata de orizontala. Cilindrul pneumatic 8 este comandat de o valva mecanica 9 .
Paralelismul si stabilitatea sablonului 1 fata de transversala benzii 2 este pastrat , prin
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intermediul unui pinion 10 , de un ax transversal 11 care culiseaza pe doua cremaliere
cu lant de tip Gall 14 prin intermediul a doua pinioane 10 si 12. In felul acesta este
asigurata stabilitatea miscarii iar actionarea se realizeaza de la un singur pinion aflat la
unul din capetele rolei intinzatoare a benzii 2. Sablonul este sustinut de o structura
portanta 15.

Sablonul arata ca o rigla, orientata transversal fata de banda, si pe care sunt atasate
niste brate realizand forma unui pieptan iar bucatile de aluat sunt asezate alaturat
fiecarui brat. Sablonul ,care este actionat de un mecanism, avanseaza o data cu banda
o distanta egala cu pasul unui rand si revine facand un pas inapoi spre a se relua ciclul
unui pas necesar asezarii unui alt rand. Indiferend de viteza de inaintare a benzii acesta
se sincronizeaza cu fluxul, se opreste si porneste 0 data cu banda pastrand ritmul
necesar asezarii pe distante perfect egale intre coloane si randuri.
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REVENDICARE

Mecanism pentru asezarea aluatului pe benzi pentru dospire si coacere in
cuptor., caracterizat prin aceea ca, este constituit dintr-un sablon (1)
amplasat deasupra unei benzi dospitor (2) prevazuta cu o rola intindere banda
(3) fiind prevazut cu un bolt antrenor (4) , si un pinion de antrenare lant gall
(5) in legatura cu un lant gall (6) cu ploturi de antrenare, boltul antrenor (4)
fiind in legatura cu o patina glisare (7) , inaintarea in tandem cu banda (2) se
realizeaza prin intermediul unui lant Gall cu ploturi (6) care este actionat de un
pinion (5) fixat pe rola intinzatoare (3) a benzii; la capatul fiecarei curse
sablonul (1) fiind ridicat prin intermediul unui cilindru pneumatic (8) si revine
inapoi cu ajutorul fortei gravitationale glisand pe o patina (7) ce are o latura
dispusa in plan inclinat fata de orizontala, cilindrul pneumatic (8) fiind comandat
de o valva mecanica (9); paralelismul si stabilitatea sablonului (1) fata de
transversala benzii (2) este pastrat , prin intermediul unui pinion (10) , de un ax
transversal (11) care culiseaza pe doua cremaliere cu lant de tip Gall (14) prin
intermediul a doua pinioane (10 si 12).
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