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s4 PROCEDEU DE RECONDITIONARE A CAMASILOR
CILINDRILOR MOTOARELOR TERMICE

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu de reconditionare a
camasilor cilindrilor motoarelor termice, in special a
motoarelor Diesel de tractiune, utilizate in industria
feroviara. Procedeul conform inventiei are urmatoarele
etape: degresarea canalelor (1) initiale, strunjirea cana-
lelor (1) de etangare, in adancime si in lateral, pana la
disparitia zonelor corodate, aplicarea unei paste (2)
bicomponent metal-lichid Tn straturi succesive, cu
ajutorul unei spatule, Tn zona canalelor cilindrului, n
timp ce acesta este rotit cu viteza maxima de 16 rot/
min, pana la umplerea completa a canalelor si depa-
sirea indltimii acestora cu 1...2 mm, rotirea camasii
cilindrului cu viteza de 16 rot/min timp de 2 h, uscarea
in aer liber timp de 24 h si, Tn ultima etapd, se strunjesc
canalele (1) de etansare la cotele initiale.
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Cu incepere de la data publicérii cererii de brevet, cererea asigura, in mod provizoriu, solicitantului, protectia conferitd potrivit dispozitiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu exceptia cazurilorin care cererea de brevet de inventie a fost respinsd, retrasd sau considerata ca fiind retrasa.
Intinderea protectiei conferite de cererea de brevet de inventie este determinata de revendicdrile continute in cererea publicata in conformitate

cu art.23 alin.(1) - (3).
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Procedeu de reconditionare a camasilor cilindrilor motoarelor termice

Inventia se referd la un procedeu de reconditionare a camasilor cilindrilor
motoarelor termice, in special a motoarelor Diesel utilizate in tractiunea feroviara.

in fiecare cilindru se afla montata cate o camasa confectionata prin turnare, din
fonta speciala, care este n contact direct cu apa de racire, iar etansarea dintre spatiul prin
care circuld apa de racire si cel in care se afla arborii cotiti se asigura prin garnituri inelare
din cauciuc, montate in niste canale practicate la partea exterioara a camasii. Aceste
canale se uzeaza in timp din mai multe cauze. Pentru cresterea duratei de utilizare a
motorului termic se pot reconditiona camasile acestora.

Este cunoscutd o metod& de reconditionare a camasilor, confectionatc din font&
speciald, prin incarcarea prin sudura. Dezavantajele acestei metode sunt determinate de
costurile ridicate, timp mare de executie, riscul de aparitie a deformarilor si crapaturilor.

inventia inlatura aceste dezavantaje prin aceea ca materialul de umplutura este o
pasta de metal lichid care se aplica in conditii normale de temperatura.

Procedeul, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje: costuri reduse cu
materialele, camasa nu este deformata, suprafata reconditionata este dura si uniforma.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu fig. 1 si fig 2
care reprezinta:

- Fig. 1 Camasa cilindrului in faza intermediara
- Fig. 2 Camasa cilindrului in faza finala

Procedeul, conform inventiei, consta in degresarea canalelor inifiale, in vederea
depistarii si evidentierii coroziunilor, strunjirea canalelor de etansare (1) pana la disparitia
zonelor corodate in adancime si lateral, aplicarea unei paste bicomponent metal-lichid
(2) in straturi succesive, cu ajutorul unei spatule, pe zona canalelor cilindrului in timp ce
aceasta este rotitd cu viteza maxima de 16 rotatii /minut, pana la umplerea completa a
canalelor si depasirea Tnaltimii acestoracu 1-2 mm, rotirea camasii cilindrului cu viteza
maxima de 16 rot/min pentru omogenizarea si intarirea straturilor timp de doua ore,
uscare in aer liber timp de 24 ore dupa care se strunjesc canaleie la cotele initiale.
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Revendicare

Procedeu de reconditionare a camasilor cilindrilor motoarelor termice caracterizat
prin aceea ca se degreseaza canalele iniiale, apoi se strunjesc canalele de
etansare (1) péana la disparitia zonelor corodate in adancime si lateral, se aplica o
pasta bicomponent metal-lichid (2) n straturi succesive, cu ajutorul unei spatule
pe zona canalelor cilindrului in timp ce aceasta este rotita cu viteza maxima de 16
rotatii /minut pana la umplerea completa a canalelor si depasirea inaltimii acestora
cu 1- 2 mm, se roteste camasa cilindrului cu viteza de 16 rot/min timp de doua
ore, se usuca 1in aer liber timp de 24 ore dupa care se strunjesc canalele de
etansare (1) la cotele initiale.
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Fig.1. Camasa cilindrului in faza intermediara
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Fig. 2 Camasa cilindrului in faza finala
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