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Inventia se refera la un dispozitiv pentru prelucrari prin taiere cu jet de apa/jet de apa
cu abraziv utilizat in industria constructiilor de masini.

Se cunoaste, din documentul DE 9202022 (U1), un dispozitiv pentru prelucrarea
pieselor cu jet de apa, format dintr-un suport (cadru) 9 pe care se monteaza un element
suport de asezare 12 (in diverse variante de realizare) si un cap de taiere cu jet de apa 2,
suport ce se sprijina pe niste picioare 8.

Se mai cunoaste documentul EP 2000273 A2, care se refera la un dispozitiv de
prelucrare prin taiere si are in compunere un cadru 12 in care se pozitioneaza un suport 26,
cadrul fiind prevazut cu bare de ghidare 16, 18 pentru o sina transversala 76 pe care poate
culisa capul de taiere 14.

Mai este cunoscut un subansamblu cu masa de lucru. Suprafata superioara a mesei
de lucru, pe care se fixeaza piesele de prelucrat, este a unui gratar avand o structura de tip
fagure. Acest gratar, ca parte a unei instalatii de taiere cu jet de apa, este un subansamblu
consumabil. Datorita efectului de taiere a jetului de apa, se realizeaza prelucrari ale pieselor,
dar si ale elementelor pe care se fixeaza aceste piese, adica ale elementelor constituente
ale gratarului.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este marirea duratei de viata a gratarelor
pe care se fixeaza piesele ce se vor prelucra.

Dispozitivul pentru prelucrari prin taiere cu jet de apa, conform inventiei, Tnlatura
dezavantajele dispozitivelor cunoscute prin aceea ca respectivul cadru are doua fete de lucru
si posibilitatea de schimbare a fetei de lucru fata de picioarele reglabile, si fata de niste
elemente de ghidare a piesei de prelucrat, dispuse la partea superioara a cadrului.

Dispozitivul, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- este realizat intr-o solutie constructiva, astfel ca se pot utiliza cele doua suprafete
de lucru A, B, pentru asezarea, pozitionarea si fixarea pieselor de prelucrat;

- prin solutia propusa, se poate obtine cu usurinta orizontalitatea suprafetelor de lucru
prin reglarea pozitiei;

- se poate realiza o pozitionare corecta si facila a pieselor de prelucrat pe suprafetele
de lucru;

- se poate obfine cu usurin{a un punct de zero (origine) al axelor Ox si Oy, in cAmpul
suprafetelor de prelucrat.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a dispozitivului, in legatura cu fig. 1...5
care reprezinta:

-fig. 1, vederea de sus a dispozitivului raportata la pozitia de lucru pe masa instalatiei
de taiere cu jet de apa si abraziv;

- fig. 2, vederea laterala a dispozitivului;

- fig. 3, vederea din fata a dispozitivului;

- fig. 4, sectiunea A-A prin corpul dispozitivului, in zona de fixare a ghidajelor 5;

- fig. 5, vedere de ansamblu a dispozitivului.

Dispozitivul are o inal{ime proiectata, astfel ca, dupa un numar de prelucrari, avand
ca efect uzura elementelor constituente, sa poata fi refolosit prin utilizarea suprafetei de lucru
opuse celei initiate. Asigurarea orizontalitatii celor doua suprafete de lucru este obtinuta prin
solutia constructiva, adica prin faptul ca cele patru puncte aferente colturilor dispozitivului
sunt realizate astfel incat sa poata fi reglata pozitia fiecaruia pe verticala, dupa caz, in
vederea obtinerii unor suprafete adecvate procesului de lucru. Pentru realizarea unui punct
de origine pe axa x, axa y, adica a unui zero, precum si pentru o pozitionare a piesei de
prelucrat, in raport cu cele doua axe, dispozitivul este prevazut cu un ansamblu de doua
elemente de bazare care se pot deplasa pe axa x, respectiv pe axa y. Se utilizeaza astfel
zona de lucru centrala a dispozitivului, in mod curent, micsorandu-se timpii de pregatire si
de pozitionare a piesei de prelucrat, astfel incat productivitatea unui echipament de taiere
cu jet de apa creste.
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Dispozitivul, conform inventiei este realizat, (fig. 1) dintr-un cadru 1, o retea 2 de
elemente de asezare a pieselor de prelucrat prin taiere, obtinuta din siruri de fasii de tabla,
sudate, la distante egale si perpendiculare intre ele. Reteaua 2 obtinuta are doua fete A si
B care permit asezarea semifabricatelor in vederea taierii.

Elementele componente ale retelei 2 (fig. 1) sunt sudate pe cadrul 1 (fig. 1).
Subansamblul care permite pozitionarea pieselor de prelucrat, precum si fixarea unei origini,
a unui zero, pentru marirea productivitatii procesului de taiere, este compus din elementele
de ghidare 5 (fig. 1 si fig. 2), 6 (fig. 1). Elementul, culisa 6 (fig. 1), se poate deplasa dupa axa
Oy, iar glisiera 7 (fig. 2 si fig. 3) se poate deplasa dup& axa Ox. in acest mod, se poate
determina o origine a axelor Ox si Oy convenabila, in functie de dimensiunile pieselor ce
urmeaza a fi prelucrate. Unghiul drept, dintre axa Ox si Oy, permite pozi{ionarea adecvata
a pieselor de prelucrat, cu laturile paralele cu axa Ox si Oy.

Pentru a obtine orizontalitatea dispozitivului, se regleaza pozitia picioarelor 9 (fig. 4).

Dupa un numar de operatii de taiere efectuat, refeaua de elemente suport 2 (fig. 1)
se deterioreaza prin efectul taierii cu jet de apa, care afecteaza aceste elemente. Pentru
utilizarea dispozitivului in continuare, se foloseste fata B (fig. 2) prin intoarcerea sa cu 180°,
dupa demontarea elementelor ce alcatuiesc suprastructura acestuia. Aceasta solutie este
realizabila daca inal{imea H a cadrului 1 (fig. 1 si fig. 3), respectiv inaltimea elementelor de
asezare 2 (fig. 1), sunt dimensionate corespunzator, avand valoarea 100 mm.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru prelucrari prin taiere cu jet de apa alcatuit dintr-un cadru (1)
prevazut in interior cu elemente suport (2), cadrul sprijinindu-se pe picioare (9) reglabile,
caracterizat prin aceea carespectivul cadru (1) are doua fete (A, B) de lucru si posibilitatea
de schimbare a fetei de lucru fata de picioarele (9) reglabile, si fata de niste elemente de
ghidare (5) a piesei de prelucrat, dispuse la partea superioara a cadrului (1).

2. Dispozitiv conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca pe elementele de
ghidare (5) sunt montate o culisa (6) si o glisiera (7) pentru pozitionarea piesei de prelucrat.
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