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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un procedeu de proiectare a unor
tesaturifiltrante. Procedeul conforminventiei consta din
aceea ca utilizeazd niste algoritmi de proiectare pe
baza unor elemente structurale initiale, de tip diametrul

si desimea firelor, din care rezultd: latura porului,
finetea filtrului si suprafata activa de filtrare.
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Procedeu de proiectare a tesiturilor filtrante

Inventia se refera la un procedeu de proiectare a tesaturilor filtrante destinate utilizarii
industriale pentru filtrarea fluidelor gazoase sau lichide.

Tesaturile filtrante sunt considerate produse cu proprietiti de exploatare impuse care
se adopta in corelatie cu cerintele procesului. In conditiile actuale caracteristicile functionale
ale tesaturilor filtrante sunt adoptate empiric.

Inventia are in vedere proiectarea tesaturilor filtrante pe baza unor elemente initiale in
strictd concordantd cu cerintele procesului de exploatare. Caracteristicile structurale de baza
ale filtrelor tesute sunt finetea firelor, desimea firelor §i legétura. Aprecierea nivelului de
indeplinire a cerintelor de functionalitate ale filtrelor se obfine cu urmatoarele elemente:
latura porului, finetea filtrului si suprafata activd de filtrare. Procedeul, ce constituie
obiectivul acestei inventii, se bazeazd pe constituirea unor algoritmi de proiectare care
servesc pentru identificarea caracteristicilor structurale si functionale ale filtrelor existente,
pentru reproiectarea i proiectarea filtrelor in functie de cerintele proceselor de exploatare. Pe
baza elementelor structurale ale filtrelor: diametrul si desimea firelor, si a elementelor de
apreciere a functionalitdtii acestora: latura porului, finetea filtrului si suprafata activd de
filtrare s-au alcdtuit patru algoritmi de proiectare ce au in vedere rezolvarea adecvati a
cazurilor intdlnite in practica industriald. Algoritmul I, avand ca elemente initiale diametrul si
desimea firelor, permite verificarea tesaturilor filtrante existente si estimarea caracteristicilor
specifice: latura porului, finetea filtrului si suprafata activa de filtrare. Algoritmul II, folosit
atit pentru proiectare cit si pentru reproiectare, are ca elemente initiale diametrul firelor si
latura firului §i permite determinarea desimii firelor, finetea filtrului si suprafata activa de
filtrare. Algoritmul III, recomandat la proiectarea filtrelor, are ca elemente initiale diametrul
firelor si suprafata activa de filtrare, si permite determinarea prin calcul a laturii porului, a
finetii filtrului si a desimii firelor. Algoritmul IV, recomandat pentru proiectarea filtrelor,
foloseste ca elemente initiale latura porului si suprafata activd de filtrare si permite
determinarea prin calcul a finetii filtrului, diametrului firelor si desimii firelor.

Procedeul propus in cadrul acestei inventii are avantajul cd face posibild abordarea
diferentiatd a proiectdrii filtrelor in concordantd cu cerintele procesului de exploatare
industriala. Totodata, prin folosirea unui  program de calculator adecvat, se intocmesc variante
multiple la fiecare algoritm in parte, si prin analiza comparativd a acestora se poate alege
solutia optima pentru o situatie concreta.

Exemplu de realizare 1. Pentru diametrul firelor de 0.10 mm si desimea firelor 20
fire/cm se obtine finetea filtrului de 20 ochiuri/cm, latura porului 0.40 mm si suprafata activa
de filtrare 64 %.

Exemplu de realizare 2. Pentru diametrul firelor 0.10 mm si latura porului 0.30 mm se
obtine desimea firelor de 25 fire/cm, finetea filtrului de 25 ochiuri/cm si suprafata activa de
filtrare de 56.25 %.

Exemplu de realizare 3. Pentru diametrul firelor de 0,2 mm si suprafata activa de
filtrare de 65 % se obtine desimea firelor 10 fire/cm, finetea filtrului 10 ochiuri/cm si latura
porului de 0.8 mm.

Exemplu de realizare 4. Pentru latura porului de 0.3 mm si suprafata activa de filtrare
de 58 % se obtine desimea firelor 25 fire/cm, finetea filtrului 25 ochiuri/cm si diametrul
firelor de 0.1 mm.
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Revendicari

1.Procedeu de proiectare a tesaturilor filtrante destinate filtrérii industriale a fluidelor gazoase
si lichide, caracterizat prin aceea ci pe baza elementelor initiale diametrul gi desimea firelor
sunt determinate finetea filtrului, latura porului i suprafata activa de filtrare.

2.Procedeu conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea cd pe baza elementelor initiale
diametrul firelor si latura porului sunt determinate desimea firelor, finetea filtrului si
suprafata activa de filtrare.

3.Procedeu conform revendicarii [, caracterizat prin aceea ca pe baza elementelor initiale
diametrul firelor si suprafata activd de filtrare sunt determinate desimea firelor, finetea
filtrului si latura porului.

4.Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd pe baza elementelor initiale
latura porului si suprafata activa de filtrare sunt determinate desimea firelor, finetea filtrului
si diametrul firelor.
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