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RO 130103 B1

Inventia se refera la un sistem de incalzire, destinat echiparii masinilor de injectat
materiale plastice sau de turnat sub presiune metale.

Se cunoaste, din documentul RO 99128, un sistem de incalzire realizat din niste
rezistente de incalzire tubulare si indoite dupa un anumit profil, ce urmaresc circumferinta
unei degajari circulare strunjite in corpul unitatii de injectare, fiind presate pe fundul degajarii
de catre niste calareti ce suntinfiletati, prin intermediul unor guruburi, intr-o pereche de bride
prinse de unitatea de injectare prin intermediul unor suruburi de fixare care fixeaza si niste
reflectoare concave, semicirculare, prevazute cu un strat izolator termic intre fata concava
si unitatea de injectare, si un alt strat izolator termic intre partea convexa si bridele amintite.

Sistemul de incalzire cunoscut prezinta urmatoarele dezavantaje:

- contactul elementului incalzitor cu unitatea de injectare care trebuie incalzita este
materializat de linia de contact dintre exteriorul elementului incalzitor tubular si exteriorul
cilindric al fundului degajarii, restul elementului incalzitor aflandu-se faptic in aer - ceea ce
duce la un randament al transferului termic scazut;

- in cazul defectarii unei rezistente de incalzire, plastifierea nu mai poate avea loc pe
zona respectiva de lungime a unitatii de injectare, zona care poate masura pana la o treime
din lungimea unitatii de injectare, ceea ce conduce la oprirea obligatorie a masinii de injectat.

Se mai cunoaste, din documentul US 2007241207 (A1), o duza incalzita pentru
turnarea materialelor plastice. Duza are un miez tubular metalic care formeaza o conducta
de injectie centrala si este prevazuta cu un dispozitiv de incalzire (difuzor), cu forma cilin-
drica tubulara, cu o sectiune transversala inelara deschisa, montat in jurul suprafetei cilin-
drice a miezului. Dispozitivul de difuzie are o suprafata interioara cilindrica conjugata cu
suprafata cilindrica a miezului duzei, doua margini libere longitudinale orientate care sunt dis-
tantate intre ele circumferential, definind intre ele un spatiu longitudinal care se extinde de-a
lungul unei linii de generare a suprafetei cilindrice a difuzorului, si un canal incastrat in care
este fixat un rezistor alimentat la curent electric pentru incalzirea duzei.

Mai este cunoscut, din documentul DE 10333206 (A1), un incalzitor electric cilindric
montat in jurul unei duze de injectie pentru materiale plastice. Acesta cuprinde un tub metalic
interior si unul exterior. Un miez de ceramica sau oxid de metal este montat intre acestea,
iar un fir de Tncalzire este Infasurat in jurul acestuia. Miezul are doua gauri axiale in care se
potrivesc capetele firului de incalzire sau conectorii pentru acestea.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este aceea de a realiza un contact pe
o suprafatd cat mai mare intre elementul incalzitor si unitatea de injectare care trebuie
incalzita.

Sistemul de incalzire conform inventiei inlatura dezavantajele solutiilor cunoscute prin
aceea ca pe exteriorul unitatii de injectare sunt prevazute nigte canale longitudinale, paralele
cu axa longitudinala de simetrie a unitatii de injectare, canale in care se introduce un numar
egal de elemente de incalzire rectilinii tubulare, iar fiecare dintre elementele de incalzire are
la capete cate o tija filetata pentru racordarea electrica, cu o parte indoita la 90°, astfel incat
partea indoita sa fie indreptata spre exteriorul canalului in care este montat elementul de
incalzire.

Sistemul de incalzire conform inventiei prezintd urmatoarele avantaje:

- contactul mecanic intre elementul incalzitor si unitatea de injectare are loc pe o
suprafatd egala cu jumatate din suprafata laterald a elementului incalzitor, realizdnd un
transfer termic cu un randament net superior situatiei in care contactul ar fi liniar;

- datorita modului de legare in paralel a elementelor incalzitoare, chiar la defectarea
unui element incalzitor dintr-o grupa de elemente incalzitoare conectate electric in paralel,
sistemul poate functiona Tn continuare - cu o putere mai scazuta.
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Se da, in continuare, un exemplu de realizare a obiectului inventiei in legatura si cu
fig. 1...10, care reprezinta:

-fig. 1, vedere spatiala a sistemului de incalzire conform inventiei (carcasa din mijloc
si invelisul izolator respectiv sunt indepartate pentru a permite vizualizarea elementelor de
sub ele);

- fig. 2, sectiune longitudinala prin sistemul de incalzire conform inventiei;

- fig. 3, sectiune transversala prin sistemul de incalzire conform inventiei;

- fig. 4, vedere spatiala a canalelor unitatii de injectare;

- fig. 5, sectiune transversala prin unitatea de injectare;

- fig. 6, detaliul A (sectiune transversala printr-un canal al unitatii de injectare);

- fig. 7, vedere spatiala a unui element de incalzire;

- fig. 8, vedere spatiala a unui colier de strangere;

- fig. 9, vedere spatiala a unei carcase;

- fig. 10, schema electrica a sistemului de incalzire conform inventiei.

Sistemul de incalzire conform inventiei are prevazute pe exteriorul unei unitati de
injectare 1 niste canale longitudinale a, paralele cu axa longitudinala de simetrie, nefigurata,
a unitatii de injectare 1 si echidistante pe circumferinta unitatii de injectare 1, avand intre ele
o distanta unghiulara de 15...45°, de preferat 30°. Sectiunea transversalé a fiecaruia dintre
canalele a este compusa dintr-un semicerc b cu centrul situat la o distanta fata de circumfe-
rinta unitatii de injectare 1 mai mica cu 1...3 mm, de preferat 2 mm, decét raza semicercului
b la capetele caruia se racordeaza cate un segment rectiliniu ¢ tangent la semicercul b, in
fiecare canal a introducandu-se cate un numar egal de elemente rectilinii tubulare de
incalzire 2 de lungime 100...200 mm, de preferat 100 mm, care au diametrul mai mic cu
0,08...0,2 mm, de preferat 0,1 mm, decét cel al semicercului b, asigurandu-se astfel un joc
de montaj care dispare prin dilatare la incalzire. Fiecare dintre elementele de incalzire 2 are
la capete cate o tija filetata 3 cu filetul de M3...M4, de preferat M3, pentru racordarea
electrica indoita la 90°, astfel incat partea indoita d sa fie indreptata spre exteriorul canalului
a in care este montat elementul de incalzire 2, respectiv pe partea indoita d fiind montate
doua saibe plate 4 stranse de doua piulite 5. Intre saibele plate 4 este prevézuts o brida 6
de sectiune de minim 0,5 mm x 6 mm, de preferat 1 mm x 8 mm, aflata la o distanta de
6...12 mm, de preferat 8 mm, fatd de circumferinta unitati de injectare 1 si care conecteaza
tijele filetate 3 de la capetele corespunzatoare ale elementelor de incalzire 2 alaturate si
realizeaza astfel o conectare electrica in paralel a elementelor de incalzire 2. Fiecare gru-
pare totalizeaza 1...2 kW, de preferat 1 kW, putere instalata si este alimentata electric inde-
pendent, spre a putea realiza o incalzire variabila pe lungimea unitatii de injectare 1, iar
numarul acestor grupari in paralel este egal cu numarul elementelor de incalzire 2 montate
de-a lungul fiecaruia dintre canalele a prevazute pe circumferinta unitatii de injectare 1.
Elementele de incalzire 2 sunt fixate cu ajutorul unor coliere 7 din tabla de otel inoxidabil si
refractar, de preferat X20Cr13, de sectiune de minim 0,5 mm x 20 mm, de preferat 0,8 mm
x 20 mm, care au la capete cate un ochi e in care se afla cate un bolt 9. Colierele 7 sunt
stranse prin intermediul cate unui surub de strangere 10 de diametru M6...M8, de preferat
M6, care trece prin bolturile 9 ale colierului 7 si printr-o decupare f executata in fiecare dintre
ochiurile e ale colierului 7. Unul dintre bolturile 9 ale colierului 7 are un alezaj diametral nefi-
gurat de trecere, iar celalalt un alezaj diametral nefigurat filetat in care se infileteaza surubul
de strangere 10. Fiecare grupare a elementelor de incalzire 2 este Tnvelita intr-un material
11 izolator termic si electric, de preferat vata bazaltica, strans intr-o carcasa 12 circulara din
tabla de otel inoxidabil si refractar, de preferat X5 CrNi 18 10, de grosime de minim 0,5 mm,
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de preferat 0,8 mm, cu suprafata concava lustruita pentru a fi reflectorizanta termic, care are
la capete niste ochiuri g in care se afla cate un bolt 13. Carcasa este stransa prin intermediul
cate unui surub de strangere 14 de diametru M6...M8. de preferat M6. care trece prin boltu-
rile 13 ale carcasei 12 si printr-o decupare h executata in fiecare dintre ochiurile g ale carca-
sei, unul dintre bolturile 13 ale carcasei 12 avand un alezaj diametral nefigurat de trecere,
iar celalalt, un alezaj diametral nefigurat filetat in care se infileteaza surubul de strangere 14.
Functionarea fiecarui grup al elementelor de incalzire 2 este independenta datorita conectarii
separate a grupurilor la alimentarea cu energie electrica si termostatata datoritd montarii
pentru fiecare grup in cate o teaca 15 care traverseaza carcasele 12 prin cate o gaura k a
cate unui termocuplu nefigurat si este conectat la o instalatie de termostatare nefigurata.
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Revendicari

1. Sistem de incalzire care cuprinde o unitate de injectare (1) si elemente de incal-
zire, caracterizat prin aceea ca pe exteriorul unitatii de injectare (1) sunt prevazute niste
canale longitudinale (a) paralele cu axa longitudinala de simetrie a unitatii de injectare (1),
canale in care se introduce un numar egal de elemente de incalzire (2) rectilinii tubulare.

2. Sistem de incalzire conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca fiecare
dintre elementele de incalzire (2) are la capete cate o tija filetata (3) pentru racordarea elec-
trica, cu o parte (d) indoita la 90°, astfel incat partea indoita (d) sa fie indreptata spre exte-
riorul canalului (a) in care este montat elementul de incalzire (2).

3. Sistem de incalzire conform revendicarilor 1si 2, caracterizat prin aceea ca ele-
mentele de Tncalzire (2) sunt impartite pe grupuri, fiecare grup cuprinzand toate elementele
de incélzire (2) aflate pe o circumferintéd completa de 360° si rezultand astfel un numar de
grupuri egal cu numarul elementelor de incalzire (2) aflate intr-un canal (a), toate elementele
de incalzire (2) apartinand unui astfel de grup fiind conectate din punct de vedere electric in
paralel.

4. Sistem de incalzire conform revendicarilor 1 la 3, caracterizat prin aceea ca,
pentru realizarea conectarii electrice in paralel a elementelor de incalzire (2), pe partea
indoita (d) a tijelor filetate (3) sunt montate doua saibe plate (4), stranse de doua piulite (5),
intre saibele plate (4) fiind prevazuta o brida (6) care conecteaza tijele filetate (3) de la
capetele corespunzatoare ale elementelor de incalzire (2) alaturate.
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