


b) precizarea domeniului tehnic la care se refera inventia 

Inventia se refera la un dispozitiv rapid de In~urubare a capacului pe un recipient de 
sticla sau PET, de mare viteza, ce urmeaza a fi montat pe echipamente de umplere In 
domeniul alimentar, chimic, farmaceutic, cosmetic si altele 

c) prezentarea stadiului tehnicii. 

Se cunosc dispozitive de insurubare a capacului pe un recipient ( EP 0889002A1-1999, 
wo2014071467 A1 ) prevazute cu unul sau mai multe posturi de lucru. Dezavantajul 
acestor dispozitive este ca sunt complicate constructiv. 

d) prezentarea problemei tehnice pe care solicitantul si-a propus sa 0 rezolve inventia 

Problema tehnica pe care 0 rezolva inventia este aceea ca realizeaza etapa de centrare 
- pozitionare a capacului pe acela~i post de lucru cu etapa de In~urubare - fixare a 
capacului pe recipient. 

e) expunerea inventiei 

Dispozitivul rapid de In~urubare a capacului pe un recipient de sticla sau PET, de mare 
viteza, ce urmeaza a fi montat pe echipamente de umplere In domeniul alimentar, 
chimic, farmaceutic, sau cosmetic, conform inventiei, este prevazut cu un sistem de 
alimentare (2) cu capace (1) pozitionat deasupra zonei de lucru Intr-o degajare de 
forma conjugata practicata Intr-o piesa suport (3), capacul (1) fiind coborat pana la 
marginea inferioara a unei pensete (5) de catre un dorn( 6), aflat sub actiunea unui 
sistem de actionare pneumatic (7) penseta (5) avand practicat un canal axial de forma 
cilindrica, ce ghideaza capacul (1), iar la partea inferioara prezinta 0 serie de falci, care 
au pe interior 0 forma conjugata capacului, iar pe exterior prezinta 0 suprafata conica, 
aflata In contact cu 0 suprafata de forma conjugata, practicata pe interiorul unei buc~e 

de In~urubare (8) iar sub aetiunea unui arc ( 9), falcile pensetei (5) se deformeaza ~i 

asigura prinderea capacului In penseta (5) ; pentru a realiza plasarea capacului (1) pe 
gatul recipientului (4), ansamblul format din platoul de aetionare (13), tijele de ghidare 
(12), capul de In~urubare (11) se va deplasa pe verticala fata de piesa suport (3) In 
niste lagare axiale (15), la interventia sistemului de aetionare (14), pe 0 distanta 
stabilita prin constructie; concomitent cu mi~carea de coborare, buc~a de in~urubare (8), 
Incepe sa capete ~i 0 mi~care de rotatie, necesara In?urubarii dopului pe recipient, 
cuplul de rotatie necesar fiind produs de un motor electric de actionare (16) ~i este 
transmis catre buc~a de In?urubare (8) prin intermediul unei transmisii cu roti dintate 
(17,18,20); dupa atingerea cuplului de In?urubare prescris, actiunea motorului electric 
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inceteaza, iar sistemul de aetionare pneumatic (14) comanda deplasarea ansamblului 

capului de in~urubare catre pozitia initiala. 

f) prezentarea avantajelor inventiei 

- reducerea timpului total de capuire gratie faptului ca alimentarea cu capace se face 
concomitent cu insurubarea capacului precedent 

- simplificarea dispozitivului prin eliminarea mecanismelor de pozitionare a capacului 
(pick&place sau pivotare a modulului de capuire) 

g) prezentarea, pe seurt, a figurilor din desene 

- fig. 1, vedere de ansamblu, in perspectiva a dispozitivului rapid de insurubare, cu 
sectiune partiala; 

- fig. 2, vedere de ansamblu, in perspectiva a dispozitivului rapid de insurubare, cu 
sectiune partiala, in alta faza de lucru; 

- fig. 3, vedere de ansamblu, in perspectiva a dispozitivului rapid de insurubare, cu 
sectiune partiala, in alta faza de lucru. 

h) prezentarea in detaliu a eel putin unui mod de realizare a inventiei 

Conform inventiei, un capac 1 ce urmeaza a fi in~urubat este adus in zona de lucru de 
catre un sistem de alimentare 2, in sine cunoscut. La ie~irea din sistemul de alimentare, 
capacul 1 este pozitionat deasupra zonei de lucru Intr-o degajare de forma conjugata 
practicata intr-o piesa suport 3, ce face parte din suportul dispozitivului. Dupa ce 
pozitionarea unui recipient 4 (ce urmeaza a fi sigilat) in zona activa a fost efectuata de 
catre un sistem de alimentare cu recipiente, in sine cunoscut, capacul 1 este coborat 
pana la marginea inferioara a unei pensete 5 de catre un dorn 6, aflat sub actiunea unui 
sistem de actionare pneumatic 7 . Penseta 5 are practicat un canal axial de forma 
cilindrica, ce ghideaza capacul 1, iar la partea inferioara prezinta 0 serie de falci, care 
au pe interior 0 forma conjugata capacului, iar pe exterior prezinta 0 suprafata conica, 
aflata In contact cu 0 suprafata de forma conjugata, practicata pe interiorul unei buc~e 

de in~urubare 8. Penseta 5 se poate mi~ca axial in buc~a de in~urubare 8. Contactul 
conic dintre suprafata exterioara a pensetei 5 ~i suprafata interioara a buc~ei de 
in~urubare 8 este asigurat de un arc 9. Sub actiunea arcului 9, falcile pensetei 5 se 
deformeaza ~i asigura prinderea capacului in penseta 5. Buc~a de in~urubare 8 este 
lagaruita intr-un lagar radial - axial 10 pe interiorul unui cap de in~urubare 11, care este 
montat solidar, prin intermediul a doua tije de ghidare 12 cu un platou de actionare 13, 
aflat la randul sau sub actiunea unui sistem de aqionare pneumatic 14. 
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Tijele de ghidare 12 au posibilitatea de mi~care pe verticala fata de piesa suport 3 fiind 
lagaruite in aceasta in doua lagare axiale 15. Pentru a realiza plasarea capacului 1 pe 
gatul recipientului 4, ansamblul format din platoul de actionare 13, tijele de ghidare 12, 
capul de in~urubare 11 (impreuna cu componentele lagaruite in interiorul sau) se va 
deplasa pe verticala fata de piesa suport 3 in niste lagare axiale 15, la interventia 
sistemului de actionare 14, pe 0 distanta stabilita prin constructie. 

Concomitent cu mj~carea de coborare, buc~a de in~urubare 8, lagaruita in interiorul 
capului de in~urubare 11, incepe sa capete ~i 0 mi~care de rotatie, necesara in~urubarii 

dopului pe recipient. Cuplul de rotatie necesar este produs de un motor electric de 
aetionare 16 ~i este transmis catre buc~a de in~urubare 8 prin intermediul unei 
transmisii cu roti dintate, respectiv 0 roata dintata de antrenare 17, montata pe axul 
motorului, si 0 roata dintata intermediara 18, lagaruita pe suportul dispozitivului intr-un 
lagar radial - axial 19 ~i 0 roata dintata antrenata 20, fixata solidar cu buc~a de 
in~urubare 8. Ca varianta constructiva, roata de antrenare 17 poate lipsi, ea fiind 
inlocuita de roata intermediara 18, montata de aceasta data chiar pe axul motorului 16, 
fapt care ar conduce la simplificarea constructiva prin eliminarea lagarului 19, dar ar 
incarca suplimentar lagarele motorului electric 16. 

Roata dintata intermediara 18 are 0 latime suficienta incat sa permita contactul intre 
dintii sai ~i cei de pe roata dintata antrenata 20 pe lntreaga cursa verticala a acesteia 
din urma, astfel incat sa permita transmiterea cuplului de in~urubare de la motor catre 
buc~a de in~urubare 8 pe toata durata fazei de pozitionare ~i in~urubare a capacului 1. 

Dupa atingerea cuplului de in~urubare prescris, actiunea motorului electric inceteaza, 
iar sistemul de actionare pneumatic 14 comanda deplasarea ansamblului capului de 
in~urubare (format din capul de in~urubare 11, buc~a de ln~urubare 8, lagarul radial 
axial 10, penseta 5 ~i arcul 9) catre pozitia initiala. Deplasarea verticala a buc~ei de 
in~urubare 8 conduce la eliberarea contactului conic intre aceasta ~i penseta 5, 
permitand falcilor pensetei sa elibereze dopul astfel ca recipientul sigilat sa poata fi 
scos din zona de lucru. 

Dupa ce ansamblul capului de in~urubare a ajuns in pozitia initiala, lntregul proces de 
lucru se reia. 
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REVENDICARE 

Dispozitiv rapid de in~urubare a capacului pe un recipient de sticla sau PET, de mare 
viteza, ce urmeaza a fi montat pe echipamente de umplere in domeniul alimentar, 
chimic, farmaceutic, sau cosmetic, caracterizat prin aceea ca, este prevazut cu un 
sistem de alimentare (2) cu capace (1) pozitionat deasupra zonei de lucru intr-o 
degajare de forma conjugata practicata intr-o piesa suport (3), capacul (1) fiind coborat 
pana la marginea inferioara a unei pensete (5) de catre un dorn( 6), aflat sub aetiunea 
unui sistem de aetionare pneumatic (7) penseta (5) avand practicat un canal axial de 
forma cilindrica, ce ghideaza capacul (1), iar la partea inferioara prezinta 0 serie de 
falci, care au pe interior 0 forma conjugata capacului, iar pe exterior prezinta 0 

suprafata conica, aflata in contact cu 0 suprafata de forma conjugata, practicata pe 
interiorul unei buc~e de in~urubare (8) iar sub actiunea unui arc ( 9), falcile pensetei (5) 
se deformeaza ~i asigura prinderea capacului in penseta (5) ; pentru a realiza plasarea 
capacului (1) pe gatul recipientului (4), ansamblul format din piatoul de aet:ionare (13), 

tijele de ghidare (12), capul de in~urubare (11) se va deplasa pe verticala fata de piesa 
suport (3) in niste lagare axiale (15), la interventia sistemului de aet:ionare (14), pe 0 

distanta stabilita prin constructie; concomitent cu mi~carea de coborare, buc~a de 
in~urubare (8), incepe sa capete ~i 0 mi~care de rotatie, necesara in~urubarii dopului 
pe recipient, cuplul de rotatie necesar fiind produs de un motor electric de aetionare 
(16) ~i este transmis catre buc~a de in~urubare (8) prin intermediul unei transmisii cu 
roti dintate (17, 18,20 ); dupa atingerea cuplului de in~urubare prescris, aet:iunea 
motorului electric inceteaza, iar sistemul de actionare pneumatic (14) comanda 

deplasarea ansamblului capului de in~urubare catre pozitia initiala. 
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