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Element de imbinare prin ingurubare

I. Domeniu de aplicatie

Inventia se refera la un element de imbinare prin insurubare compus

din doua piese individuale, care pot fi imbinate prin insurubare.
I1. Stadiul tehnicii

Problema, care sta la baza inventiei, consta in aceea, ca in cazul unor
lucrari de montaj din industrie, in special in domeniul constructiei de
automobile, apare adesea necesitatea de a fixa una de alta, de exemplu prin
insurubare, doua componente constructive, a caror distanta reciproca poate
varia si nu poate fi egalizata, de exemplu datorita tolerantelor de fabricatie.

Este desigur cunoscuta metoda de a umple aceasta distanta diferita in
diferite cazuri prin distantoare adecvate, fie de grosimi diferite, fie in numar
variabil, si de a fixa componentele prin insurubare, cu trecere prin aceste
elemente distantoare.

Acest procedeu este insa pe de o parte foarte costisitor de timp si
complicat, dar mai ales nu poate fi automatizat, iar pe de alta parte - in
cazul utilizarii unui surub de lungime constanta, corespunzatoare distantei
maxime - surubul depdseste in cele mai multe cazuri mai mult sau mai putin
suprafata opusa a uneia din componente, situatie de asemenea inacceptabilad
in multe aplicat;ii.

In plus sunt cunoscute desigur elemente de imbinare prin insurubare
cu egalizare de distanta, insa acestea necesitd egalizarea distantei intr-o
secventa de lucru separata anterioara imbinarii propriu-zise prin ingurubare a
componentelor, astfel cd procesul de montare devine si de aceasta data

foarte costisitor de timp prin prezenta unor secvente de lucru suplimentare.
III. Prezentarea inventiei

a) Problema tehnica
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Se constata necesitatea unui element de imbinare prin insurubare, de
exemplu in forma unei piulite sudate sau piulite presate, capabil s3 realizeze
0 egalizare a distantei, care poate fi fabricat in mod simplu si economic si

care poate fi montat intr-un mod cat mai simplu si mai rapid.

b) Solutia problemei

Aceasta problema este solutionata printr-un element de imbinare prin
insurubare conform revendicarii 1. Forme de realizare avantajoase rezulta din
revendicarile secundare.

Principiul de functionare consta in aceea, ca prin insurubarea
surubului, care va uni cele doua componente constructive prin ingurubare si
care va fi insurubat in acest scop in elementul de imbinare, cele doua piese
individuale, din care se compune elementul de imbinare prin insurubare, vor
fi distantate una relativ la cealaltd in mod automat si fara masuri
suplimentare in decursul operatiei de insurubare printr-o ingurubare axiala in
asa masura, incat distanta dintre cele doua componente constructive, care
trebuie Tmbinate, va fi exact ocupata si astfel cele doua componente vor fi
fixate Tn mod automat prin intermediul acestui element de imbinare una de
cealalta.

Cele doua piese individuale sunt o piulita de baza fixata rigid de prima
componenta constructiva si o bucsa de egalizare, ce poate fi ingurubata cu
aceasta.

Egalizarea distantei se realizeaza prin aceea, cd prin insertarea si
insurubarea spre fnainte a surubului bucsa de egalizare va fi in mod automat
insurubata spre inapoi fata de piulita de baza si in afara din piulita de baza,
peste care sau in care este ingurubata coaxial, pana cand bucsa de egalizare
atinge cu suprafata ei frontala liberd cealaltd componenta constructiva.

Dupa aceea surubul invinge momentul de rotatie rezistent existent
impotriva bucsei de egalizare, deoarece bucsa de egalizare are contact axial,
bucsa de egalizare nu se mai roteste impreuna cu surubul si in continuare
surubul patrunde in filetul opus prevazut in acest scop al piulitei de baza,
situatie n care imbinarea celor doua componente se va incheia prin

strangerea surubului in piulita de baza.

;
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Surubul trebuie aplicat deci numai o singura data si trebuie rotit doar
intr-un singur sens, fara ca miscarea directa si fie intrerupt3 sau oprit3 .

Piesele individuale, din care se compune elementul de imbinare prin
ingurubare, pot fi fabricate In mod simplu si economic si pot fi astfel
imbinate, incat sa reprezinte o piesa unitarda pentru procesul de montare,
unde piesele individuale sunt fixate una de cealalta astfel cd nu se pot separa
accidental.

Procesul de montare va fi in plus simplificat prin aceea, ca insertarea si
strangerea surubului de fixare trebuie executat de montator, si astfel se va
realiza in mod automat si o adaptare in lungime a elementului de Tmbinare
prin insurubare fard masuri si secvente de lucru suplimentare.

Aceasta se obtine printr-o configurare specifica a elementului de
imbinare prin insurubare:

Pe de o parte filetul interior al piulitei de baza, care va primi surubul
de fixare, este realizat in sens opus fata de filetul dintre piulita de baza si
bucsa de egalizare. In mod tipic primul filet interior din piulita de baza pentru
surubul de fixare va fi un filet pe dreapta, celdlalt filet fiind un filet pe stanga.

In mod suplimentar circumferinta interioard a bucsei de egalizare este
realizat ca element de rezistenta fata de surubul de fixare, care va fi
insurubat in elementul de imbinare:

Surubul de fixare se introduce din partea posterioara a bucsei de
egalizare n elementul de imbinare si parcurge deci mai intdi bucsa de
egalizare, inainte de a ajunge la filetul interior al piulitei de baza.

Indiferent de faptul, daca surubul de fixare este realizat in trepte in
privinta diametrului sau sau poseda doar un singur diametru constant, de
exemplu in forma unui filet exterior, ce se extinde pe intreaga lungime a
surubului de fixare, bucsa de egalizare trebuie sa produca pe circumferinta ei
interioara pe baza elementului de rezistenta la ingurubarea surubului un
moment de rotatie rezistent, care va fi mai mare decat frecarea in filetul
dintre bucsa de egalizare si piulita de baza.

Acest fapt are drept consecinta, ca la insurubarea surubului bucsa de
egalizare se va roti la inceput impreuna cu surubul, dar pe baza sensului
opus al filetului dintre piulita de baza si bucsa de egalizare nu se va deplasa

inainte Tmpreund cu surubul, ci va fi scoasa in afara in partea posterioara a

)
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piulitei de baza. Aceasta are loc pana cand bucsa de egalizare atinge axial
cealaltda componenta constructiva, prin care a fost trecut surubul de fixare
inainte de a fi introdus in elementul de imbinare, si care urmeazd si fie
imbinata prin insurubare cu prima componentd, pe care este fixatd rigid
piulita de baza.

Apoi bucsa de egalizare se blocheaza datoritd contactului axial cu
componenta intre aceastda componentd si piulita de baza, astfel ca la
continuarea insurubarii spre inainte a surubului bucsa de egalizare nu se va
mai roti in continuare. Surubul va fi ingurubat mai departe in filetul interior al
piulitei de baza si strans in raport cu acesta, elementul de imbinare ocupand
complet intreaga distanta dintre cele doua componente constructive.

Rezultd deja cu claritate din acest proces, ca montarea elementului de
imbinare prin Ingurubare se face intr-un mod foarte simplu:

Montatorul introduce surubul prin orificiul prevazut in acest scop in
prima componenta constructiva in elementul de imbinare pozitionat in
spatele acesteia din partea bucsei de egalizare, pand cand acesta atinge
elementul de rezistenta existent aici.

Apoi el incepe operatia de insurubare a surubului, continuatd fara
intrerupere, mai intai prin antrenarea bucsei de egalizare si apoi mai departe
farad intrerupere pana la strangerea in filetul interior al piulitei de baza, dupa
ce acesta a fost atins, si care este aliniat axial cu elementul de rezistenta din
bucsa de egalizare si deci cu bucsa de egalizare insusi.

Montarea este in plus inlesnita prin aceea, ca piesele individuale ale
elementului de imbinare prin insurubare, compus din mai multe parti, sunt
mentinute impreund, fara a se putea separa in mod accidental, si pot fi
manipulate deja anterior montarii ca o piesa unitara.

In acest scop bucsa de egalizare este dispusd far& posibilitate de
pierdere pe piulita de baza, situatie pentru care sunt cunoscute in stadiul
actual al tehnicii diferite posibilitati. Deoarece este important pentru
montarea elementului de imbinare prin insurubare ca bucsa de egalizare sa
fie insurubata la inceputul procesului de montare la adancimea maxima in
piulita de bazd - corespunzator distantei minime, care poate fi prevazuta

intre cele doua componente constructive, care vor fi imbinate prin insurubare

-
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- a fost ales prin inventie un procedeu special de fixare fard posibilitate de
desprindere intre piulita de baza si bucsa de egalizare

Astfel intre cele doua piese individuale se dispune un arc de
compresie, care produce o pretensionare a bucsei de egalizare fata de piulita
de baza in starea complet sau aproape complet insurubatd a bucsei de
egalizare. In urma pretensionarii axiale bucsa de egalizare nu se va mai
elibera de la sine, de exemplu datorita unor trepidatii etc., din piulita de
baza.

in mod suplimentar este prezentd o siguranta contra rotatiei adaptata
ca forma intre arc si bucsa de egalizare de genul unui clichet, iar pe de alta
parte sunt dispuse mijloace de agatare pe arc, care impiedicd o rotatie in
raport cu piulita de baza in sensul de iesire a bucsei de egalizare.

Acest fapt are drept consecinta, cda pe de o parte pe baza
pretensionarii axiale este blocata in mod sigur o rotire in afard a bucsei de
egalizare prin antrenarea ei, aceasta si prin zavorul cu clichet.

In plus aceastd zavorare intre arc si bucsa de egalizare are ca efect, c3
la asamblarea piulitei de baza, a arcului si a bucsei de egalizare in cursul
insurubarii bucsei de egalizare in piulita de baza apare o semnalizare
acustica, atunci cand bucsa de egalizare este ingurubata suficient de adanc,
si anume in momentul, cand adancitura clichetului in bucsa de egalizare trece
pentru prima data peste zavorul arcului.

O forma constructiva deosebit de simpla a unui arc cu actiune axiala
cu aceste adausuri este o placa inelard din tabla sau otel de arc, care in
vedere laterala este indoita pe mijloc in forma de V si care prezinta in zonele
periferice cele mai indepartate de indoiturd degajari deschise spre exterior, a
caror colturi cu circumferinta servesc ca mijloace de agatare. Bucsa de
egalizare este dispusa de preferinta in interiorul piulitei de baza, ar putea fi
insurubata insa si de alungul circumferintei exterioare a acesteia.

Elementul de rezistenta din circumferinta interioara a bucsei de
egalizare - care este confectionatd de preferintd ca si piulita de baza de
asemenea din metal - se compune dintr-un material sintetic, care produce
un moment de rotatie rezistent fata de surub pe directia circumferintei, de

exemplu prin aceea, ca filetul exterior al surubului, ce va fi insurubat, are un
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diametru exterior mai mare decat diametrul liber al elementului de
rezistenta.

Din motive de fabricare simpla materialul sintetic al elementului de
rezistenta din circumferinta interioara circulara a bucsei de egalizare nu este
configurat ca strat superficial sau similar, ci ca bucsa din material sintetic,
care poseda o circumferinta exterioara necirculard, in special de forma unui
poligon, si care este insertat, in special prin presare, intr-o degajare
corespunzatoare necirculard, coaxiala, a bucsei de egalizare, deschisd spre
partea posterioara a acesteia, adica pe partea opusa piulitei de baza. Astfel
este data o adaptare in forma pe directia de rotatie intre bucsa din material
sintetic si bucsa de egalizare.

Piulita de baza este realizata de preferinta ca piulitd sudata si prezinta
din acest motiv pe flansul, care o depdseste radial, de pe suprafata frontalad
una sau mai multe proeminente, ce se extind circumferential, care servesc la
sudarea pe una dintre cele doua componente constructive, ce vor fi imbinate.
Piulita de baza ar putea insa la fel de bine sa fie realizatd ca piulita pentru
insertat prin stantare sau presare.

Bucsa de egalizare depdseste piulita de baza pe partea posterioara pe
directia axiald si poseda aici o margine radial extinsa si configurata in forma
de flans, pentru a avea astfel o suprafata de contact marita pe cea de a doua
componenta si pentru a obtine aici un contact imbunatatit.

Filetul dintre bucsa de egalizare si piulita de baza este de preferinta

realizat in trepte pe directia axiald, pentru a reduce costurile de fabricatie.

c) Exemple de realizare
Sunt descrise in continuare mai detaliat forme de realizare ale inventiei

cu rol de exemple. Sunt prezentate in:

Fig. 1: elementul de imbinare prin insurubare fixat de prima
componentd constructiva, in sectiune longitudinald,

Fig. 2: elementul de imbinare prin insurubare cu surub insertat,

Fig. 3: elementul de imbinare prin insurubare fiind deja in contact cu a
doua componentad constructiva,

Fig. 4: imbinarea prin ingurubare in starea definitiva,

Fig. 5: arcul in vedere de sus si in vedere laterala,

0/
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Fig. 6: bucsa de egalizare de la suprafata frontala anterioara.

in fig. 1 elementul de imbinare prin insurubare este deja fixat de
prima componenta constructiva 18 prin sudare prin intermediul piulitei sale
de baza 1 - care este realizatda ca piulita pentru sudare - , prin aceea ca
piulita 1 pentru sudare este asezata cu flansul ei largit pe suprafata
exterioarda a componentei 18 si este sudata de aceasta.

in piulita de bazd 1 este format un prim filet interior 11, care va servi
la primirea surubului de fixare si care este situat in zona axiald longitudinala
a flansului lérgit, prevazut pentru sudarea de cornponenta 18.

Piulita de baza 1 posedda mai departe o prelungire tubularad coaxiald cu
orificiul de trecere 9, deci cu filetul interior 11, cum de altfel intregul
elementul de imbinare prin insurubare prezinta simetrie de rotatie.

Prelungirea tubulard 1a posedd un diametru interior mai mare decét
primul filet interior 11 si se extinde printr-o deschidere dimensionata
suficient de mare din prima componentd 18, traversand-o pe aceasta in
directia celei de a doua componente 19.

Din partea posterioara a piulitei de baza 1 este insurubat intr-un al
doilea filet interior 12, care este realizat pe circumferinta interioara a
prelungirii tubulare la, o bucsa de egalizare 2, care poseda un filet exterior
corespunzator pe circumferinta ei exterioard, si care este confectionata de
preferinta ca si piulita de baza 1 din metal.

Bucsa de egalizare 2 iese axial din partea posterioara a piulitei de baza
1 si prezintd aici o zond largitd de forma unei flangse 16, pentru a avea
ulterior o suprafatd de sprijin marita pe a doua componentd 19. Aceasta
componentd 19 se gaseste la o distanta 17 prestabilitd, nu intotdeauna
aceeasi, fata de prima componentda 18, fapt pentru care elementul de
imbinare prin insurubare trebuie sa realizeze o egalizare a distantei.

Al doilea filet interior 12 intre piulita de baza 1 si bucsa de egalizare 2
este executat in privinta sensului de rotatie invers fata de primul filet interior
11 si este de preferinta un filet pe stanga.

In figura 1 bucsa de egalizare 2 este insurubatd atdt de adanc in
piulita de bazd 1, incat zona largitd de forma unei flange 16 aproape atinge

capdtul frontal posterior al prelungirii tubulare 1a si un arc de compresie 13,

(p .
/<
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realizat ca arc inelar, este introdus intre fata frontald anterioara 2a a bucsei
de egalizare 2 si un umar corespunzator, orientat spre inapoi, al piulitei de
baza 1.

Orificiul de trecere al arcului inelar 13 este situat coaxial cu filetul
interior 11 si cu orificiul de trecere 9. In starea de montaj, respectiv de
livrare, reprezentata in figura 1 arcul inelar 13 este pretensionat prin
comprimare si produce deci o tensionare axiala in cel de al doilea filet interior
12 intre piulita de baza 1 si bucsa distantoare 2, astfel cd aici o ingurubare
reciprocd nedorita este evitata.

In circumferinta interioard 3 a bucsei distantoare 2 este introdusd o
bucsa din material sintetic 4’ intr-o degajare 15 deschisa spre partea frontala
posterioard a bucsei si de forma poligonala, a carei circumferinta circulara 3’
este mai micd decat circumferinta interioara 3 a bucsei distantoare 2 si
totodata mai mica decat diametrul exterior al primului filet interior 11.

Aceastd bucsa din material sintetic 4’ este introdusa dinspre partea
posterioarda in bucsa distantier 2, de preferintd prin presare si este
impiedicata suplimentar sa se desprinda axial inspre inapoi prin cele doua
proeminente de sustinere 5, prezentate in segmentul marit al figurii 1, si care
acopera radial fata frontala posterioara a bucsei din material sintetic 4’, prin
arcuire radiald spre interior a acestora, si care sunt formate de preferintd
monobloc cu bucsa distantier 2.

In cea de a doua componentd 19 este format un orificiu de trecere -
aliniat cu orificiul de trecere 9 din elementul de imbinare prin ingurubare -,
care este suficient de mare, pentru a permite trecerea surubului de fixare 20,
care se va insuruba in primul filet interior 11, asa cum este reprezentat in
figura 2 si urmatoarele.

Desfasurarea imbinarii prin insurubare a componentelor 18 si 19 este
reprezentata in figurile 2 pana 4.

in figura 2 surubul 20, care este prevdzut pe toatd lungimea sa cu un
filet exterior 21 constant — un filet pe dreapta -, este deja trecut prin a doua
componenta 19 si fortat cu primul pas al filetului in bucsa din material
sintetic 4’, deoarece circumferinta interioard 3’ a bucsei din material sintetic

este mai mare decadt diametrul exterior al filetului exterior 21, insa de
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preferinta mai mica decat diametrul de bazd al filetului exterior 21 al
surubului 20.

Din acest motiv bucsa din material sintetic 4’ dezvolta la insurubarea
in continuare a surubului 20 in sens orar un moment de rotatie rezistent din
ce in ce mai mare fata de surubul 20, astfel cd ea va fi rotitd in sens orar
impreund cu surubul 20 si totodatd si bucsa de egalizare 2 - pe baza
imbinarii bucsei din material sintetic 4’ cu bucsa distantier 2 prin intermediul
degajarii poligonale 15.

Deoarece bucsa de egalizare 2 este insurubata printr-un filet pe
dreapta 12 in piulita de bazd 1, aceasta rotatie in sens orar are drept
consecinta o miscare axiald retrograda a bucsei de egalizare 2 spre inapoi,
adica din piulita de baza 1 in afara si in directia celei de a doua componente
19. In acest timp arcul inelar 13 nu se roteste impreuna cu bucsa de
egalizare 2.

Asa cum arata figurile 5, arcul inelar 13 este un inel initial plan si
circular, care prin indoire pe una dintre directiile sale radiale este deformat in
forma de V in vedere laterala.

In regiunile periferice cele mai indepdrtate de findoitura 7 sunt
practicate pe inel in cele doud laturi opuse degajarile 14, deschise spre
exterior, avand forma de U sau V, a caror colturi 14a cu circumferinta
exterioara se blocheaza in suprafetele de sprijin corespunzatoare ale piulitei
de baza 1 in cazul incercarii de rotire a arcului 13, fapt pentru care in special
acel flanc al degajarii 14, care privit din partea bucsei de egalizare 2 este
flancul drept, este in plus retezat in unghi spre exterior in zona lui exterioara.

in momentul cdnd bucsa de egalizare 2 este scoasid axial prin
insurubare cu o anumitd distanta din piulita de baza 1, arcul inelar 13 este
oricum detensionat axial si ramane astfel fara functie.

Dupa ce - cum reiese din figura 3 - bucsa de egalizare 2 face contact
cu fata ei frontalda posterioara si cu zona largita in forma de flanse 16 cu a
doua componentd constructiva 19 si va fi in mod progresiv presat contra
acesteia, va creste din aceasta cauza si rezistenta din cel de al doilea filet
interior Tmpotriva surubului 20, padna cand va invinge in final momentul de
rotatie rezistent dintre filetul exterior 21 al surubului 20 si bucsa din material

sintetic 4’. Acest fapt are drept consecintd ca miscarea de rotatie a bucsei de
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egalizare 2 se opreste la contactul cu componenta 19 si in cazul rotirii inainte
in continuare a surubului 20 in sens orar acesta avanseaza axial prin bucsa
din material sintetic 4’ si se deplaseazéd mai departe axial, pana cand atinge
primul filet interior 11, care este concordant cu filetul exterior 21.

Surubul 20 este acum rotit in continuare si bucsa 4 nu se mai roteste
solidar, pana cand capul surubului atinge fata exterioard a componentei 19
conform figurii 4 si va fi strans cu momentul de strangere prevazut si astfel
procesul de montare s-a incheiat.

In privinta trecerii filetului exterior 21 al surubului 20 prin arcul inelar
indoit 13 vom observa ca orificiul de trecere 9’ al arcului inelar 13
detensionat, prezentat in figura 5a, este de forma ovala si axa transversala
mai mica este mai mica decat diametrul exterior al filetului exterior 21, axa
transversala mai lunga fiind insa mai mare decat acesta.

Surubul atinge mai intai indoitura 7 a arcului inelar 13, deoarece arcul
inelar 13 este introdus cu indoitura 7 orientata inspre bucsa de egalizare 2.
Aici distanta intre cele doua indoituri este suficient de mare, pentru a permite
o insurubare a filetului exterior 21.

In continuare surubul 20 se insurubeaza prin orificiul de trecere 9’ al
arcului inelar 13 si deschide astfel arcul inelar 13 in directia radiala, prin
aceea cad arcul inelar 13 va fi putin aplatizat axial impotriva elasticitat;ii
indoiturii.

Arcul inelar 13 actioneaza deci dupa definitivarea imbinarii prin
insurubare ca siguranta suplimentara, deoarece o rotatie a arcului inelar fata
de piulita de baza 1 este impiedicata datorita colturilor 14a.

Arcul inelar 13 este de asemenea Iimportant pentru etapa
premergatoare montarii a elementului de imbinare prin ingurubare din starea
de plecare reprezentata in figura 1.

Asa cum se prezinta in vederea de sus asupra fetei frontale anterioare
a bucsei distantoare 2 din figura 6, pe fata frontald anterioara a bucsei
distantoare 2 sunt dispuse caneluri 8 pe directia radiala, si anume patru
bucdti repartizate uniform pe circumferinta.

Acestea sunt astfel dimensionate in privinta largimii si a adancimii
astfel, incat pot primi indoitura 7 a arcuiui inelar 13 orientata inspre bucsa

distantier 2, arcul actionand ca o prelungire axiala 6.
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La asamblarea elementului de imbinare prin insurubare, dupa
introducerea arcului inelar 13, orientat cu degajarile 14 spre piulita de baza 1
si cu indoitura 7 spre bucsa de egalizare 2, bucsa de egalizare 2 este
insurubata in prelungirea tubulard 1a a piulitei de baza 1, si anume atat de
adanc, pana cand se percepe printr-un sunet specific, ca indoitura 7 a arcului
inelar 13 intra pentru prima data in canelurile 8 ale bucsei distantoare 2 sau
chiar trece pentru prima data peste acestea.

In acest mod se produce fird alte masuri de control asamblarea
corectd a elementului de imbinare prin insurubare in stadiul premergator

montarii.
LISTA SEMNELOR DE REFERIN]’.B‘

1 piulita de baza
la prelungire tubulara
2 bucsa de egalizare

2a fata frontala anterioara

3 circumferinta interioara

4 element de rezistenta

4’ bucsa din material sintetic
5 proeminente de sustinere
6 prelungire

7 indoitura

8 caneluri

9 orificiu de trecere

10 directia axiala

11 primul filet interior

12 al doilea filet interior

13 arc de compresie

14 degajari

14a colt

15 degajare poligonala
16 zona largita
17 distanta
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REVENDICARI

1. Element de imbinare prin insurubare pentru imbinarea prin insurubare a
doua componente constructive cu distanta variabila intre ele, avand:

- 0 piulita de baza (1) cu un prim filet interior (11),

- 0 bucsa de egalizare (2), care poate fi insurubata in piulita de baza (1)
pe directia axiala (10) fata de piulita de baza (1) prin intermediul unui al
doilea filet interior (12),
caracterizat prin aceea ca

- primul si al doilea filet interior (11, 12) sunt filete de sens opus, si

- bucsa de egalizare (2) este realizata pe circumferinta ei interioara (3) cu
un element de rezistentda (4), care produce un moment de rotatie rezistent
impotriva unui surub, care o traverseaza si care concordd cu primul filet
interior (11), care moment este mai mare decat frecarea din al doilea filet

interior (12) intre bucsa de egalizare (2) si piulita de baza (1).

2. Imbinare prin finsurubare compus dintr-o primda (18) si o a doua
componenta constructivda (19), care vor fi fixate una de cealalta prin
insurubare, un surub (20) si un element de imbinare prin insurubare pentru
insurubarea surubului (2), care este fixat rigid de prima componenta
constructiva (18), avand urmatoarea configurare a elementului de imbinare
prin insurubare:

- 0 piulita de baza (1) cu un prim filet interior (11),

- 0 bucsa de egalizare (2), care poate fi insurubata pe directia axiala (10)
fata de piulita de baza (1) in aceasta prin intermediul unui al doilea filet
interior (12) ,

- un prim si un al doilea filet interior (11, 12), care sunt filete de sens opus,
Si

- 0 bucsa de egalizare (2), care este formata pe circumferinta ei interioara
(3) ca element de rezistenta (4), care produce un moment de rotatie
rezistent impotriva unui surub (20), care o traverseaza si care concorda cu
primul filet interior (11), care moment este mai mare decat frecarea din cel
de al doilea filet interior (R) intre bucsa de egalizare (2) si piulita de baza

(1).
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3. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca,
elementul de rezistenta (4) produce un moment de rotatie rezistent totodata
impotriva unui filet exterior (21) al surubului (20), care concorda cu primul
filet interior (11).

4. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicdrile anterioare, caracterizat prin aceea c3,
circumferinta intericara (3) a elementului de rezistenta (4) este mai mica
decat diametrul exterior al filetului exterior (21), dar in special mai mare

decat diametrul interior al filetului exterior (21).

5. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, bucsa
de egalizare (2) este dispusd pe piulita de bazd (1) fara posibilitate de

pierdere.

6. Element de imbinare prin ingurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, bucsa
de egalizare (2) este dispuséd in interiorul piulitei de baza (1) si depaseste
axial piulita de baza (1).

7. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca,
elementul de rezistenta (4) este confectionat dintr-un material sintetic, prin

care se va insuruba fortat filetul exterior (21) al surubului (20).

8. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea c3a,
elementul de rezistenta (4) este format ca bucsa din material sintetic (4’),
care este dispusa in mod rigid si cu forma adaptata printr-o circumferinta
exterioara necirculara, indeosebi poligonalad, intr.o degajare corespunzatoare

a bucsei de egalizare (2).
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9. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, bucsa
din material sintetic (4’) este dispusa cu transmisie directa a fortei pe directia

longitudinala in bucsa de egalizare (2).

10. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin ingurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, piulita
de baza (1) si/sau bucsa de egalizare (2) sunt realizate din metal si indeosebi

piulita de baza (1) este formata ca piulita sudata.

11. Element de imbinare prin ingurubare, respectiv imbinare prin ingurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, bucsa
din material sintetic (4’) este dispusa pe directia axiala complet in interiorul

domeniului de lungime al bucsei de egalizare (2).

12. Element de mbinare prin ingurubare, respectiv imbinare prin ingurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, bucsa
de egalizare (2) prezinta pe extremitatea ei posterioara, opusa piulitei de
bazd (1) proeminente de sustinere (5), care se angreneaza radial spre
interior cu bucsa din material sintetic (4'), aceste proeminente fiind formate
monobloc cu bucsa de egalizare (2) si se arcuiesc in directia radiala spre

interior.

13. Element de imbinare prin ingurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea c3,
diametrul liber al primului filet interior (11) si cel al circumferintei interioare

(3) a elementului de rezistenta (4) sunt de marime egala.

14. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, intre
piulita de baza (1) si bucsa de egalizare (2) este dispus un arc de compresie

(13), care inconjoara orificiul de trecere (9) si actioneaza axial, si care este

L
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astfel dimensionat axial, incat in starea aproape complet ingurubata a bucsei

de egalizare (2) este pretensionat prin comprimare.

15. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin ingurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, arcul
de compresie (13) prezinta axial pe directia bucsei de egalizare (2) cel putin
o prelungire (6), care concordda cu una sau mai multe adancituri ale fetei

frontale anterioare (2a) ale bucsei de egalizare (2).

16. Element de imbinare prin ingurubare, respectiv imbinare prin ingurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, arcul
de compresie (13) prezinta mijloace de agatare, in special colturi (14a), care

se prelungesc radial sau axial spre piulita de baza (1).

17. Element de imbinare prin ingurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicadrile anterioare, caracterizat prin aceea ca, arcul
de compresie (13) este o saiba inelard, indoita in formda de V in vedere
laterala si orientata cu indoitura (7) cu cele doua prelungiri (6) spre bucsa de

egalizare (2) si ca degajarile din fata frontala (2a) sunt caneluri radiale (8).

18. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea c3,

canelurile (8) sunt repartizate la unghiuri de cate 90° pe circumferinta.

19. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin ingurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, in
zonele circumferintei cele mai departate de indoitura (7) ale arcului inelar
sunt practicate degajari (14) deschise radial spre exterior, unde cel putin
unul dintre colturile ascutite fata de circumferinta exterioara a arcului inelar

actioneaza ca mijloc de agatare in piulita de baza (1).

20. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin ingurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, unul

dintre colturile (14a) ale degajarilor (14), si anume coltul (14a) orientat
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impotriva directiei de insurubare a bucsei de egalizare (2) in piulita de baza
(1), este rotunjit sau retezat sau cd acel flanc al degajarii (14), care duce la

acest colt (14a), deviazd mai mult de la directia radiald decat flancul celuilalt
colt (14b).

21. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea c3,
orificiul de trecere din arcul inelar (13) este in starea neindoita a arcului
inelar cel putin la fel de mare ca diametrul liber din primul filet interior (11),
in starea de lucru indoita a arcului inelar (13) insa pe o directie transversala

mai mic decat diametrul liber al primului filet interior (11).

22. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, al
doilea filet interior (12) intre bucsa de egalizare (2) si piulita de baza (1) este

un filet in trepte pe directia axiala.

23. Element de imbinare prin insurubare, respectiv imbinare prin insurubare
conform uneia din revendicarile anterioare, caracterizat prin aceea ca, bucsa
de egalizare (2) poseda pe partea ei frontald posterioara (2b) o zona largita

spre exterior de forma unei flanse (16).
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