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Prezenta invenţie se referă la un bac folosit la echiparea unui cleşte pentru prinderea1

şi rotirea materialului tubular, şi, în special, a unor prăjini de forare, în timpul manevrării unei

garnituri de forare care este utilizată la săparea unei găuri în vederea exploatării fluidelor3

dintr-un strat petrolifer.

Sunt cunoscute bacurile cu care este echipat un cleşte de forare care sunt constituite5

dintr-un corp de formă paralelipipedică, având o parte activă interioară prevăzută cu nişte

dinţi crestaţi dispuşi într-un acelaşi plan, prevăzuţi cu o porţiune ascuţită superioară de7

contact cu materialul tubular.

Dezavantajul acestor bacuri crestate folosite în prezent constă în faptul că suprafaţa9

de contact bac-material tubular pe vârfurile ascuţite ale dinţilor este relativ mică, ceea ce

conduce, pe de o parte, la apariţia presiunilor de contact locale cu valori relativ mari, cu11

amprentarea suprafeţei exterioare a materialului tubular, iar pe de altă parte, ca urmare a

existenţei unei singure zone cu dinţi identici în ceea ce priveşte dispunerea lor pe suprafaţa13

materialului tubular, există în permanenţă tendinţa de alunecare a bacului în raport cu

această suprafaţă, ceea ce, printre altele, conduce la creşterea suprafeţei de amprentare.15

 Se mai cunoaşte documentul US 3215010 A, care se referă la un bac (clemă) pentru

un cleşte de forare alcătuit dintr-un corp 14 prevăzut cu o multitudine de dinţi 16 distanţaţi17

transversal, ce se extind longitudinal pe toată lungimea corpului 14. Dinţii 16 sunt, de

preferinţă, triunghiulari în secţiune transversală.19

Mai este cunoscut documentul US 5451084 A, care se referă la un dispozitiv pentru

prinderea ţevilor, prevăzut cu una sau mai multe inserţii 1, prevăzute cu o multitudine de dinţi21

3 care au o faţă de conducere 13 care este înclinată la un unghi " de la 60 la 120/ faţă de

axa longitudinală a benzii şi o faţă de tracţiune 14 care este înclinată la un unghi $ de la 2023

la 50/ faţă de axa longitudinală a benzii. Dinţii au o adâncime d de 1 mm. În plus, suprafaţa

posterioară superioară a benzii 3 este prevăzută cu o şanfrenă 15 care permite ca fâşiile 325

să fie orientate corect în timpul fabricării inserţiei. Benzile 3 sunt acoperite cu titan pentru a

inhiba coroziunea şi a îmbunătăţi proprietăţile de uzură.27

Problema tehnică pe care o rezolvă bacul constă în protejarea suprafeţei exterioare

a materialului tubular împotriva apariţiei amprentării la contactul cu dinţii bacului în condiţiile29

în care are loc o fixare sigură în timpul transmiterii momentului de înşurubare/deşurubare.

Bacul conform invenţiei rezolvă problema tehnică, înlăturând dezavantajele arătate31

mai înainte, prin aceea că este alcătuit dintr-un corp prevăzut cu nişte zone de prindere şi

fixare, şi o zonă activă, curbă, de forma unui sector de cerc, zona activă având nişte regiuni33

de lucru ale unor dinţi care au o aceeaşi geometrie, dar sunt orientaţi diferit.

Bacul conform invenţiei rezolvă problema tehnică şi prin aceea că fiecare dintre dinţi35

are nişte porţiuni înclinate de preferinţă la un unghi de 45/ şi o porţiune curbă şi teşită,

curburile dinţilor făcând parte dintr-un acelaşi sector de cerc care urmăreşte conturul exterior37

al bucăţii de material tubular.

Bacul conform invenţiei rezolvă problema tehnică şi prin aceea că regiunea de lucru39

are forma unui triunghi isoscel, având latura egală cu lungimea corpului şi înălţimea egală

cu latura acestuia, iar dinţii sunt dispuşi în lungul corpului.41

Bacul, conform invenţiei, prezintă următoarele avantaje:

- permite un contact uniform pe fâşia de contact cu o solicitare de suprafaţă a43

materialului tubular, care se realizează în domeniul elastic, având ca scop protejarea

suprafeţei exterioare a materialului tubular, prin faptul că nu se amprentează;45

- permite transmiterea momentului prescris de înşurubarea/deşurubarea materialului

tubular în zona deformărilor elastice;47
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- datorită formei curbe a zonei active, rezultă o repartiţie uniformă a forţelor dezvoltate 1

pe suprafaţa materialului tubular, ceea ce conduce la nemodificarea în timp a poziţiei bacului
în raport cu materialul tubular; 3

- nu amprentează suprafaţa exterioară a materialului tubular, ceea ce conduce la
creşterea duratei de utilizare a acestuia, în condiţiile unei exploatări corecte; 5

- simplitate constructivă;
- siguranţă în exploatare. 7

Se dă, în continuare, un exemplu de realizare în legătură şi cu fig. 1 şi 2, care
reprezintă: 9

- fig. 1, vederea în plan a unui cleşte pentru material tubular, cu prezentarea modului
de dispunere a bacurilor în fălcile cleştelui, considerând reprezentarea schematizată a 11

elementelor cleştelui într-un plan perpendicular pe axa geometrică a materialului tubular;
- fig. 2, vederea şi secţiunea bacului cu prezentarea zonelor de lucru şi a profilului 13

dinţilor.

Bacul conform invenţiei este constituit dintru-un corp 1 prevăzut cu nişte zone a, b 15

şi c exterioară şi, respectiv, laterale, de prindere şi fixare, precum şi cu o zonă d activă curbă

de forma unui sector de cerc. Corpul 1 este montat prin intermediul zonelor a, b şi c în nişte 17

locaşuri e, f, g, h şi i practicate în nişte fălci 2, 3 şi 4 ale unui cleşte A de forare. Dispunerea

corpurilor 1 în locaşurile e, f, g, h şi i poate fi făcută pe un singur rând sau pe două rânduri, 19

în funcţie de diametrul exterior al unei bucăţi 5 de material tubular care urmează a fi
înşurubată/deşurubată la/de la o garnitură de prăjini de forare, neredată în desene, care este 21

folosită la săparea unei găuri prin care pot fi exploatate fluidele cantonate într-un zăcământ.

Zona d activă are nişte regiuni j, k şi I de lucru care conţin nişte dinţi m, n şi o care 23

au o aceeaşi geometrie, dar sunt orientaţi diferit. Fiecare dinte m, n şi o are nişte porţiuni p,

q şi r, dintre care porţiunile p şi q sunt înclinate, de preferinţă, la un unghi de 45/, iar 25

porţiunea r este curbă şi teşită. Curburile dinţilor r fac parte din acelaşi sector de cerc care

urmăreşte conturul exterior al bucăţii 5 de material tubular. 27

Regiunea j de lucru are forma unui triunghi isoscel, având latura egală cu lungimea

corpului 1 şi înălţimea egală cu latura acestuia, iar dinţii m sunt dispuşi în lungul corpului 1. 29

Regiunea k de lucru are forma unui triunghi isoscel, cu latura egală cu latura

triunghiului isoscel al regiunii j de lucru, iar dinţii n sunt dispuşi la un unghi de 45/ faţă de 31

înălţimea corpului.

Regiunea 1 de lucru are forma unui triunghi isoscel, cu latura egală cu latura 33

triunghiului isoscel al regiunii j de lucru, iar dinţii o sunt dispuşi la un unghi de 45/ faţă de
înălţimea corpului. 35

În vederea prinderii bucăţii 5 de material tubular de către zonele d active, sunt

acţionate fălcile 2, 3 şi 4, manevrate astfel încât dinţii m, n şi o ajung în contact cu suprafaţa 37

materialului 5 tubular, aşa încât este asigurat un contact dintre m, n şi o şi suprafaţa

materialului 5 tubular uniform repartizat în condiţiile în care forţa este transmisă uniform, prin 39

toţi dinţii m, n şi o înclinaţi diferit, în domeniul elastic de deformare a materialului 5 tubular.

În acest sens, materialul din care este fabricat corpul 1, respectiv dinţii m, n şi o, are o 41

duritate cu (10...20)% mai mare decât duritatea materialului din care sunt confecţionate

bucăţile de material 5 tubular. 43

Dinţii m, n şi o care alcătuiesc regiunile j, k şi l de lucru sunt dispuşi astfel încât

distanţa dintre doi dinţi m, n şi o adiacenţi reprezintă 150...200% din zona de contact a unuia 45

dintre dinţii m, n şi o.
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Revendicări1

1. Bac pentru cleşte de forare alcătuit dintr-un corp (1) care este montat în nişte3

locaşuri ale unor fălci ale unui cleşte de forare, caracterizat prin aceea că respectivul corp

(1) este prevăzut cu nişte zone (a, b, c) exterioară şi, respectiv, laterale, de prindere şi fixare,5

şi o zonă (d) activă având nişte regiuni (j, k, l) de lucru ale unor dinţi (m, n, o) care au
aceeaşi geometrie, dar sunt orientaţi diferit.7

2. Bac conform revendicării 1, caracterizat prin aceea că fiecare dintre dinţi (m, n,

o) are nişte porţiuni (p, q, r), dintre care unele porţiuni (p, q) sunt înclinate, de preferinţă, la9

un unghi de 45/, iar o altă porţiune (r) este curbă şi teşită, curburile dinţilor (m, n, o) făcând

parte din acelaşi sector de cerc care urmăreşte conturul exterior al bucăţii (5) de material11

tubular.

3. Bac conform revendicării 1, caracterizat prin aceea că regiunea centrală (j) de13

lucru are forma unui triunghi isoscel cu latura egală cu lungimea corpului (1) şi înălţimea

egală cu latura acestuia, iar dinţii centrali (m) sunt dispuşi în lungul corpului (1), regiunile15

laterale (k, l) de lucru au forma unui triunghi isoscel, cu latura egală cu latura triunghiului

isoscel al regiunii centrale (j) de lucru, iar dinţii laterali (n, o) sunt dispuşi la un unghi de 45/17

faţă de înălţimea corpului.
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