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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o metodéd si la un dispozitiv de
realizarea a unor lucrari proteice pentru laboratoare de
tehnica dentara. Metoda conform inventiei consta in
digitizarea unui camp protetic, importul acestuia intr-un
mediu CAD, prelucrarea in vederea obtinerii unor bon-
turi mobile virtuale, si realizarea acestora. Dispozitivul
conform inventiei este format dintr-un suport (A) curbat,
in care sunt pozitionate bonturi (D) mobile, elementele
(E) cdmpului protetic si clemele (B) de fixare, precum si
dintr-o placa (C) cu cep.
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Metoda si dispoz:tiv de realizare a lucrarilor protetice dentare utilizind modele cu bonturi

mobile

Inventia se referd la o metodd de realizare a bonturilor mobile apartinatoare unui
model al unui cimp protetic i un dipozitiv pentru utilizarea modelului, destinate
laboratoarelor de tehnicad dentara.

Sunt cunoscute metodele clasice de obtinere a unui model al cdmpului protetic cu
bonturi mobile, apartinand cavitatii bucale, utilizind turnarea acestora din ghips. intr-o prima
variantd modelul este turnat din ghips in amprenta luata de medicul stomatolog. In zonele in
care se doreste obtinerea bonturilor mobile se fixeaza, prin diverse tehnici, pini metalici. In
interiorul unor conformatoare se toarna tot din ghips, o placi de bazi in care vor patrunde
pinii metalici ce ajutd la pozitionarea elementelor. Dupd uscarea ghipsului elementele ce
urmeaza a fi separate se taie cu o panza sau un disc metalic (Bratu, D., Ciosescu, D., Rominu,
M | Leretter, M., Materiale dentare, Editura Helicon, Timisoara, 1994, ISBN 973-9159-68-0).

Intr-o alti metodi de obtinere, prima parte a modelului este turnatd din ghips in
amprenta luatd de stomatolog, iar apoi, baza modelului se obtine tot prin turnarea ghipsului in
conformatoare de plastic. Dupa uscarea definitiva a ghipsului anumite zone de interes se taie
obtindndu-se bonturile mobile (Craig, R.G., Materiale dentar_e restaurative, Ed. All
Educational, Bucuresti 2001, ISBN 973-684-366-1; Shillinburg, H.T. & all, Fundamentals of
Fixed  Prosthodontics, 3rd Edition, Quintessence Publishing, TIllinois, 1997,
ISBN-10: 032303067X).

Dezavantajele metodelor prezentate anterior costau in urmiatoarele: atat materialele de
amprentare cat si materialele de turnare a modelelor suferd modificari volumetrice influentand
negativ precizia lucrdrii; la turnarea modelelor din ghips, se asteaptd doua trei ore pentru
fiecare uscare, fiind Insotite atat de dilatan de prizd cat si de contractii ale materialului; in
urma tdierii cu panza de fierdstrdu sau cu discul metalic, elementele detasate nu mai au
contact pe fetele proximale; probarea repetata a suportului metalic al viitoarei lucrari protetice
are ca efect deteriorarea zonelor de ghidare sau ruperea bonturilor din ghips.

In scopul eliminarii dezavantajelor prezentate, un prim obiectiv al inventiei este de a
creea un model al cdmpului protetic cu bonturi mobile de o mare exactitate dimensionali care
sd respecte cu fidelitate situatia reala din cavitatea bucala a pacientului. Un al doilea obiectiv
al inventiei este acela de a realiza bonturi mobile din materiale care nu prezinta modificari

volumetrice §i sunt rezistente la solicitdrile mecanice din timpul efectuarii probei lucrarii
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protetice. Inventia urmareste de asemenea repozitionarea precisi a elementelor mobile in
urma detasarii acestora dintr-un dispozitiv special conceput, numit in continuare DIP.

Metoda de realizare a modelului cu bonturi mobile utilizat in tehnica dentara, conform
inventiel, se referd la folosirea tehnicilor informatizate atat la ob'gine‘rea modelului virtual al
campului protetic al cavitédtii bucale prin scanare 3D, la utilizarea unor medii CAD de
proiectare 3D pentru prelucrarea acestuia si obtinerea de bonturi mobile virtuale, cét §i pentru
realizarea fizicd a elementelor mobile ale campului protetic cu ajutorul tehnologiilor de
prototipare rapida.

Avantajele metodei de realizare a modelului cdmpului protetic cu bonturi mobile si a
dispozitivului suport, conform inventiei, fatd de metodele existente, constau in: realizarea
intr-un interval de timp scurt a unor modele de mare exactitate, care redau forma si
dimensiunea campului protetic al cavitatii bucale; materialele propuse a fi utilizate sunt
stabile in timp din punct de vedere volumetric §i sunt rezistente atit la uzura cat si la
solicitarile mecanice repetate care apar la efecturea probelor lucrarilor protetice; realizarea
fizica a bonturilor mobile prin intermediul tehnologiilor de prototipare rapida, are avantajul
ca fetele proximale ale acestora fiind in contact maresc precizia pozitionarii elementelor in
dispozitivele de lucru; dipsozitivul permite pozitionarea $i repozitionarea repetatd a
elementelor mobile ale unei lucrari protetice.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei referitoare la o metoda de
realizare a bonturilor mobile apartinatoare unui model al unui camp protetic si dispozitivul
necesar aplicarii metodei in legatura si cu figurile 1...7, care prezinta:

- Fig.1, Norul de puncte;

- Fig.2, Suprafata poligonizata ( Mesh);

- Fig.3, Curba atagatd modelului virtual,

- Fig.4, Negativul virtual al zonei de interior a suportului;
- Fig.5, Solid obtinut prin reunirea modelelor virtuale;

- Fig.6, Dispozitiv de fixare a elementelor mobile,

- Fig.7, Elemente constitutive ale suportului.

Metoda de obtinere a bonturilor mobile, apartinatoare unui model al unui cimp
protetic, consta in digitizarea cimpului protetic al pacientului, avand ca rezultat obtinerea
imaginii virtuale sub forma unui nor de puncte, conform figurii 1. Norul de puncte obtinut in
urma scanarii, este transformat prin procesul de poligonizare in suprafete unite intre ele

rezultind o suprafatd de ansamblu numitd mesh, figura 2. Modelul cAmpului protetic virtual,
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salvat in fisier de import/export de date geometrice sub forma de mesh, este deschis intr-un
mediu CAD unde poate fi convertit intr-un model solid a. Dupa conversie, conform figurii 3,

se traseazd o curbd virtuala b aproximativ pe mijlocul crestei alveolare de insertie a dintilor,
in planul de baza al modelului virtual. Utilizind modelul 3D al suportului A, apartinind

dispozitivului DIP, se obtine in mediul CAD utilizat, modelul virtual ¢ al interiorului
suportului, figura 4. Se aseazd modelul virtual a al cimpului protetic, peste fata superioara a
zonei ¢, astfel incat curba b trasata pe modelul a, sa se suprapuni cit mai bine peste curba d
trasatd pe mijlocul zonei €. Dispozitivul DIP realizat in trei variante dimensionale, este astfel
ales ca mirime, incat curba b trasata pe modelul a, sa fie cit mai apropiatd ca dimensiune de

curba d a zonei ¢. Utilizind comanda de insumare a solidelor, specifici mediului de

proiectare 3D, se obtine un nou solid, conform figurii 5 necesar generérii

bonturilor/elementelor mobile. In vederea delimitirii zonelor bonturilor mobile de celelalte

parti ale modelului, se definesc puncte virtuale, interdentar pe curba b si trecind prin aceste

puncte se definesc plane de sectionare e, perpendiculare pe curbi, delimitand bonturile
mobile. In functie de cerintele lucririi dentare, utilizind o masina de prototipare rapida se
realizeaza fizic bonturile mobile si celelalte zone ale campului protetic. Tehnologia acestor
masini permite obtinerea unei precizii deosebite a pieselor rezultate, distanta dintre doua
straturi consecutive de imprimare fiind de ordinul micronilor. Materialele folosite sunt
fotopolimerizabile in lumind ultravioletd, sunt rezistente $i nu prezinta modificari volumetrice
in timp. In aceste conditii, bonturile mobile rezultate au rezistenta mecanica necesard la
probarea repetatd a lucrdril protetice executate, asigurd exactitatea dimensionald si corecta
pozitionare a elementelor campului protetic in conformitate cu situatia reala din cavitatea
bucala a pacientului.

In vederea implementirii metodei a fost conceput dispozitivul DIP care are rolul de a
asigura pozitionarea elementelor campului protetic astfel incat si redea cu exactitate situatia
existentd in cavitatea bucald a pacientului. Este util pentru construirea machetei viitoarei
lucrari protetice si pentru verificarea inserarii acesteia pe dintii stalpi.

Se da in continuare un exemplu de realizare a dispozitivului DIP, prezentat in figura 6.
Dispozitivul DIP, conform inventiei, este compus dintr-un suport A, cleme de fixare
suplimentara B, a elementelor mobile si un suport cu cep C, pentru detasarea bonturilor

mobile D. In urma obtinerii elementelor mobile ale modelului cadmpului protetic, modelate si
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realizate fizic prin metoda prezentatd anterior, acestea sunt introduse in suport in zonele
corespunzatoare. In functie de tipul lucrarii protetice, se detaseaza bonturile mobile, cu
ajutorul unui suport cu cep, bonturi pe care se construiesc machete ale elementelor lucrarii
protetice. Se reaseaza bonturile mobile in suport fixdndu-se suplimentar prin presare cu
ajutorul unor cleme si se construiesc machetele elementelor de legdturd unde este cazul.
Macheta rezultatd poate fi prelucratd in continuare pe model, de exemplu prin polimerizarea
ei in lumina ultravioleta sau poate fi detasatd trecandu-se la o altd etapa de lucru, de exemplu
ambalarea acesteia §i turnarea din metal. Suportul A al dispozitivului DIP, figura 7, este
curbat asemdnator ca formd cdmpului protetic din cavitatea bucald. Pe fetele interioare,
suportul A este prevazut cu elemente semicilindrice de ghidare 1, ale caror pozitii relative
permit pozitionarea doar a elementului mobil corespunzitor. Pentru o usoara identificare a
agezarii bonturilor mobile in suportul A, pe fata superioard a acestuia au fost numerotate
elementele de ghidare, acestea avand ca si corespondent vizibil cate o degajare 2, pe muchia
inferioard a fetei laterale a suportului A. Pe fata exterioard a suportului A se afld o nervura 3,
cu un canal ce ajuta la fixarea clemelor B. Aceste cleme metalice sunt elastice, se desfac la
apdsare §i sunt utilizate la fixarea elementelor mobile ale modelului in suportul A. Pe fata de
asezare, suportul A prezintd niste decupaje 4, prin interiorul cdrora poate patrunde cepul
subansamblului C, cu rol de impingere a bontului mobil ce urmeaza a fi detagat. Suportul cu
cep C este format dintr-un disc de baza, sub care se afla o ventuza de cauciuc pentru fixarea
pe masa de lucru. In vederea detasarii bonturilor mobile, se inlturd clemele si se apasi usor

pe suportul A.
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Metoda si dispozitiv de realizare a lucrarilor protetice dentare utilizind modele cu bonturi

mobile

Revendicart:

1. Metodi de realizare a modelului cu bonturi mobile al unui camp protetic, utilizat in tehnica dentara,
caracterizata prin aceea ca se folosesc tehnologii informatizate atat la obtinerea modelului virtual al
campului protetic al cavitdtii bucale prin scanare 3D, la utilizarea unor medii CAD 3D pentru
prelucrarea acestuia i obtinerea de bonturi mobile virtuale, cat i pentru realizarea fizica a elementelor
mobile ale cAmpului protetic prin prototipare rapidd, in concordantd cu forma constructivd a unui
dispozitiv cu un suport special creat pentru aplicarea metodei.

2. Dispozitiv, conform revendicini 1, caracterizat prin aceea ci, fiind alcatuit dintr-un suport, curbat
asemanator formei cAmpului protetic din cavitatea bucald, din clemele elastice de fixare suplimentara
s1 dintr-o placa cu cep, are rolul de a asigura pozitionarea elementelor cAmpului protetic, astfel incat sa
redea cu exactitate situatia existentd In cavitatea bucali a pacientului, permitind totodatd detasarea si
repozitionarea bonturilor mobile din suport, in vederea construirii machetei viitoarei lucrari protetice
si verificarii inserarii acesteia.

3. Suport conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca, este prevazut pe fetele interioare cu
elemente semicilindrice de ghidare, pe fata superioara un sistem de numerotare a elementelor de
ghidare, pe muchia inferioara a fetei laterale degajari profilate, pe fata exterioara o nervura cu canal,

iar pe fata de asezare decupaje de forma curba.

be

vl



0 4 -~ 201

1

ig.

F

N

Y
AN
W)

Wy

AN

‘i”ﬂl

L

/

Fig. 2



A-2011-00296--
0 4 -p4- 2049

9

Fig. 3

Fig 4

—3eC



6--
2011-0029
a-

—

4 -0 201
]

Fig.5

Fig. 6
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