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PROCEDEULUI

(57) Rezumat:

Inventia se refera la un procedeu si la o instalatie de
aplicare a procedeului, destinata operatiunilor de dis-
tributie, mixare si transvazare, prin cicluri simultane de
alimentare cu lichid de parbriz de la o statie de stocare
si mixare, in rezervorul pentru lichid de parbriz al auto-
vehiculelor si intr-un recipient amovibil de stocare, prin
cuplare directd si etanga. Procedeul conform inventiei,
in prima faza, se realizeaza prin cuplarea simultana a
selectorului alimentator mobil cu dispozitivul adaptabil
de cuplare al rezer-vorului pentru lichid de parbriz, sia
recipientului amovibil de stocare cu selectorul alimen-
tator fix, in a doua fazé selectandu-se tipul de solutie
dorita din selectoarele alimentatoare mobil, respectiv,
fix; in a treia faza se alege modul de deschidere a ali-
mentarii, cu retinere sau fara, si se porneste curgerea
apei filtrate si a solutiei concentrate pentru fiecare
selector alimentator fix mobil; in a patra faza se asigura
mixarea apei si a solutiei concentrate; in a cincea faza
se efectueaza transvazarea solutiei de parbriz pana la
umplerea completd a rezervorului pentru solutie de
parbriz, respectiv, a recipientului amovibil de stocare.
Instalatia conform inventiei este prevazuta cu un rezer-
vor (A) de apd, niste rezervoare (B, C, D) de solutie
concentratd, un rezervor (J) pentru solutie antiinghet,
un recipient (G) amovibil de stocare, un rezervor (K)
pentru lichid de parbriz, un dispozitiv (H) adaptabil de
cuplare, un sistem (l) de alimentare prin caroserie, o
conductd (L) de apa filtratd, o conductd (M) de aer
comprimat, niste conducte (N) de legaturd, un selector

(E) alimentator mobil si un selector (F) alimentator fix,
prevazute cu un inel (1) de comanda, o alveold (2)
comanda, niste trepte (3, 4, 5) de selectie, o camera (6)
de amestec, o mufa (7) de cuplare, un maner (8) de
manevrare, iar recipientul (G) este prevazut cu o
supapa (9) de evacuare, o supapa (10) de alimentare si
un unghi (B) de retragere de cel putin 15°,
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Procedeu de distributie, mixare si
transvazare simultana a lichidelor si
Instalatie de aplicare a procedeului

Inventia se referd la un procedeu si la o instalatie destinata operatiunilor de
distributie, mixare §i transvazare, prin cicluri simultane de alimentare, cu lichid de
parbriz de la o statie de stocare si mixare in rezervorul pentru lichid de parbriz al
autovehiculelor si intr-un recipient amovibil de stocare, prin cuplare directa si
etansa. Inventia se aplica in orice mediu industrial sau nonindustrial indiferent de.
tipul de lichid distribuit, mixat si transvazat, cum ar fi: industria auto, industria
aeronautica, industria navala, industria petrochimica, agricultura, etc. Prin acest
procedeu si cu ajutorul acestei instalatii se imbunatateste timpul de alimentare a
rezervoarelor de lichid de parbriz ale autovehiculelor, se simplifica procesul actual
manual-mecanic de alimentare, se asigura o igiena mai buna in cadrul procesului
de alimentare, creste precizia operatiunii concomitent cu posibilitatea de
alimentare a unui recipient amovibil de stocare de rezerva.

Problema tehnicé pe care o rezolva procedeul de distributie, mixare si
transvazare simultana a lichidelor si instalatia de aplicare a procedeului impreuna
cu componentele sale, conform inventiei, consta in alimentare prin cicluri
simultane, cu lichid de parbriz in rezervorul pentru lichid de parbriz al
autovehiculelor, concomitent cu alimentarea unui recipient amovibil de stocare
prin cuplare directa si etansa, precum si mixarea direct in selectorul alimentator,
respectiv in regiunea de transvazare.

Instalatia, conform invenfiei, este prevazuta cu un rezervor de stocare apa,
rezervoare de solutie concentrata, rezervor cu solutie anti-inghet, unul sau mai multe
selectoare-alimentatoare mobile, unul sau mai multe selectoare-alimentatoare fixe,
recipiente amovibile de stocare, dispozitiv adaptabil de cuplare, rezervorul pentru
lichid de parbriz al autovehiculului, sistem de cuplare prin caroseria autovehiculului,
conducta de apa filtrata, conducte de aer comprimat, conducte de legatura, elemente
clasice de functionare a instalatiei si sistem de gestiune, comanda si control.
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In domeniul industriei auto, se cunosc metode de alimentare a rezervorului
pentru lichid de parbriz (Maltsis Panos, Car care self-service device, US Patent
no 5497914/12.03.1996), (Moyer et al., Fluid dispensing sistem, US Patent no
5823402/20.10.1998) si (Wheeler et al., Windshield washer fluid dispenser, US
Patent no 6910509/28.06.2005). Aceste metode realizeaza insa o alimentare care
implica un efort substantial atat din partea utilizatorului final cat si din punct de
vedere al operarii, manevrarii, gestionarii, intretinerii, gestiunii, controlului etc.
instalatiei.

In documentarea efectuata nu a fost identificat un procedeu si o instalatie de
distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor, cu alimentare prin cicluri
simultane prin cuplare directa si etansa si mixare directa in selectorul alimentator
respectiv in regiunea de tranvazare.

Prin utilizarea procedeului si a instalatiei de distributie, mixare si transvazare
simultana a lichidelor se obtin urmatoarele avantaje:

- Se realizeaza alimentarea prin cicluri simultane cu solutie de parbriz
atat a rezervorului de lichid de parbriz al autovehiculului cat si a unui
recipient amovibil de stocare;

- Se imbunatateste timpul de alimentare a rezervoarelor de lichid de
parbriz ale autovehiculelor;

- Creste precizia operatiunii de alimentare prin cuplarea directa si etansa;

- Se obtine ergonomie in manevrabilitate;

- Se obtine un cost redus de productie si de vanzare a lichidului de
parbriz;

- Se obtine o crestere a calitatii produsului si a serviciului aferent oferit;

- Alimentarea cu lichid de parbriz se realizeaza automatizat si controlat,
fara pierderi sau scurgeri;

- Se poate selecta tipul de solutie dorita din mai multe variante, oferind
varietate;

- Ofera posibilitatea de alimentare simultana, mai multi utilizatori pot
alimenta in acelasi timp din aceeasi instalatie;

- Accesul la rezervorul de lichid de parbriz al autovehiculului se
realizeaza direct prin caroseria autovehiculului, nefiind necesara
ridicarea capotei;

- Ofera un grad de progres, ergonomie, inovatie si optimizare de costuri
de productie, autovehiculele urmand a fi dotate cu un nou tip de
rezervor de lichid de parbriz, cu sistem integrat de cuplare directa si
etansa la instalatie.

f
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- Casi beneficiu colateral, se realizeaza un impact ecologic puternic, prin
faptul ca nu se mai folosesc si deverseaza ca si deseuri cantitati foarte
mari de recipiente de tip PET, folosite in mod curent in piata pentru
distributia lichidului de parbriz

Procedeul de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform inventiei, consta, in prima faza, in cuplarea simultana a selectorului
alimentator mobil cu dispozitivul adaptabil de cuplare al rezervorului pentru
lichid de parbriz si a recipientului amovibil de stocare cu selectorul
alimentator fix; in a doua faza se selecteaza tipul de solutie dorita din
selectoarele alimentatoare mobil respectiv fix; in a treia faza se alege modul
de deschidere a alimentarii, cu retinere sau fara retinere si se porneste
curgerea apei filtrate si a solutiei concentrate pentru fiecare selector
alimentator fix si mobil; in a patra faza se asigura mixarea apei si a solutiei
concentrate direct in camerele de amestec ale selectoarelor alimentatoare
mobil si fix, respectiv in regiunea de transvazare si cuplare; in a cincea faza
se efectueaza transvazarea solutiei de parbriz pana la umplerea completa a
rezervorului pentru solutie de parbriz respectiv a recipientului amovibil de
stocare, dupa care instalatia se opreste automat datorita detectorului de
avertizare de preaplin.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu figura
1 care reprezintd o vedere de ansamblu a instalatiei de distributie, mixare si
transvazare simultana a lichidelor conform inventiei.

Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor conform
inventiei, este prevazut cu rezervor A de apa, rezervoare B, C, D de solutie
concentrata, rezervor J solutie anti-inghet, selector alimentator E mobil, selector
alimentator F fix, recipient amovibil G de stocare, rezervor pentru lichid K de
parbriz, dispozitiv adaptabil H de cuplare, sistem de alimentare I prin caroserie,
conducta L de apa filtrata, conducta M de aer comprimat si conducte N de legatura.
Selectorul alimentator E mobil si selectorul alimentator F fix sunt prevazute cu
inelul 1 de comanda, alveola 2 comanda, trepte 3, 4, 5 de selectie, camera 6 de
amestec, mufa 7 de cuplare, maner 8 de manevrare. Recipientul amovibil G de

stocare este prevazut cu supapa 9 de evacuare, supapa 10 de alimentare si unghiul B

de retragere de cel putin 15°. Rezervorul K pentru lichid de parbriz este prevazut la
partea de alimentare cu sistemul de cuplare I direct prin caroserie.
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Rezervorul A de apa este alimentat prin conducta L de apa filtrata si are rol
de stocare a unei cantitati constante de apa necesara mixarii si distributiei solutiei de
lichid de parbriz; in partea inferioara rezervorul A de apa este prevazut cu o conducta
N de legatura care este conectata cu selectorul alimentator E mobil si selectorul
alimentator F fix. Evacuarea apei filtrate din rezervorul A de apa se realizeaza
pneumatic, controlat de un sistem de tip compresor, prin conducta M de aer
comprimat conectata la partea superiora a rezervorului.

Rezervoarele B, C, D de solutie concentrata stocheaza solutia concentrata
necesara realizarii solutiei de parbriz, fiecare rezervor de solutie B, C, D concentrata
are o conducta N de legatura care este conectata cu treaptele 3, 4, S de selectie a
selectorului alimentator E mobil respectiv a selectorului alimentator F fix.
Evacuarea solutiei concentrate din rezervoarele B, C, D de solutie concentrata se
realizeaza pneumatic, controlat de un sistem de tip compresor prin conducta M de
aer comprimat conectata la partea superiora a rezervoarelor.

Selectorul alimentator E mobil are rol de selectie a unei solutii concentrate,
generand mixarea acesteia cu apa filtrata si rol de a comanda transvazarea solutiei
de parbriz obtinute in rezervorul K pentru lichid de parbriz. Selectorul alimentator
E mobil (fig. 2) are in componenta un inel 1 de comanda, alveola 2 comanda, trepte
3, 4, S de selectie, camera 6 de amestec, mufa 7 de cuplare, maner 8 de manevrare.
Inelul 1 de comanda are dubla functionare, in prima faza inelul 1 de comanda
culiseaza axial si astfel se realizeaza selectia unei singure solutii concentrate dintre
treptele 3, 4, S de selectie apoi inelul 1 de comanda se roteste radial stanga/dreapta
si deschide curgerea apei filtrate concomitent cu solutia concentrata ambele
patrunzand in camera 6 de amestec in care se realizeaza mixarea rezultand solutia de
parbriz ca si produs final. Solutia de parbriz este evacuata prin mufa 7 de cuplare in
rezervorul pentru lichid K de parbriz. Alveola 2 comanda are rol de suport si reper
cand inelul 1 de comanda este actionat in plan radial. Comanda radiala are doua
moduri de deschidere, prin rotirea inelului 1 de comanda in partea stanga se obtine
curgerea in mod automat cu retinere iar prin rotirea inelului 1 de comanda in partea
dreapta se obtine curgerea in mod manual fara retinere. Inelul 1 de comanda poate
prelua nuanta de culoare corespunzatoare fiecarei trepte 3, 4, S de selectie pentru
simplificarea alegerii solutiei de parbriz dorite. Selectorul alimentator E mobil este
prevazut cu un detector de preaplin care opreste atat curgerea apei filtrate cat si a
solutiei concentrate in momentul in care rezervorul pentru lichid K de parbriz sau
recipientul amovibil G de stocare sunt incarcate complet indiferent de modul de
actionare cu sau fara retinere.

I}
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Selectorul alimentator F fix are rol de transvazare/alimentare in ciclu simultan
cu solutie de parbriz a recipientului amovibil G de stocare si alimentare (fig. 1),
functionarea si componentele fiind aceleasi ca si in cazul selectorului alimentator E
mobil.

Recipientul amovibil G de stocare (fig. 3) are rol de stocare a unei cantitati
de rezerva de solutie de lichid de parbriz sau/si alimentare in flux
continuu/discontinuu a rezervorului pentru lichid K de parbriz. Recipientul
amovibil G de stocare este de forma constructiva astfel incat sa permita
transvazarea indiferent de pozitia rezervorului pentru lichid K de parbriz, nivelul
orificiului de alimentare a rezervorului pentru lichid K de parbriz in
compartimentul motor si unghiul de deschidere a capotei. Recipientul amovibil G
de stocare este prevazut la capatul cu sectiune minima cu supapa 9 de evacuare si
la capatul opus cu supapa 10 de alimentare. Supapa 9 de evacuare permite cuplarea
recipientului amovibil G de stocare cu dispozitivul adaptabil H de cuplare in
vederea operatiunii de transvazare cu solutie de parbriz in rezervorul pentru lichid
K de parbriz (fig.4.d) si/sau cu acces prin sistemul de alimentare I prin caroserie
(fig.4.b). Supapa 10 de alimentare permite transvazarea lichidului de parbriz in
recipientul amovibil G de stocare cand acesta este cuplat la selectorul alimentator
F fix (fig.1) sau in flux continuu cand acesta este cuplat la selectorul alimentator E
mobil (fig. 4.c). Recipientul amovibil G de stocare are pe partea axiala laterala un

unghi B de retragere de cel putin 15°, care permite accesul in vederea operatiunii
de transvazare indiferent de unghiul de deschidere a capotei (fig. 3). Recipientul
amovibil G de stocare poate fi prevazut cu o clapeta de actionare pentru
deschiderea supapei 9 de evacuare in cazul in care este alimentat un rezervor
pentru lichid de parbriz clasic.

Dispozitivul adaptabil H de cuplare (fig. 5) permite adaptarea modulara in functie
de tipul si dimensiunea orificiului de alimentare al rezervoarelor pentru lichid de
parbriz clasice. Dispozitivul adaptabil H de cuplare permite cuplarea etansa cu
mufa 7 de cuplare a selectorului alimentator E mobil sau cu supapa 9 de evacuare a
recipientului amovibil G de stocare in vederea transvazarii solutiei de parbriz in
rezervorul K pentru lichid de parbriz. Dispozitivul adaptabil H de cuplare cu
diametre 12 multiple (fig. 5), se monteaza direct in orificiul de alimentare al
rezervoarelor pentru lichid de parbriz clasice. Dispozitivul adaptabil H de cuplare
cu un singur 11 diametru (fig.5) se poate incorpora in capacul x de alimentare in
cazul a rezervoarelor pentru lichid de parbriz clasice.

Sistemul de alimentare I prin caroserie permite accesul si cuplarea selectorului
alimentator E mobil (fig.4.a) sau a recipientului amovibil G de stocare (fig.4.b)




q2014-00430--

118 A

cu dispozitivul adaptabil H de cuplare, direct prin caroserie, in vederea transvazarii
solutiei de parbriz in rezervorul pentru lichid K de parbriz fara a deschide capota
compartimentului motor. Sistemul de alimentare I prin caroserie poate fi de tip
fereastra de vizitare cu clapeta sau o alta varianta si este pozitionat pe caroserie in
functie de amplasamentul rezervorului pentru lichid K de parbriz.

Rezervorul J solutie anti-inghet are rol de stocare a solutiei anti-inghet pe care
o elibereaza in rezervorul A de apa doar in cazul in care temperatura ambianta scade
catre valoarea de inghet. Evacuarea solutiei anti-inghet din rezervorul J solutie anti-
inghet se realizeaza pneumatic prin conducta M de aer comprimat conectata la partea
laterala a rezervorului.

Rezervorul K pentru lichid de parbriz este un nou tip de rezervor pentru lichid de
parbriz care are integrat dispozitivul adaptabil H de cuplare si, fata de varianta
clasica, nu are capac de inchidere a orificiului de alimentare. Alimentarea
rezervorului K pentru lichid de parbriz se face direct si etans cu selectorul
alimentator E mobil sau cu recipientul amovibil G de stocare cu sau fara acces
prin sistemul de alimentare I prin caroserie. Rezervorul pentru lichid K de parbriz
are rol de stocare a solutiei de parbriz si distributie prin sistemul de spalare al
autovehiculului.

Conducta L de apa filtrata alimenteaza cu apa filtrata rezervorul A de apa.

Conducta M de aer comprimat alimenteaza cu aer comprimat rezervorul A de apa,
rezervoarele B, C, D de solutie concentrata si rezervorul J solutie anti-inghet
pentru evacuarea lichidelor din aceste rezervoare.

Conductele N de legatura realizeaza legatura dintre fiecare rezervor B, C, D de
solutie concentrata cu treaptele 3, 4, 5 de selectie corespunzatoare in functie de
tipul de solutie de parbriz si a rezervorului A de apa cu selectorul alimentator E
mobil respectiv cu selectorul alimentator F fix.

Aerul comprimat necesar functionarii instalatiei este furnizat de catre o unitate de
tip compresor (fig. 6) care este alimentata cu energie electrica produsa prin
intermediul panourilor fotovoltaice, preluata din reteaua electrica clasica sau prin
orice alta varianta posibila.

|2-
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Toata functionarea instalatiei este realizata printr-un catre un sistem software
personalizat. '

Sistemul de gestiune, comanda si control al instalatiei are urmatoarele
caracteristici:

- controleaza debitele, sensurile de curgere

- regleaza si controleaza dozajul

- gestioneaza si administreaza cantitatea de solutie concentrata

- gestioneaza si administreaza cantitatea si nivelul de apa filtrata din rezervorul de
apa

- regleaza presiunea aerului comprimat furnizat de unitatea de tip compresor

- inregistreaza si contorizeaza cantitatile solutie de parbriz transvazata

- proceseaza si transmite informatiile catre unitatea de incasare

- permite interventia dinamica in timp real asupra componentelor instalatiei printr-
o interfata de tip web-based

- gestioneaza comunicarea via internet cu fiecare instalatie

- corecteaza parametrii de functionare a instalatiei in legatura cu debite, presiuni

- ofera raportari detaliate privind parametrii functionali si comerciali

- contine modul de suport cu interfata de comunicare (via email, telefon, livechat,
videochat, sms, etc.)

A
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REVENDICARI

1. Procedeul de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
caracterizat prin aceea ci in prima faza, se realizeaza cuplarea simultana a
selectorului alimentator mobil cu dispozitivul adaptabil de cuplare al rezervorului
pentru lichid de parbriz si a recipientului amovibil de stocare cu selectorul
alimentator fix; in a doua faza se selecteaza tipul de solutie dorita din selectoarele
alimentatoare mobil, respectiv fix; in a treia faza se alege modul de deschidere a
alimentarii, cu retinere sau fara retinere si se porneste curgerea apei filtrate si a
solutiei concentrate pentru fiecare selector alimentator fix si mobil; in a patra faza
se asigura mixarea apei si a solutiei concentrate; in a cincea faza se efectueaza
transvazarea solutiei de parbriz pana la umplerea completa a rezervorului pentru
solutie de parbriz respectiv a recipientului amovibil de stocare.

2. Procedeul de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd modul de cuplare simultana
dintre selectorul alimentator mobil cu dispozitivul adaptabil de cuplare al
rezervorului pentru lichid de parbriz respectiv a recipientului amovibil de stocare cu
selectorul alimentator fix, este direct si etans

3. Procedeul de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ci mixarea apei fitrate cu solutia
concentrata se realizeaza direct in camerele de amestec ale selectoarelor
alimentatoare mobil si fix respectiv in regiunea de transvazare si cuplare

4. Procedeul de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd la umplerea completa a
rezervorului pentru solutie de parbriz respectiv a recipientului amovibil de stocare
curgerea se opreste datorita sistemului de avertizare de preaplin

5. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
caracterizata prin aceea ca este alcatuita din conducta L de apa filtrata, conducta
M de aer comprimat, rezervorul J solutie anti-inghet, rezervorul A de apa si
rezervoarele B, C, D de solutie concetrata care sunt conectate prin conductele N de
legatura cu selectorul alimentator F fix si selectorul alimentator E mobil, care
alimenteaza simultan recipientul amovibil G de stocare respectiv rezervorul pentru
lichid K de parbriz care are integrat dispozitivul adaptabil H de cuplare si sistemul
de alimentare I prin caroserie.
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6. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5, caracterizata prin aceea cé selectorul alimentator E mobil
si selectorul alimentator F fix sunt prevazute cu un inel 1 de comanda, alveola 2
comanda, trepte 3, 4, 5 de selectie, camera 6 de amestec, mufa 7 de cuplare, maner
8 de manevrare si un detector de preaplin.

7. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5, caracterizatd prin aceea ca recipientul amovibil G de
stocare este prevazut la capatul cu sectiune minima cu supapa 9 de evacuare, la

capatul opus cu supapa 10 de alimentare si pe partea axiala laterala cu un unghi B
de retragere de cel putin 15°.

8. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5, caracterizati prin aceea ca rezervorul pentru lichid K de
parbriz are prevazut integrat dispozitivul adaptabil H de cuplare si sistemul de
alimentare I prin caroserie.

9. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5, caracterizati prin aceea ca rezervorul J solutie anti-
inghet, rezervorul A de apa si rezervoarele B, C, D de solutie concetrata au comanda
pneumatica prin conductele M de aer comprimat furnizat de catre o unitate de tip
compresor.

10. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5 si 6, caracterizati prin aceea ci inelul 1 de comanda are
comanda dubla in plan axial si radial si poate prelua nuanta de culoare
corespunzatoare fiecarei trepte 3, 4, 5 de selectie.

11. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5 si 10, caracterizati prin aceea ci inelul 1 de comanda are
comanda radiala cu rotire in partea stinga cu retinere si cu rotire in partea dreapta
fara retinere.

12. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,

conform revendicarii 5 si 7, caracterizata prin aceea ci recipientul amovibil G de
stocare poate fi prevazut cu o clapeta de actionare pentru deschiderea supapei 9 de
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13. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5 si 8, caracterizati prin aceea ci dispozitivul adaptabil H
de cuplare se poate incorpora in capacul sau in orificiul de alimentare al
rezervoarelor pentru lichid de parbriz clasice.

14. Instalatia de distributie, mixare si transvazare simultana a lichidelor,
conform revendicarii 5 si 9, caracterizatd prin aceea ca energia electrica necesara
functionarii instalatiei si a unitatii tip compresor este produsa prin intermediul
panourilor fotovoltaice.

$



C2014-00430-- F
11 -86- 2014

FIGURA 1

e #



QL014-00430--
1 1 -66- 2014

FIGURA 2

7



0000000000000
11 dag-




A2014-00430--
1 1 -6~ 204







0{2014‘00450__ 7~
11 -08- 201

FIGURA 6




	Bibliographic Data / Abstract
	Description
	Claims
	Drawings



