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PROCEDEU DE OBTINERE A FIRELOR FILATE CU ROTOR DIN
AMESTEC DE CANEPA COTONIZATA SI BUMBAC

Inventia se referda la un procedeu de obtinere a firelor din amestec de cénepd
cotonizatd si bumbac pe un flux tehnologic neconventional, specific tehnologiei de filare a
fibrelor de bumbac.

Se cunosc procedee de realizare a unor fire din amestecuri de fibre regenerate de
bumbac si fibre de canepa, dar aceste amestecuri au fost filate pe masina de filat cu inele. La
filarea cu rotor, fibrele individualizate de cilindrul desfibrator sunt colectate pe suprafata de
colectare a rotorului, care corespunde diametrului maxim al acestuia. Capatul firului aspirat in
rotor este presat sub actiunea fortei centrifuge pe inelul de fibre de pe suprafata colectoare si,
datorita rotatiei segmentului de fir, fibrele adiacente sunt torsionate si incorporate in fir. Firul
astfel format este debitat si Infasurat pe bobind. Impuritatile vegetale si particulele minerale,
desprinse de pe fibre in momentul impactului cu dintii garniturii cilindrului desfibrator, sunt
eliminate pneumatic printr-o deschizdtura practicatd in carcasa cilindrului destibrator si
conduse la o cutie de colectare a deseurilor. Datorita rigiditatii mari la incovoiere si datorita
divizarii incomplete a fibrelor pluricelulare de canepa, filarea acestora pe masina de filat cu
rotor creeazd dificultati, prin cresterea numirului de ruperi de fir si reducerea astfel a
randamentului utilajului, care nu face rentabila filarea in conditii industriale. Fibrele de
canepd cu un grad de divizare mic care ajung in deseu nu sunt suficient de flexibile pentru a
trece prin tubul de absorbtie catre cutia de colectare a deseurilor, astfel incat il blocheaza. in
aceste conditii majoritatea impuritdtilor sunt antrenate impreuna cu fibrele catre rotor si se
depun in canalul de colectare, generand in final ruperea firului.

Problema tehnicd pe care o rezolva inventia este stabilirea fluxului tehnologic de

prelucrare a amestecului de cdnepa cotonizata si bumbac, astfel incét sd se asigure cresterea
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gradului de individualizare a fibrelor pluricelulare de cinepd si eliminarea problemelor
aferente in etapa de filare. Procedeul propus de obtinere a firelor din amestec de cinepa
cotonizata i bumbac presupune trecerea materialului fibros de doui ori pe carda, utilaj la care
interactiunile care au loc intre garniturile organelor de lucru, in special in zona tambur-lineale,
zond in care sl ecartamentele sunt foarte mici (de ordinul zecimilor de milimetru) asigura
individualizarea avansata a fibrelor pluricelulare de cinepa, amestecarea intima a fibrelor si
orientarea acestora. In acest fel, printr-o adaptare flexibila a fluxului tehnologic, amestecul de
cdnepa cotonizatd si bumbac poate fi filat i pe masina de filat cu rotor, nu numai pe masina
de filat cu inele.

Avantajele pe care le aduce inventia sunt: se obtin fire din amestec de canepa
cotonizatd i bumbac pe masina de filat cu rotor si nu pe masina de filat cu inele, ceea ce
asigurd o crestere a productivitatii de 3-5 ori; in cazul in care masina de filat cu rotor este
prevazutd cu curdtitoare, se reduce numairul de faze de prelucrare a firului in vederea teserii,
deoarece se elimind faza de bobinare; se Inlocuieste partial bumbacul cu fibrele de canepa in
amestecurile destinate obtinerii tesaturilor pentru tapiterie, cdnepa fiind mai rezistenta si mai
durabild decat orice alta fibrd naturald. Pe langa rezistenta sa mare la tractiune si la abraziune,
cdnepa se caracterizeazd $i printr-o stabilitate dimensionala mare, alungindu-se mai putin
decat orice alta fibra naturald. Aceasta caracteristica este foarte importanta pentru teséturile cu
destinatia tapiterie care nu trebuie si se alungeasca sau sa se deformeze in timpul utilizérii.

Inlocuirea bumbacului cu cdnepa pentru obtinerea tesaturilor pentru tapiterie prezinta
si alte avantaje din perspectiva trecerii la un model de agriculturd ecologica, durabila, care si
urmareasca protectia resurselor naturale, prin minimizarea impactului omului asupra mediului
inconjurdtor. Astfel, iIn comparatie cu bumbacul, cinepa nu necesitd pesticide, fungicide,
ierbicide sau defolianti (utilizati la recoltarea mecanica a bumbacului). Canepa este tolerantd
la secetd, nu necesita irigare, in timp ce 77 % din culturile de bumbac sunt irigate. Canepa are
o productie la hectar de pana la doud ori mai mare decit bumbacul, deci pentru aceeasi
cantitate de fibre este necesard cultivarea unei suprafete mai mici de paméant. Cénepa este
complet biodegradabila si usor reciclabila.

Se da in continuare un exemplu de realizare, conform figurii 1, care reprezintda fluxul
tehnologic de realizare a firului.

Amestecarea fibrelor de cénepd cotonizatd si bumbac s-a realizat manual, in pat de
amestec, inainte de amestecare fibrele de canepa fiind emulsionate. Caracteristicile celor doua

categorii de fibre supuse amestecérii sunt prezentate in tabelul 1.
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Tabelul 1
Denumirea caracteristicii
Tip de Finete, Lungime Forta de Procent de fibre | Continut de
fibra Nm medie, mm rupere, cN | scurte (<15 mm), % | impurititi, %
\ Bumbac T 5400 28 3,52 17 1,2 1
\ Cénepa T 1675 | 43,7 T 5,37 - 6,6 J

S-au realizat doua amestecuri cu urmétoarele cote de participare ale componentilor:
50% céanepa cotonizata si 50 % bumbac, respectiv 30 % cénepa cotonizata si 70 % bumbac.

Amestecurile au fost prelucrate intr-o linie de bataj clasicd, cu masind batitoare,
materialul fibros fiind supus unor actiuni de amestecare, destramare si curatire. Dupa prima
cardare gradul de individualizare a fibrelor de canepa nu a fost suficient, astfel incat pentru
depasirea acestui inconvenient solutia gasita a fost dubla cardare. Cea de a doua carda a fost
alimentatd simultan cu 3 suluri cu péturd de reunitor, fiecare cu dublaj de 24, astfel incat
dublajul total la cea de a doua carda a fost de 72, ceea ce a condus la cresterea gradului de
amestecare a fibrelor. Pentru indreptarea si paralelizarea fibrelor, benzile de cardd au fost
prelucrate pe doua treceri de laminor, ultima cu debitare in cand cu diametrul de 250 mm,
pentru alimentarea masinii de filat OE cu rotor.

La masina de filat cu rotor au fost realizate teste pentru optimizarea tipului garniturii,
turatiei desfibratoarelor si coeficientului de torsiune. In urma testelor efectuate s-a stabilit ca
turatia optima a desfibratoarelor, pentru ambele amestecuri, este de 8000 rot/min. Aceasta
decizie a fost luata prin analiza frecventei ruperilor si a aspectului placilor cu fir obtinute la
planiscop. Garnitura cea mai potrivita pentru prelucrarea amestecurilor a fost OK 40, utilizata
frecvent pentru prelucrarea bumbacului. Coeficientul de torsiune pentru care numérul
ruperilor de fir a fost acceptabil a fost a,=150. Finetea firelor obtinute s-a incadrat in gama
Nm 10 — Nm 34.

De exemplu, caracteristicile firului Nm 10/1 din 30 % cénepa cotonizatd si 70 %
bumbac au fost:

- finetea medie: Nm 11,1;

- coeficientul de variatie la finete: CVym = 2,9 %;

- forta de rupere: 670 cN;

- coeficientul de variatie la forta de rupere: CVg, = 12,3 %;

- torsiunea: T= 458 tors/m; coeficientul de variatie la torsiune: CVy = 2,8 %;
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- neuniformitate Uster: CV = 20,1 %;
- subtieri/1000 m: 312;
- ingrosari/1000 m: 544;
- nopeuri/1000 m: 336.
Caracteristicile de calitate ale firelor din amestec de canepd cotonizatd i bumbac sunt

comparabile cu cele ale firelor din bumbac 100 % filate pe masini neconventionale OE cu

rotor.
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REVENDICARE

Procedeu de obtinere a firelor din amestec de canepa cotonizata si bumbac, cu
destinatia tesaturi pentru tapiterie, pe un flux tehnologic neconventional, specific tehnologiei
de filare a fibrelor de bumbac, caracterizat prin aceea ci amestecarea componentilor s-a
realizat manual in pat de amestec, fiind urmata de amestecare-destramare-curatire, cardare,
reunire a benzilor, cardare, dublare-laminare (doud pasaje) si filare pe masina de filat OE cu

rotor.
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Amestecare manuala
{cdnepa cotonizatd si bumbac)

Amestecare, destramare,
curatire |

Cardare

Reunire benzi

Cardare

Dublare-Laminare
(2 pasaje)

Filare OE cu rotor

Fig. 1.
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