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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o0 masing si la 0 metoda de taiere
a produselor alimentare in cuburi de dimensiuni regla-
bile, in special a carnii proaspete sau congelate.
Masina conform inventiei este constituitd din doud
camere (2 si14)rectangulare, pozitionate perpendicular
una fatd de cealaltd, in care culiseaza nigte impinga-
toare (6 si 9), trei cadre (12, 13 si 15) cu cutite lame-
lare, care penduleaza n lagare (16 si 17), montate pe
camera rectangulard (14) cu niste tije (26), sunt actio-
nate de motorul electric (22) prin intermediului axului
(20) cu excentric si a reductorului (21), imping&toarele
(6 si 9) fiind prevazute cu limitatoarele (8 si 11) de
cursa §i cu nigte degajari (7 si 10), pentru a patrunde
printre cutite. Metoda conform inventiei consta in intro-
ducerea carnii printr-o gurd (4) in camera (2) rectan-
gulard, se inchide capacul (5), se impinge carnea in
impingator (6) printre cutitele cadrului (12) care pen-
duleazj stanga-dreapta,si cufitele cadrului (13) care
penduleaza sus-jos, tdind carnea in fasii cu sectiunea
patratd, care trec mai departe in camera (14) rectan-
gulard, de unde suntimpinse cu imping&torul (9) printre
cufitele cadrului (15) care penduleazd sus-jos, tdind
fagiile in cuburi.

Revendicari: 6
Figuri: 5

Cu incepere de la data publicdrii cererii de brevet, cererea asigurd, in mod provizoriu, solicitantului, protecfia conferitd potrivit dispozifiilor
art.32 din Legea nr.64/1991, cu excepjia cazurilor in care cererea de brevet de invenjie a fost respinsd, retrasd sau consideratd ca fiind retrasd.
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de inven fie este determinaté de revendicérile confinute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).
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MASINA SI METODA DE TAIAT CARNE iN CUBURI

Inventia se referd la metode si masini de debitare a materialelor in buciti de
dimensiuni si forme prestabilite. Mai precis inventia se referd la o magini simpld de tiiere a
produseloe alimentare, in special a carnii proaspete sau congelata in cuburi cu dimensiuni

prestabilite si reglabile, prin o noud metodi de taiere.

in prezent exista multe tipuri de masini de tiiere a produselor alimentare in diverse
marimi si forme, dar acestea pe preteazi in speciat la legume si fructe. La unele, de regula,
produsul este introdus intre discuri circulare si taiat, mai intdi in felii, apoi reintrodus si tdiat
in fésii, iar la urma reintrodus si tdiat in cuburi sau baghete. La altele cutitele sunt pozitionate
in retea, prin care sunt presate produsele si apoi sectionate. Insi toate acestea nu dau
randament la tdierea carnii proaspete, deoarece aceasta este moale si are proprietatea de a se

lipi.

Ca exemplu, in US005342236A, a lui Milan, este prezentatd o magina de taiat carne
care foloseste discuri rotative de taiere, carnea fiind tiiati in felii, la prima trecere, apoi la a
doua trecere feliile se taie in fasii si la a treia trecere fasiile se taie in cuburi. Un progres se
vede in EP0363220B1, a lui Robert, la care masina prezentatd e mult mai complicata, dar in
principiu foloseste aceeasi metoda de tiiere cu discuri, mai intéi in felii, apoi in fésii si la
urmd in cuburi. Dezavantajul acesteia consta in neuniformitatea dimensiunilor bucatilor
rezultate, datorate consistentei neuniforme a cirnii, care face ca alimentarea cu fasii a
discului tiietor in cuburi si nu fie constanti, rezultand buciti de dimensiunu diferite. In plus
reglarea formei si a dimensiunilor de tiiere este greoaie si limitata. Se stie ¢i in domeniul
alimentar igiena este esentiald, iar masina amintitd se demonteaza greu, pentru a putea fi

spilata corespunzator.

Obiectivul inventiei este de a realiza o magina simpla, care si taie carnea proaspata in
cuburi uniforme, cu dimensiuni de tiiere usor de modificat, usor si rapid de demontat in
vederea spalarii, sd poati fi folosita atat in bucitarie, cét si in cantine, restaurante si micelarii.
Totodata aceasta sid poata fi folosita si la tiierea carnii in felii si baghete de diferite

dimensiuni, precum si la tiierea mezelurilor, legumelor, fructelor si branzeturilor in diferite )

forme si dimensiuni.
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In fapt inventia se bazeaza si pe o nouii metodi de tiiere, utilizind cutite de taiere tip
lamele, care executd miscari de pendulare, imitdnd miscarea cutitului normal. Cutitele (avand
distanta dintre ele prestabilita in functie de dimensiunile la care se doreste taierea) sunt
montate pe cadre, prevazute cu intinzitoare, care sunt dispuse in doua planuri paralele,
perpendiculare pe al treilea, astfel incét cadrele cu cutite sd penduleze pe trei directii diferite.
Pe langa noua metoda de tdiere, modul de actionare a cadrelor cu cutite este ingenios realizat,
fiindci toate cele trei cadre aflate in planuri diferite sunt actionate de un simpu ax cu
excentric. Dupa cum se vede in fig.2 carnea se introduce in camera de alimentare (2) prin
gura (4), se impinge capacul (5), cu ajutorul dispozitivului (6) (prevazut cu degajarile (7)
pentru a patrunde printre cutite) se impinge carnea, iar prin pendulare stinga-dreapta a
cadrului cu cutite (12) si sus-jos a cadrului cu cutite (13) aceastea taie carnea in baghete cu
sectiune pétrata care apoi patrund in camera (14), de unde sunt impinse cu ajutorul
dispozitivului (9) (prevazut cu degajarile (10) pentru a putea patrunde printre cutite) si tdiate
in cuburi de cadrul cu cutite (15) care penduleazi sus-jos. Dispozitivele (6) si (9) sunt
previzute cu limitatoarele de cursa (8), respectiv (11). Cutitele (19) sunt intinse 1n cadre cu
suruburile (18). Cadrele cu cutite culiseaza in lagérele suport(16), respectiv (17). Miscarea de
pendulare a cadrelor cu cutite se face dintrun singur loc , de catre axul cu excentric (20),
actionat prin intermediul reductorului conic (21) de citre motorul electric (22). Tot
ansamblul este montat, prin suportii (3), pe placa de baza (1). Pentru tiierea in felii carnea se
introduce direct In camera (14) si se impinge cu dispozitivul (9), iar pentru tiierea in baghete
se demonteaza cadrul cu cutite (15). Se pot face o serie de combinatii prin montarea pe sarite
a cutitelor, rezultand diferite forme si dimensiuni a produselor tdiate. Se poate schimba
profilul camerelor de alimentare, variind astfel productivitatea. Mentionez ca se pot tiia si

alte produse alimentare cum ar fi mezeluri, legume, fructe, cascaval, etc.

Principalele avantaje ale inventiei sunt: utilizarea noii metode de tiiere, mai
performanta, care asigura tdierea in buciti cu dimensiuni precise, prestabilite si reglabile, la
care viteza de alimentare cu carne nu influenteaza calitatea tiierii, sau a formei si
dimensiunilor bucitilor rezultate; se poate folosi si la taierea altor produse alimentare, cum ar
fi: mezeluri, legume, fructe, cagcaval, etc.; oferd posibilitatea montirii pe sarite a cutitelor,
sau utilizarea rapidd a unor cadre cu cutite de rezerva, cu dispozitive de impingere
corespunzatoare, obtinidndu-se, in urma acestor combinatii, tdierea produselor alimentare in

diferite forme s1 de diferite dimensiuni; se demonteaza simplu si rapid, in vederea spalarii;,,

/
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este simpla, fiabild, usor de intretinut, se poate realiza cu costuri mici §i se preteazi la

productia de serie mare.

Masina de tidiat cuburi se poate realiza in diferite variante §i méirimi, In functic de

domeniul de utilizare si anume, casnic, cantine si restaurante, sau industrial.

Se prezintd in continuare un exemplu de realizare, cu actionare manuala a
dispozitivelor de impingere, in legaturd cu vederile izometrice, prezentate in figurile

1,2,3,4,5 si 6.
- fig.1, masina de taiat echipata;
- fig.2, masina fara capac si cu dispozitivele de Tmpingere scoase;
- fig.3, lagar suport cu doui cadre cu cutite, agezate perpendicular;
-fig.4, lagar suport cu un cadru cu cutite;
-fig.5, camerele de alimentare cu suporti, deplasate intre ele;
-fig.6, actionare $i transmisie.

Dupéa cum se vede in fig.2 pe placa de baza (1) se monteaza camera de alimentare
(2), cu suportul (3), culisabil, care permite culisarea pe placa de baza, previzuta cu capacul
culisant (5), fiind prinsd intrun singur surub pentru a se demonta usor. Tot pe placa de bazi se
fixeaza, potrivit fig.5, camera fixa (14) cu suportii (25). Camerele se confectioneazi din teava
patrata si au degajarile (27), respectiv (28) care le permit patrunderea printre cutite.
in fig.3 este prezentat lagirul suport(16), prin care culiseazi tijele (23) ale cadrelor cu cutite
(12) si (13), plasate in doud planuri paralele, cu pendulare stinga-dreapt, respectiv sus-jos.
Cutitele lamelare (19) sunt montate cu bolturi si intinse cu suruburile (18). in fig. 4 se vede
lagarul suport cu un singur cadru cu cutite si bolturile (24) de fixare a cutitelor. Cele doui
lagare suport se monteaza la capatul camerei de alimentare (2), respectiv la capatul camerei
fixe (14), potrivit fig. 2 si se blocheazi cu tijele de fixare (26), fig.5. Din ansamblu, potrivit
fig.2, fac parte si dispozitivele de impingere (6) si (9) cu degajarile (7), respectiv (10) si cu

limitatorii de cursa (8), respectiv (11).

Miscirile de pendulare a cutitelor pe cele trei directii se face, dupa cum se vede in fig. 6, de

citre axul cu excentric (20), actionat prin intermediul reductorului conic (21) de motorul

electric (22), care este fixat cu suportii (31) de suportii camerei fixe. Axul cu excentric se

7



A"2013-00216-.-
12 -03- 203

roteste cu 200 rot./min. in lagérul (29), montat pe suportii camerei fixe si are montate pe
excentric bucsele din silicon (30), pentru protectie. Deasupra se monteaza capacul de
protectie (32) al aparatului, potrivit fig.1. Componentele se realizeazi din materiale admise in
industria alimentard. Masina de tdiat cuburi se poate realiza in diferite variante si marimi:
mici, cu actionare manuald a dispozitivelor de impingere pentru a se utiliza in domeniu
casnic; medie, cu actionare manuald sau mecanica a dispozitivelor de impingere, pentru a fi
folosite in cantine s1 restaurante; mare, cu capacitate de prelucrare pe masurd, adaptand
sistem de alimentare automat si dipozitive de impingere mecanice sau hidraulice, cu miscari

corelate si programate.

2



REVENDICARI

1. Fata de masinile de tdiat cuburi, concepute pand in prezent, la cars in general
tiierea se face cu discuri rotative si care nu asigurd uniformitate la tiiere, necesitd mai multe
operatii de manipulare, sunt de dimensiuni mari si complicate neputand fi adaptate si uzului
casnic, noua masina de taiat cuburi se caracterizeaza prin aceea cd utilizeazi o noud metoda
de tdiere cu cutite lamelare montate pe cadre pendulare si pozitionate in doud planuri paralele
si perpendiculare pe al treilea, care permit taierea pe trei directii perpendiculare, acestea fiind
actionate intrun singur loc, de un ax cu excentric, alimentarea facadndu-se prin camere
rectangulare (prevazute cu degajéri pentru a patrunde printre cutite), plasate perpendicular, cu

ajutorul dispozitivelor de impingere prevazute cu degajari si limitatoare de cursa.

2. Conform revendicirii 1 cutitele(19) sunt montate in cadrele (12),(13) si (15) cu

bolturi si culiseaza in lagarul dublu (16), respectiv (17), intinderea facandu-se cu suruburile

(18).

3. Potrivit revendicarii 1 camera rectangulara de alimentare (2), cu capacul culisant (5)
si suportul (3), este culisantd pe placa de bazi (1), are degajari la capit pentru a patrunde
printre cutite si este pozitionatd perpendicular pe camera rectangulari fixé (14), pe care sunt
montate lagarele (16) si (17), cu tije de fixare si are degajari la capat pentru a patrunde

printre cutite.

4. Cu referire la revendicarea 1 dispozitivele de impingere (6) si (9), cu limitatoarele

de cursa (8) si (11), au la capét degajarile (7) si (10) , pentru a patrunde printre cutite.

5. Conform revendicirii 1 actionarea cadrelor cu cutite se face, de axul cu excentric
(20), actionat prin intermediul reductorului conic (21) de motorul electric (22). Atét lagarul

care sustine axul cu excentric, cat si motorul electric sunt montate pe suportii camerei fixe

(14).

6. Dispozitivele de impingere manuale se pot inlocui cu unele hidraulice sau mecanice,

cu surub elicoidal sau cremaliera.
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DESENE EXPLICATIVE

FIG. 2
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FIG. 1

FIG. 6
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