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Dispozitiv si metoda pentru depresarea bolfurilor lanfurilor cu role

Inventia se referd la un dispozitiv i la 0 metoda utilizate pentru depresarea bolturilor de la

lanturile cu role In scopul demontarii acestora.

Sunt cunoscute situatii in care este necesard modificarea unui lant standardizat prin

introducerii unor eclise modificate de care se fixeazi anumite subansamble mobile.

Modificarea unui lan{ standardizat presupune doud operatii de baza. In prima operatie are loc
depresarea bolturilor ecliselor care se schimba, iar in ceea doua se inlocuiesc eclisele
standardizate si se preseaza bolturile aferente acestora. Dispozitivul prezentat in inventia

propusi este destinat pentru depresarea bolturilor.

Producitorii de lanturi au dispozitive si linii automate pentru asamblarea lanturilor, iar
tehnologia acestora este eficientd pentru realizarea de lanfuri standardizate, in productie de

serie mare.

Cerinta de lanfuri modificate este particularizata aplicatiei, forma si pasul ecliselor schimbate
fiind definite de aplicatia in cauzi. De aceea nu se poate vorbi despre o extindere a gamei de

lanturi tipizate care sd acopere aceste nevoi speciale.

Datoritd faptului ¢i realizarea de lanfuri modificate are un caracter de productie de unicate
sau, in cel mai favorabil caz, de serie micd, producatorii de lanfuri standardizate nu sunt
dispusi sd realizeze aceste modificari. De aceea aceste modificdri se fac de catre cei care

realizeaza aplicatia propriu-zisa, cu utilizarea unor dispozitive improvizate.

Problema tehnicd pe care o rezolvd inventia de fatd este de a realiza un dispozitiv pentru
depresarea bolturilor de la lanturile cu role care s& poata fi utilizat pentru o gama de lanturi

standardizate i care sé fie versatil in raport cu tipodimensiunea lantului.

Dispozitivul pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform inventiei constd intr-o
presd cu piulifa rotitoare pe a cérei placd de bazd se monteazi o placi rotativd indexabild, cu
posturi de lucru pentru fiecare tipodimensiune de lat, fiecare post de lucru fiind prevazut cu
un corp cu canale pentru pozitionarea lantului §i cu un alt corp pentru ghidarea tijelor de

depresare a bolturilor.
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Postul adecvat marimii lantului se aduce in pozitia de actiune a poansonului presei prin

indexarea placii rotative, apoi se pozifioneaza lantul §i se actioneaza presa. Depresarea

bolturilor se face sub actiunea unor tije de depresare pozitionate la o distan{a egalid cu pasul

lantului.

Metoda pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform inventiei consta in realizarea

urmatoarelor faze:

selectarea postului adecvat tipodimensiunii lantului

introducerea lanfului, cu axa bolgurilor in pozitie verticald, in locasul 20c

montarea ecranului 23

pozitionarea axiala a lanfului prin aducerea bolturilor pentru depresare in dreptul
tijelor de depresare

actionarea manerului presei si depresarea bolturilor

recuperarea bolfurilor depresate.

In continuare se prezintd un exemplu de realizare a inventiei in legaturi cu figurile 1 -10, care

reprezinta:

figura 1, vedere de ansamblu a dispozitivului

figura 2, sectiune prin placa de bazi

figura 3, subansamblul placa rotativa, vedere de sus

figura 4, subansamblul placa rotativi, vedere in perspectiva
figura 5, postul de lucru nr. 1, vedere in perspectiva

figura 6, postul de lucru nr. 1, vedere explodata

figura 7, postul de lucru nr. 2, vedere explodati

figura 8, postul de lucru nr. 4, vedere in perspectiva

figura 9, postul de lucru nr. 4, vedere explodata

figura 10, forma corpului posturilor de lucru.

Dispozitivul de depresare (figura 1) este compus dintr-o presd 1, pe care se monteazi un

subansamblu placi rotativi 2.

Presa 1 este alcdtuitd dintr-o placi de baza 3, doud coloane 4, o traversi fixa 5, care sustine

subansamblul de antrenare 6 al unei traverse mobile 7.
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Coloanele 4 sunt fixate prin infiletare in placa de bazid 3. Traversd fixd 5 este blocatd pe
coloanele 4 cu ajutorul unor piulite 8. Subansamblul format dintre placi de bazi 3, coloanele
4 i traversd fix3 5 formeazd un cadru rigid care asigurd preluarea fortelor din procesul de

presare.

Subansamblul de antrenare 6 este asemanator preselor cu piulita rotitoare, solutia in sine fiind

cunoscutd. Antrenarea piulitei se face cu ajutorul manerelor 9.

Subansamblul placa rotativd 2 este compus dintr-o placi rotativa propriu-zisd 10 pe care s-au
montat patru posturi de lucru 11, 12, 13 si 14. Subansamblul placi rotativid 2 se poate roti pe

placa de bazi 3, in jurul unui bolt de centrare 15 montat in placa de bazi 3.

Indexarea placii rotative 2 se face cu ajutorul unui stift cilindric filetat 16 §i a unui arc
elicoidal cilindric 17 care preseazi o bild de rulment 18 si intre intr-unul din canalele 19.
Canalele 19 au, in sectiune perpendiculard pe canal, forma unui triunghi isoscel. Directia
canalelor 19 este radiala fatd de boltul de centrare 15, iar numdrul canalelor este egal cu
numirul posturilor de lucru. in mod obisnuit canalele se plaseaza echidistant, dar pot fi
pozitionate §i la unghiuri diferite, in functie de tipodimensiunile de lant pentru care este

proiectat dispozitivul.

Pentru un dispozitiv cu patru posturi de lucru, placa rotativa propriu-zisa 10 este prevazuti cu
doua canalele 19, avand axele perpendiculare §i care se intersecteazi in centrul de rotatie al

placii rotative 2. Cele patru posturi de lucru sunt pozifionate in corespondenta cu canalele 19.

Datoritd diferentelor dimensionale dintre tipurile de lanfuri pentru care este destinat
dispozitivul, s-au conceput trei variante de posturi de lucru. Fiecare post de lucru este specific
unei tipodimensiuni de lant, dupd cum urmeazi: postul de lucru nr. 1 (poz. 11) este destinat
depresirii lanfului 08B-1 (cu pasul de 12,7 mm); postul de lucru nr. 2, (poz. 12) este destinat
depresirii lantului 12B-1(cu pasul de 15,9 mm); postul de lucru nr. 3, (poz. 13) este destinat
depresirii lanului 10B-1(cu pasul de 19 mm); postul de lucru nr. 4, (poz. 14) este destinat
depresdrii lanfului 16B-1 (cu pasul de 25,4 mm).

Toate cele patru posturi de lucru au in componenta un corp 20, cu rol de sustinere a lantului gi

un corp 21, curol de sustinere si ghidare a tijelor de depresare 22 sau 29.
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Corpul 20 se monteaza pe placa rotativd propriu-zisd 10 cu ajutorul a patru suruburi 20a si a

doua stifturi de centrare 20b.

Corpul 21 se monteazi pe placa rotativd propriu-zisd 10 cu ajutorul a doud suruburi 21a gi a

doua stifturi de centrare 21b.

Ghidarea si pozitionarea lanfului, intr-un plan paralel cu planul ecliselor, se face cu un ecran

23.

Tijele de presare se monteaza in alezajul 21c¢ al corpului 21, La partea inferioara a alezajului
21c¢, cele doua tije sunt sustinute cu un capac 24, sau cu doua capace 30. Fixarea capacelor 24

si 30 se face cu ajutorul suruburilor 25.

Prima variantd a postului de lucru (fig. 5 si 6 ) este destinatd depresérii lantului 08B-1, avand
pasul cel mai mic (12,7 mm). Postul de lucru, pozitia 11 este alcatuit dintr-un corp 20, cu rol
de sustinere a lanfului §i dintr-un corp 21, cu rol de sustinere si ghidare a tijelor de presare 22.
Tijele 22 sunt montate intr-un alezaj 21¢ al corpului 21 cu ajutorul unui capac 24, fixat la

partea inferioard cu suruburile 25.

Cele doua tije 22 sunt pozitionate in alezajul cilindric 21c cu ajutorul unui taler 27 $i a unui

extractor 28.

Un arc elicoidal 26 apasa talerul 27 si mentine tijele 22 in pozitia superioard, adicd in pozitia

in care se introduce lantul.

Tijele 22 au o parte cilindricd 22a care actioneazd asupra boltului de lanf, o parte cilindricd
22b cu rol de ghidare in extractorul 28 si o parte intermediard 22c. Partea 22¢ formeazi cu

celelalte parti 22a si 22b doi umeri asupra cirora actioneaza arcul 26 si extractorul 28.

Pentru scoaterea bolturilor, lanful se pozitioneaza in corpul 20, iar poansonul presei 1 apasi

extractorul 28 care actioneazi asupra tijelor realizdnd depresarea bolturilor.

A doua variant3 a postului de lucru (fig. 7) std la baza proiectirii posturilor de lucru nr. 2 si
nr.3 destinate depresarii lanturilor 10B-1 si 12B-1. Posturile de lucru, pozitia 12 si 13,
concepute dupd aceastd variantd de realizare au aceeagi componentd. Postul de lucru (12 sau

13) este alcatuit dintr-un corp 20, cu rol de sustinere a lantului, un corp 21, cu rol de sustinere

4
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si ghidare a tijelor de presare 29. Tijele 29 sunt montate in alezajele 21d ale corpului 21 cu

ajutorul a doua capace 30, fixate la partea inferioard cu suruburile 25.
Doua arcuri elicoidale 31 apasd umerii 29a ai tijelor 29, mentindndu-le in pozitia superioara.

Pentru scoaterea bolturilor lanful se pozitioneaza in corpul 20, iar poansonul presei 1 apasa

asupra tijelor 29 realizand depresarea bolturilor.

A treia variantd a postului de lucru (fig. 8 5i 9) std la baza proiectarii postului de lucru nr. 4.
destinat depresdrii lanturilor 16B-1, avand pasul cel mai mare, de 25.4 mm. Postul de lucru
nr.4 (pozitia 14) este alcdtuit dintr-un corp 20, cu rol de sustinere a lantului, un corp 21, cu rol
de sustinere si ghidare a tijelor de presare 29. Tijele 29 sunt montate in alezajele 21d ale

corpului 21 cu ajutorul a dou# capace 30, fixate la partea inferioard cu suruburile 25.

Cele doud arcuri elicoidale 31 apasd pe umerii 29a ai tijelor 29, men{inindu-le in pozifia

superioara.

Datoritd dimensiunilor de gabarit ale lantului 16B-1 si din considerente tehnologice, corpul 20
s-a conceput intr-o variantd asamblati. Corpul 20 este alcituit din doua elemente, un corp 32

pe care se fixeazi un corp 33 cu ajutorul unor suruburi 34.

Pentru scoaterea bolurilor lantul se pozitioneaza in postul de lucru adecvat marimii lantului,
in canalul 20c al corpului 20. Canalul 20c este definit de cotele b §i h. Cota b se stabileste in

functie de lagimea lantului, iar cota h in functie de indljimea lanfului (1&fimea ecliselor).

Canalul 20d este utilizat pentru montarea ecranului 23, care are rolul de ghidare §i pozitionare
a lantului in planul ecliselor, pentru a aduce planul care trece prin axa bolturilor in planul care
trece prin axa tijelor de presare 22 sau 29. Partea superioard a corpului 20 are forma unui
pieptene 20e, cu trei dinti, intre care existd doud goluri 20f prin care actioneaza tijele 22 sau

29 asupra bol{urilor.
Prin aplicarea inventiei se ob{in urmatoarele avantaje:

- realizarea unui dispozitiv simplu, eficient gi versatil
- aplicarea unei metode care asigurd productivitate ridicatd fird a deteriora imbinarea

dintre eclise gi bolturi.
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REVENDICARI

Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role alcatuit dintr-o presd cu piulitd
rotitoare (1), avind o placéd de bazi (3), doud coloane (4), o traversa fixa (5), un mecanism
de actionare (6) a unei traverse mobile (7), caracterizat prin aceea ci pe placa de bazi (3)
se monteazi o placa rotativa (2), cu posturi de lucru (11), (12), (13) (14), fiecare post fiind
conceput pentru o tipodimensiune de lant, indexarea placii rotative (2) se realizeazi cu
ajutorul unui stift cilindric filetat (16), al unui arc elicoidal (17) care preseazi o bild de
rulment (18) ce intrd intr-unul din canalele (19) practicate in placa rotativa propriu-zisa
(10) in corespondentd cu posturile de lucru, pe directie radiald fatd de bolful de centrare

(15), in sectiune transversald canalele avind forma unui triunghi isoscel.

Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ci n cazul unei plici rotative (2) cu patru posturi de lucru (11),
(12), (13), (14), se realizeazd doud canale (19), avind axele perpendiculare i care se

intersecteaza in centrul de rotatie al placii rotative (2).

Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicirilor 1 si 2,
caracterizat prin aceea ci Intr-o varianta de realizare a postului de lucru pentru lantul cu
pasul de 12.7 mm, acesta este alcatuit dintr-un corp (20), cu rol de sustinere si pozitionare
a lantului, un corp (21), cu rol de sustinere si ghidare a tijelor de presare (22), tijele fiind
pozitionate intr-un alezaj (21c) al corpului (21) cu ajutorul unui capac (24), fixat cu
suruburile (25), al unui taler (27) si al unui extractor (28), tijele (22) fiind mentinute in
pozitia superioara de un arc elicoidal (26) si un taler (27), tijele (22) au sectiuni in trepte
cu o parte cilindricd (22a) care actioneazd asupra boltului de lant, o parte cilindricd (22b)
cu rol de ghidare in extractorul (28) si o parte intermediard (22c¢) care formeazd cu

celelalte doud parti doi umeri asupra cirora actioneaza arcul (26) si extractorul (28).

Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicérilor 1 si 2,
caracterizat prin aceea cii intr-o variantd de realizare a posturilor de lucru pentru
lanturile cu pasul de 15,9 si 19 mm, postul de lucru este alcituit dintr-un corp (20), cu rol
de sustinere §i pozitionare a lantului, un corp (21), cu rol de sustinere si ghidare a tijelor
de presare (29) montate in alezajele (21d) ale corpului (21) cu ajutorul a doua capace (30)
fixate cu suruburile (25), tijele fiind mentinute in pozitia superioard cu douad arcuri

elicoidale (31) care apasd pe umarul (29a) al tijelor 29 si le mentin in pozitia superioara.

6
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. Dispozitiv pentru depresarea bolfurilor lanturilor cu role, conform revendicarilor 1 si 2,
caracterizat prin aceea c¢i intr-o variantd de realizare a posturilor de lucru pentru lantul
cu pasul de 25,4 mm, postul de lucru este alcatuit dintr-un corp (20), cu rol de sustinere si
pozitionare a lantului, un corp (21), cu rol de sustinere si ghidare a tijelor de presare (29)
montate in alezajele (21d) ale corpului (21) cu ajutorul a doud capace (30) fixate cu
suruburile (25), tijele fiind mentinute in pozitia superioard cu doud arcuri elicoidale (31)
care apasd pe umarul (29a) al tijelor 29 si le mentin in pozitia superioara, corpul 20 fiind

alcatuit dintr-un corp (32) pe care se fixeazd un corp (33) cu ajutorul unor suruburi (34).

. Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicérilor 1 i 2,
caracterizat prin aceea ¢ pentru scoaterea bolfurilor lanful se pozitioneaza in postul de
lucru adecvat marimii lantului, in canalul (20c) al corpului (20), marimea canalului fiind
definitd de cotele b si h ale lanfului, ghidarea i pozitionarea lantului, intr-un plan paralel
cu planul ecliselor realizdndu-se cu un ecran (23) care intrd in canalul (20d), partea
superioard a corpului (20) are forma unui pieptene (20e), cu trei dinti, intre care existd

doua goluri (20f) prin care actioneazi tijele (22) sau (29) asupra bol{urilor.

. Metoda pentru depresarea bolfurilor lanturilor cu role, caracterizati prin aceea cé

depresarea bolfurilor se realizeaza In urmétoarele faze:

selectarea postului adecvat tipodimensiunii lanfului;

- introducerea lantului, cu axa bolfurilor in pozitie verticald, in locasul 20c;

- montarea ecranului 23;

- pozitionarea axiald a lanfului prin aducerea bolfurilor pentru depresare in dreptul
tijelor de depresare;

- actionarea manerului presei si depresarea bolfurilor

- recuperarea bolturilor depresate.
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Figura 1
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Figura 5
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Figura ¢

Figura 10
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