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Inventia se refera la un dispozitiv sila 0 metoda utilizate pentru depresarea bolturilor de
la lanturile cu role, in scopul demontarii acestora.

Sunt cunoscute situatii in care este necesara modificarea unui lant standardizat prin
introducerea unor eclise modificate, de care se fixeaza anumite subansamble mobile.

Modificarea unui lant standardizat presupune doua operatii de baza. n prima operatie
are loc depresarea bolturilor ecliselor care se schimba, iar in cea de-a doua se inlocuiesc
eclisele standardizate si se preseaza bolturile aferente acestora. Dispozitivul prezentat n
inventia propusa este destinat pentru depresarea bolturilor.

Producatorii de lanturi au dispozitive gi linii automate pentru asamblarea lanturilor, iar
tehnologia acestora este eficienta pentru realizarea de lanturi standardizate, in productie de
serie mare.

Cerinta de lanturi modificate este particularizata aplicatiei, forma si pasul ecliselor
schimbate fiind definite de aplicatia in cauza. De aceea nu se poate vorbi despre o extindere
a gamei de lanturi tipizate care sa acopere aceste nevoi speciale.

Din cauza faptului ca realizarea de lanturi modificate are un caracter de productie de
unicate sau, in cel mai favorabil caz, de serie mica, producatorii de lanturi standardizate nu sunt
dispusi sa realizeze aceste modificari. De aceea aceste modificari se fac de catre cei ce
realizeaza aplicatia propriu-zisa, cu utilizarea unor dispozitive improvizate.

Documentul US 5787701 A se refera la un dispozitiv si la mijloace pentru imbinarea si
desfacerea lanturilor de dimensiuni diferite, de la lanturi mici la lanturi mari, de tip industrial,
dispozitiv constituit dintr-o multitudine de blocuri de actionare cu stifturi de extragere paraleli
spre exterior, de diferite dimensiuni gi/sau distantati pentru a se adapta la diferite marimi de
lanturi. Dispozitivul permite o multitudine de grupuri de lant de diferite dimensiuni, pentru a primi
stifturile blocului de actionare cooperant in timp ce retine lanturile, permitand astfel extragerea
bolturilor de rulare din lantul ce este rupt sau demontat.

Se cunoaste documentul US 3135141 A, care dezvaluie un dispozitiv destinat selectiv
pentru desfacerea lantului cu ajutorul unei nicovale ajustabile, adaptata pentru diferite
dimensiuni de lanturi, si destinata retinerii in timp ce niste unelte actioneaza asupra lantului.
Dispozitivul este alcatuit dintr-un cadru avand o zona inferioara si una superioara, niste mijloace
de transmitere a fortei de apasare la partea superioara, culisabile gi rotative, acestea fiind nigte
bucse exterioare ce culiseaza pe niste axuri, niste mijloace de impingere la partea inferioara,
nigte mijloace de sustinere deplasabile, montate la partea inferioara, pentru pozitionarea
lantului.

Mai este cunoscut documentul US 3553960 A, care prezinta un dispozitiv si 0 metoda
pentru demontarea bolturilor unuilant cu role, alcatuit dintr-o pereche de tije actionate simultan,
care forteaza cele doua bolturi ale unei zale de lant dintre bucsele adiacente, retinute intr-o
pozitie datd de proeminentele ce se extind in sus, intre bucse si placile de legatura ale doua
zale adiacente, iar metoda se refera la impingerea simultana a perechilor de bolturi in afara
placii, pentru a putea fi desfacut lantul.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in indexarea placii rotative pe care
sunt montate mai multe posturi de lucru.

Dispozitivul pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform inventiei, consta intr-o
presa cu piulita rotitoare, pe a carei placa de baza se monteaza o placa rotativa indexabila, cu
posturi de lucru pentru fiecare tipodimensiune de lant, fiecare post de lucru fiind prevazut cu un
corp cu canale pentru pozitionarea lantului, si cu un alt corp pentru ghidarea tijelor de depresare
a bolturilor.
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Postul adecvat marimii lantului se aduce in pozitia de actiune a poansonului presei prin
indexarea placii rotative, apoi se pozitioneaza lantul si se actioneaza presa. Depresarea
bolturilor se face sub actiunea unor tije de depresare, pozitionate la o distanta egala cu pasul
lantului.

Metoda pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform inventiei, consta in
realizarea urmatoarelor faze:

- selectarea postului adecvat tipodimensiunii lantului;

- introducerea lantului, cu axa bolturilor in pozitie verticala, in locasul 20c;

- montarea ecranului 23;

- pozitionarea axiala a lantului, prin aducerea bolturilor pentru depresare in dreptul tijelor
de depresare;

- actionarea méanerului presei si depresarea bolturilor;

- recuperarea bolturilor depresate.

in continuare se prezinta un exemplu de realizare a inventiei In leg&turé cu fig. 1...10,
care reprezinta:

- fig. 1, vedere de ansamblu a dispozitivului;

- fig. 2, sectiune prin placa de baza;

- fig. 3, subansamblul placa rotativa, vedere de sus;

- fig. 4, subansamblul placa rotativa, vedere in perspectiva;

- fig. 5, postul de lucru nr. 1, vedere in perspectiva;

- fig. 6, postul de lucru nr. 1, vedere explodata;

- fig. 7, postul de lucru nr. 2, vedere explodata;

- fig. 8, postul de lucru nr. 4, vedere in perspectiva;

- fig. 9, postul de lucru nr. 4, vedere explodata;

- fig. 10, forma corpului posturilor de lucru.

Dispozitivul de depresare (fig. 1) este compus dintr-o presa 1, pe care se monteaza un
subansamblu placa rotativa 2.

Presa 1 este alcatuita dintr-o placa de baza 3, doua coloane 4, o traversa fixa 5, care
sustine subansamblul de antrenare 6 a unei traverse mobile 7.

Coloanele 4 sunt fixate prin infiletare in placa de baza 3. Traversa fixa 5 este blocata
pe coloanele 4 cu ajutorul unor piulite 8. Subansamblul alcatuit din placa de baza 3, coloanele
4 si traversa fixa 5 formeaza un cadru rigid care asigura preluarea fortelor din procesul de
presare.

Subansamblul de antrenare 6 este asemanator preselor cu piulita rotitoare, solutia Tn
sine fiind cunoscuta. Antrenarea piulitei se face cu ajutorul ménerelor 9.

Subansamblul placa rotativa 2 este compus dintr-o placa rotativa propriu-zisa 10, pe
care s-au montat patru posturi de lucru 11, 12, 13 si 14. Subansamblul placa rotativa 2 se poate
roti pe placa de baza 3, in jurul unui bolt de centrare 15, montat in placa de baza 3.

Indexarea placii rotative 2 se face cu ajutorul unui stift cilindric filetat 16 si al unui arc
elicoidal cilindric 17, care preseaza o bila de ruiment 18 sa intre intr-unul dintre canalele 19.
Canalele 19 au, in sectiune perpendiculara pe canal, forma unui triunghi isoscel. Directia
canalelor 19 este radiala fatd de boltul de centrare 15, iar numarul canalelor este egal cu
numarul posturilor de lucru. Tn mod obisnuit, canalele se plaseaza echidistant, dar pot fi
pozitionate si la unghiuri diferite, in functie de tipodimensiunile de lant pentru care este proiectat
dispozitivul.

Pentru un dispozitiv cu patru posturi de lucru, placa rotativa propriu-zisa 10 este
prevazuta cu doua canale 19, avand axele perpendiculare si care se intersecteaza in centrul
de rotatie al placii rotative 2. Cele patru posturi de lucru sunt pozitionate in corespondenta cu
canalele 19.
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Datorita diferentelor dimensionale dintre tipurile de lanturi pentru care este destinat
dispozitivul, s-au conceput trei variante de posturi de lucru. Fiecare post de lucru este specific
unei tipodimensiuni de lant, dupa cum urmeaza: postul de lucru nr. 1 (pozitia 11) este destinat
depresarii lantului 08B-1 (cu pasul de 12,7 mm); postul de lucru nr. 2 (pozitia 12) este destinat
depresarii lantului 12B-I (cu pasul de 15,9 mm); postul de lucru nr. 3 (pozitia 13) este destinat
depresarii lantului 10B-I (cu pasul de 19 mm); postul de lucru nr. 4 (pozitia 14) este destinat
depresarii lantului 16B-1 (cu pasul de 25,4 mm).

Toate cele patru posturi de lucru au in componenta un corp 20, cu rol de sustinere a
lantului, si un corp 21, cu rol de sustinere gi ghidare a tijelor de depresare 22 sau 29.

Corpul 20 se monteaza pe placa rotativa propriu-zisa 10 cu ajutorul a patru suruburi 20a
si a doua stifturi de centrare 20b.

Corpul 21 se monteaza pe placa rotativa propriu-zisa 10 cu ajutorul a doua suruburi 21a
si a doua stifturi de centrare 21b.

Ghidarea si pozitionarea lantului, intr-un plan paralel cu planul ecliselor, se face cu un
ecran 23.

Tijele de presare se monteaza in alezajul 21¢ al corpului 21. La partea inferioara a
alezajului 21c, cele doua tije sunt sustinute cu un capac 24, sau cu doua capace 30. Fixarea
capacelor 24 si 30 se face cu ajutorul suruburilor 25.

Prima varianta a postului de lucru (fig. 5 si 6) este destinata depresarii lantului 08B-1,
avand pasul cel mai mic (12,7 mm). Postul de lucru, pozitia 11, este alcatuit dintr-un corp 20,
cu rol de sustinere a lantului, si dintr-un corp 21, cu rol de sustinere si ghidare a tijelor de
presare 22. Tijele 22 sunt montate intr-un alezaj 21c¢ al corpului 21 cu ajutorul unui capac 24,
fixat la partea inferioara cu suruburile 25.

Cele doua tije 22 sunt pozitionate Tn alezajul cilindric 21¢ cu ajutorul unui taler 27 si al
unui extractor 28.

Un arc elicoidal 26 apasa talerul 27 si mentine tijele 22 in pozitia superioara, adica in
pozitia in care se introduce lantul.

Tijele 22 au o parte cilindrica 22a care actioneaza asupra boltului de lant, o parte
cilindrica 22b cu rol de ghidare in extractorul 28, si o parte intermediara 22c. Partea 22c¢
formeaza cu celelalte parti 22a si 22b doi umeri asupra carora actioneaza arcul 26 si extractorul
28.

Pentru scoaterea bolturilor, lantul se pozitioneaza in corpul 20, iar poansonul presei 1
apasa extractorul 28 care actioneaza asupra tijelor, realizand depresarea bolturilor.

A doua varianta a postului de lucru (fig. 7) sta la baza proiectarii posturilor de lucru nr.
2 si 3, destinate depresarii lanturilor 10B-1 si 12B-1. Posturile de lucru, pozitia 12 si 13,
concepute dupa aceasta varianta de realizare, au aceeasi componenta. Postul de lucru (12 sau
13) este alcatuit dintr-un corp 20, cu rol de sustinere a lantului, un corp 21, cu rol de sustinere
si ghidare a tijelor de presare 29. Tijele 29 sunt montate in alezajele 21d ale corpului 21 cu
ajutorul a doua capace 30, fixate la partea inferioara cu suruburile 25.

Doua arcuri elicoidale 31 apasa umerii 29a ai tijelor 29, mentinandu-le in pozitia
superioara.

Pentru scoaterea bolturilor, lantul se pozitioneaza in corpul 20, iar poansonul presei 1
apasa asupra tijelor 29, realizand depresarea bolturilor.

A treia varianta a postului de lucru (fig. 8 si 9) sta la baza proiectarii postului de lucru nr.
4, destinat depresarii lanturilor 16B-1, avand pasul cel mai mare, de 25,4 mm. Postul de lucru
nr. 4 (pozitia 14) este alcatuit dintr-un corp 20, cu rol de sustinere a lantului, un corp 21, cu rol
de sustinere si ghidare a tijelor de presare 29. Tijele 29 sunt montate in alezajele 21d ale
corpului 21 cu ajutorul a doua capace 30, fixate la partea inferioara cu suruburile 25.

4
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Cele doua arcuri elicoidale 31 apasa pe umerii 29a ai tijelor 29, mentinandu-le in pozitia
superioara.

Datorita dimensiunilor de gabarit ale lantului 16B-1, si din considerente tehnologice,
corpul 20 s-a conceput intr-o varianta asamblata. Corpul 20 este alcatuit din doua elemente,
un corp 32 pe care se fixeaza un corp 33 cu ajutorul unor suruburi 34.

Pentru scoaterea bolturilor, lantul se pozitioneaza in postul de lucru adecvat marimii
lantului, in canalul 20c al corpului 20. Canalul 20c este definit de cotele b si h. Cota b se
stabileste in functie de latimea lantului, iar cota h in functie de inaltimea lantului (latimea
ecliselor).

Canalul 20d este utilizat pentru montarea ecranului 23, ce are rolul de ghidare si
pozitionare a lantului in planul ecliselor, pentru a aduce planul care trece prin axa bolturilor in
planul care trece prin axa tijelor de presare 22 sau 29. Partea superioara a corpului 20 are
forma unui pieptene 20e, cu trei dinti, intre care exista doua goluri 20f prin care actioneaza tijele
22 sau 29 asupra bolturilor.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- realizarea unui dispozitiv simplu, eficient si versatil;

- aplicarea unei metode care asigura productivitate ridicata, fara a deteriora imbinarea
dintre eclise si bolturi.
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Revendicari

1. Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, alcatuit dintr-o presa (1) cu
piulita rotitoare, avand o placa (3) de baza, doua coloane (4), o traversa (5) fixa, un mecanism
(6) de actionare a unei traverse (7) mobile, caracterizat prin aceea ca pe placa (3) de baza
este montata o placa (2) rotativa, compusa dintr-o placa rotativa (10) propriu-zisa, pe care sunt
montate patru posturi de lucru (11, 12, 13, 14), fiecare post fiind conceput pentru o tipodimen-
siune de lant; indexarea placii (2) rotative este realizata cu ajutorul unui stift cilindric (16) filetat
si al unui arc (17) elicoidal, care preseaza o bila (18) de rulment ce intra intr-un canal (19) prac-
ticat in placa rotativa (10) propriu-zisa, in corespondenta cu posturile de lucru, si pe directie
radiala fata de un bolt (15) de centrare, in sectiune transversala canalul (19) avand forma unui
triunghi isoscel.

2. Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicarii 1,
caracterizat prin aceea ca, in cazul unei placi rotative (2) cu patru posturi de lucru (11, 12, 13,
14), sunt realizate doua canale (19) avand axele perpendiculare, care se intersecteaza in
centrul de rotatie al placii (2) rotative.

3. Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicarilor 1 gi
2, caracterizat prin aceea ca postul de lucru pentru lantul cu pasul de 12,7 mm este alcatuit
dintr-un corp (20) cu rol de sustinere si pozitionare a lantului, un corp (21) cu rol de sustinere
si ghidare a unor tije (22) de presare, ce sunt pozitionate intr-un alezaj (21¢) al corpului (21) cu
ajutorul unui capac (24) al unui taler (27) si al unui extractor (28), si mentinute in pozitia
superioara de un arc elicoidal (26) si un taler (27), tijele (22) avand sectiuni in trepte, cu o parte
cilindrica (22a) ce actioneaza asupra boltului de lant, o parte cilindrica (22b) avand rol de
ghidare Tn extractor (28), si o parte intermediara (22c) care formeaza cu celelalte doua parti doi
umeri asupra carora actioneaza arcul (26) si extractorul (28).

4. Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicarilor 1 si
2, caracterizat prin aceea ca postul de lucru pentru lantul cu pasul de 15,9 si 19 mm este
alcatuit dintr-un corp (20) cu rol de sustinere si pozitionare a lantului, un corp (21) cu rol de
sustinere si ghidare a tijelor (29) de presare montate in niste alezaje (21d) ale corpului (21), cu
ajutorul a doua capace (30) fixate cu suruburi (25), tijele (29) fiind mentinute in pozitia
superioara de doua arcuri (31) elicoidale, care apasa pe umarul (29a) tijelor (29) si le mentin
in pozitia superioara.

5. Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicarilor 1 gi
2, caracterizat prin aceea ca postul de lucru pentru lantul cu pasul de 25,4 mm este alcatuit
dintr-un corp (20) cu rol de sustinere si pozitionare a lantului, un corp (21) cu rol de sustinere
si ghidare a tijelor (29) de presare montate in niste alezaje (21d) ale corpului (21), cu ajutorul
a doua capace (30) fixate cu suruburi (25), tijele (29) fiind mentinute in pozitia superioara de
doua arcuri (31) elicoidale, care apasa pe umarul (29a) tijelor (29) si le mentin in pozitia
superioara, corpul (20) fiind alcatuit dintr-un corp (32) pe care se fixeaza un alt corp (33) cu
ajutorul unor suruburi (34).

6. Dispozitiv pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, conform revendicarilor 1 gi
2, caracterizat prin aceea ca, pentru scoaterea bolturilor, lantul este pozitionat in postul de
lucru adecvat marimii lantului, in canalul (20c¢) corpului (20), marimea canalului fiind definita de
cotele b si h ale lantului, ghidarea si pozitionarea lantului, intr-un plan paralel cu planul ecliselor,
realizandu-se cu un ecran (23) care intra intr-un canal (20d), partea superioara a corpului (20)
avand forma unui pieptene (20e) cu trei dinti, intre care exista doua goluri (20f) prin care
actioneaza tijele (22, 29) asupra bolturilor.
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7. Metoda pentru depresarea bolturilor lanturilor cu role, caracterizata prin aceea ca
depresarea bolturilor se realizeaza in urmatoarele faze:

- se selecteaza postul adecvat tipodimensiunii lantului;

- se introduce lantul, cu axa bolturilor in pozitie verticala, intr-un locas (20c);

- se monteaza ecranul (23);

- se pozitioneaza axial lantul prin aducerea bolturilor pentru depresare in dreptul tijelor
(22, 29) de depresare;

- se actioneaza manerul presei si se depreseaza bolturile;

- se recupereaza bolturile depresate.
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